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ROZDZIAL | - SST. B.00.00 CZESC OGOLNA

1.0 Wstep
1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez Zamawiajacego:

Rozbudowa budynku Wojewodzkiej Biblioteki Publicznej im. Witolda Gombrowicza w
Kielcach — budowa centrum digitalizacji oraz publicznego dostepu do zasobow
cyfrowych i multimedialnych (Centrum Multimedialne).

1.2. Inwestorem jest Wojewo6dzka Biblioteka Publiczna im. Witolda Gombrowicza w

Kielcach

1.3. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane w zwigzku z rozbudowsq i
przebudowg budynku Wojewddzkiej Biblioteki Publicznej, przy ulicy ks. P.
Sciegiennego w Kielcach.

1.4. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3. obejmujacych:
Roboty ziemne

Roboty fundamentowe

Roboty murowe, izolacje termiczne i oktadziny elewacyjne
Konstrukcje stalowe

Konstrukcje drewniane

Roboty pokrywcze

Stolarka i $lusarka otworowa

Tynki

Roboty malarskie

Posadzki

Wykonczenie stropow

Wyposazenie i akcesoria

Roboty drogowe

Slusarka fasadowa

1.5. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé nastepujgco :

Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy
urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzenh i okoliczno$ci zachodzacych
w toku wykonywania robot.

Inzynier Kontraktu — osoba wyznaczona przez Zamawiajacego ,upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w Jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu. Inzynier kontraktu
zostanie wytoniony w drodze przeprowadzenia postepowania o udzielenie zamdwienia
publicznego na podstawie ustawy Prawo Zaméwieh Publicznych z dnia 29.01.2004 r- w
terminie umozliwiajgcym rozpoczecie przez niego pracy w chwili rozstrzygniecia przetargu na
wykonanie prac.

Ksiega obmiaréw — akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami ,
stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robé6t w formie wyliczen ,
szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w ksiedze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu
przez Inzyniera.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot ,zgodne z dokumentacjg
projektowq i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia Inzyniera przekazane Wykonawcy w formie
pisemnej, dotyczace sposobow realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.



Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentac;ji
projektowe;.

Przedmiar robét — wykaz elementéw wycenianych przez Wykonawce, okres$lajacy ogdinie
rodzaj i przyblizone ilosci robét , ktére majg zosta¢ wykonane.

1.6.
1.6.1.

1.6.2.

1.6.3.

Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Zakres robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ robot oraz za zgodnosc¢ robot z
Dokumentacijg Projektowa , SST i poleceniami Inzyniera.

Wykonawca zobowigzany jest do zapoznania sie z catoscig dokumentéw rysunkowych
czy opisowych dotyczacych projektu, aby pozna¢ zagadnienia dotyczace wszystkich
branz, a co za tym idzie wszystkie wynikajgce z tego obowigzki .

W zakres robot Wykonawcy wchodzi w szczegolnosci :

dostawa wszystkich materiatdw niezbednych do realizacji zadania, zgodnie z
wymogami bezpieczehstwa, zaleceniami norm oraz technicznymi wymogami jakosci
narzuconymi przez instrukcje producentéw i dokumenty zwigzane

koordynacja prac w obrebie ré6znych branz,

kontrola zgodnosci materiatow ze soba i z elementami innych branz,

utrzymanie porzadku i czystosci w obrebie placu budowy,

wykonanie demontazu rusztowan i urzgdzen dzwigowych,

wywdz odpadow na biezgco w trakcie prowadzenia robodt

Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze
Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi , dziennik budowy oraz co najmniej jeden egzemplarz dokumentaciji
projektowej i SST.

Dokumentacja Projektowa

1.6.3.1. Dokumentacja Projektowa zatgczona do dokumentéw przetargowych.

Dokumentacja dotgczona do dokumentow przetargowych elementy zgodne z
wykazem. Elementy zatgczone do dokumentow przetargowych pozwalajg na
okreslenie charakteru i zakresu robot, ale nie sg wystarczajace dla ich realizacji.

1.6.3.2. Dokumentacja Projektowa przekazana Wykonawcy po przyznaniu kontraktu.

Wykonawca otrzyma po przyznaniu kontraktu minimum jeden egzemplarz projektu
budowlanego na roboty objete kontraktem oraz minimum jeden egzemplarz SST.
Jezeli w trakcie wykonywania robot okaze sie koniecznym uzupetnienie Dokumentacji
Projektowej , Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i specyfikacje techniczne na
wlasny koszt i przedtozy je Inzynierowi do zatwierdzenia. Jezeli w trakcie realizaciji
robét dokonane zostang zmiany, zaakceptowane przez Inzyniera, w stosunku do
przekazanej Dokumentacji Projektowej, Wykonawca sporzadzi dokumentacje
powykonawczg obiektu w czterech egzemplarzach na koszt wiasny i przekaze
Zamawiajgcemu.

1.6.3.3. Zgodnos¢ robot z Dokumentacijg Projektowg i SST.

Dokumentacja Projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy
stanowig czesc¢ kontraktu ( umowy ), a wymagania wyszczegolnione w chocéby jednym
z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentac;ji.
Uznaje sie, ze Wykonawca zapoznat sie z kompletng dokumentacja.

W zwigzku z powyzszym, Wykonawca nie bedzie mogt ttumaczy¢ sie nieznajomoscig
zakresu prac wszystkich branz, ktérych prace sg powigzane z jego branza.

Przez podpisanie umowy Wykonawca zobowigzuje sie do wykonania catosci prac
zwigzanych z jego branza, niezbednych do catkowitego zakonczenia robé6t zgodnie z
zasadami sztuki budowlanej. Rozumie sie przez to rowniez te prace, ktére nie bylyby
jasno zasygnalizowane w przedmiarze robét, specyfikacji technicznej lub projekcie
budowlanym.

Wykonawca nie moze wykorzystywac na swojg korzys¢ btedéw lub opuszczen w
dokumentach kontraktu ( umowy ), a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢
Inzyniera , ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.



1.6.4.

1.6.5.

Wykonawca nie moze domagac sie dodatkowych kwot do kwoty ryczattowej kontraktu
w przypadku braku jakichs obiektéw w kosztorysie , jezeli takowe obiekty sg widoczne
w projekcie budowlanym.

W przypadku rozbieznosci opis wymiarow jest wazniejszy od odczytu ze skali rysunku .
Przypadku , gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg
Projektowa lub ST i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie
materiaty zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na
koszt Wykonawcy.

Zabezpieczenie terenu budowy .

Fakt przystgpienia do robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem
poprzez umieszczenie w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera, tablic
informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zgodna z obowigzujacymi przepisami i
uzgodniona z Inzynierem. Tablice bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym
stanie przez caly okres prowadzenia robot.

W trakcie prowadzenia robot Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia placu
budowy przed dostepem o0sbéb niepowotanych. Wykonawca musi zapewnié
bezpieczenstwo wszystkim przebywajgcym na terenie budowy w sposob uzgodniony z
Inzynierem.

Gospodarka odpadami

1.6.5.1. Ogdlne zasady gospodarki odpadami.

1.6.6.

1.6.7.

1.6.8.

1.7.

1.8.

Zgodnie z ustawg o odpadach z dnia 27.04.2001 r ( Dz.U.Nr 62 z 20.06.2001r poz.628
z pozniejszymi zmianami ) wytworcg odpadow jest Wykonawca i on bedzie ponosit
wszelkie koszty zwigzane z ich unieszkodliwieniem, wynikajgce z Ustawy.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez
odpowiednie przepisy. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym na skutek realizacji robét lub przez jego personel.

Ochrona wiasnosci prywatnej i publiczne;j.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji, obiektow i urzadzeh podziemnych i na
powierzchni gruntu.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji i urzadzern Wykonawca bezzwtocznie
powiadomi Inzyniera i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspétpracowat
dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonaniu naprawy.

Wykonawca poniesie wszelkie koszty zwigzane z naprawg uszkodzonych

instalacji obiektow.

Bezpieczenhstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzagdzenia zabezpieczajace ,
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Uznaje sie , ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej optacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.
Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdét i za wszelkie materiaty i
urzadzenia uzywane do realizacji od daty rozpoczecia do daty odbioru kohcowego.
Utrzymanie robét powinno by¢ prowadzone w taki sposob , aby obiekt i jego elementy
byty w zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru koncowego.
Stosowanie do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne



2.0.

2.1.

2.2.

2.3.

24.

3.0.

4.0.

i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne , ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z
robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za ich przestrzeganie w trakcie prowadzenia
robot.

Wszelkie normy i instrukcje przytoczone w Specyfikacjach nalezy rozumieé: , Polskie
Normy( Instrukcje) lub odpowiednie Europejskie lub Miedzynarodowe Normy
(Instrukcje) stosowane w zakresie godnym z obowigzujacymi polskimi regulacjami
prawnymi .”

Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobow budowlanych.

Wszystkie materiaty uzyte do realizacji rob6t musza by¢ dopuszczone do obrotu i
stosowania w budownictwie zgodnie z Rozp. MSWi A z 5.08 .1998 r .z pdzniejszymi
zmianami, a ich wykonanie na budowie powinno by¢ zgodne z dokumentami
dopuszczajgcymi do stosowania .

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badZ ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera . Jesli Inzynier
zezwoli Wykonawcy na uzycie materiatéw do innych roboét, niz te, dla ktérych zostaty
zakupione , to koszt tych materiatéw zostanie przewartosciowany przez Inzyniera.
Kazdy rodzaj rob6t ,w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie akceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i
niezaptaceniem.

Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one
potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg
jakos¢ i wtasciwosci do robét oraz byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadania materiatéw beda zlokalizowane w obrebie terenu
budowy po uzgodnieniu z Inzynierem lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce .

Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego
zastosowania materiatdw w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inzyniera o swoim zamiarze, co najmniej tydzien przed uzyciem materiatu, albo w
okresie dluzszym , jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera.
Wybrany i zaakceptowany materiat nie moze by¢ zamieniony bez zgody Inzyniera.
Nazwy handlowe

Wszelkie nazwy handlowe uzyte w Specyfikacjach Technicznych i dokumentaciji
projektowej nalezy traktowac jedynie jako definicje standardu, a nie jako wskazanie
konkretnego produktu do zastosowania.

Wymagania dotyczace maszyn i sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu , ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét . Sprzet uzywany
do robdt powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod
wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST i/lub projekcie organizacji robét,
zaakceptowanym przez Inzyniera.

W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inzyniera.

Wymagania dotyczace srodkéw transportu

Wykonawca bedzie stosowat sie do ustawowych ograniczen obcigzenia na os przy
transporcie materiatow i sprzetu na i z terenu budowy. Uzyska wszelkie niezbedne
zezwolenia wtadz, co od przewozu nietypowych fadunkéw i w sposéb ciggty bedzie o
takim przewozie informowat Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktore
nie wpltyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wkasciwosci przewozonych
materiatdw i sprzetu. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot



5.0.

6.2.

6.3.

6.3.1.

6.3.2.

zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i ST , w terminie
przewidzianym kontraktem.

Wykonawca bedzie na biezgco usuwat, na wtasny koszt , wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

Wymagania dotyczace wykonania robét budowlanych

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z kontraktem oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét , za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, wymaganiami ST, projektu organizacji roboét oraz
poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi catkowitg odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie i wyznaczenie
wszystkich elementéw zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji
projektowej lub przez Inzyniera . Obowigzkiem Wykonawcy jest sprawdzenie w naturze
doktadnosci wymiaréw elementéw opisanych w ST i dokumentacji projektowe;.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w trakcie
wytyczenia , wyznaczenia badz sprawdzenia wymiarow elementow robot zostang jesli
wymagacé tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia, wyznaczenia wymiaréw elementéw robét przez Inzyniera nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadnos¢.

Polecenia Inzyniera powinny by¢ wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym pod grozbg zatrzymania robot . Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

Wymagania dotyczace kontroli wykonania robo6t budowlanych

Zasada kontroli jakosci robot

Celem kontroli robot powinno byc takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem,
aby osiggng¢ zamierzong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakos¢ materiatéw.
Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiedni system kontroli , wigczajac personel,
laboratorium, sprzet , zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania
prébek i badan materiatéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzat pomiary i badania materiatéw oraz robét z
czestotliwoscig zapewniajgca stwierdzenie , ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej, ST i odpowiednich normach.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i
sprzet posiadajg wazng legalizacje , zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm.

Wszystkie koszty zwigzane z organizacja i prowadzeniem badan ponosi Wykonawca.
Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST,
stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po ich wykonaniu Wykonawca
przedstawi Inzynierowi wyniki na pismie.

Certyfikacje i deklaracje.

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadajg :

certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy , ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepisow i dokumentéw technicznych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z :

Polskg Norma lub

Aprobatg techniczng

W przypadku materiatéw , dla ktérych wyzej wymienione dokumenty sg wymagane ,
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kazda partia dostarczona na plac budowy bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce
w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta lub
dystrybutora.

Wszystkie materiaty , ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

Dokumenty budowy

Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest wymagany dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w trakcie budowy. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie
dziennika budowy spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda prowadzone na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu
robot, stanu bezpieczehstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data, podpisem osoby , ktéra
dokonata zapisu , z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg , w porzadku chronologicznym ,
bezposrednio jeden pod drugim, bez

przerw. Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone
kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem kierownika budowy i
Inzyniera.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedag
przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie .
Projektant nie jest strong kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy.

Ksiega obmiaréw.

Ksiega obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementow robét.

Obmiary wykonywanych robot przeprowadza sie w jednostkach przyjetych w
przedmiarze robot i kosztorysie ofertowym i wpisuje sie do ksiegi obmiaréw.
Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza sie , oprécz w/w nastepujace dokumenty :
pozwolenie na realizacje zamierzenia budowlanego,

protokoty przekazania placu budowy,

umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne,

protokoty odbioréw robot ,

protokoty z narad i ustalen,

korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie jakiegokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszystkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do
wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

Obmiar robét

Ogodlne zasady obmiaru robét.

Obmiar robot bedzie okreslat faktyczny zakres wykonanych roboét, zgodnie z
dokumentacjg projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w przedmiarze robét.

Za wyjatkiem sytuaciji jasno okres$lonych i wyraznie opisanych w SST lub przedmiarze
robot, obmiarowi podlegajg wytacznie roboty state. Roboty nalezy obmierzaé netto do
wymiaréw przedstawionych w dokumentaciji projektowej lub pisemnie zleconych przez
Inzyniera, chyba Ze inaczej opisano to lub nakazano w umowie.

Obmiar robot wykonuje Inzynier przy udziale kierownika budowy. Wyniki obmiaréw
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nalezy wpisywac do ksiegi obmiarow. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub
objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksiegi
obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie ( opuszczenie ) w ilosciach podanych w przedmiarze
robét lub w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.
Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera, przedstawionych na pismie.
Obmiar robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celéw ptatnosci na
rzecz Wykonawcy.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot muszag
by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.
Harmonogram przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem robot, a
takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob
zrozumiaty i jednoznaczny.

Odbiér robot

Naleznosci od ustalen odpowiednich SST roboty podlegajg nastepujacym etapom
odbioru, dokonywanym przez Inzyniera przy udziale Wykonawcy :

odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

odbidér czesciowy,

odbiér koncowy,

odbiér pogwarancyjny,

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego
postepu robot.

Odbioru robot dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci robodt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika
budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbiér powinien by¢
przeprowadzony bezzwtocznie, nie pdzniej niz w ciggu trzech dni od daty zgtoszenia
wpisem do dziennika budowy.

Jakosc i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw
zawierajacych komplet wynikéw badan i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

Odbidr czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru
czesciowego dokonuje sie wedtug zasad odbioru koricowego.

Odbioru rob6t dokonuje Inzynier.

Odbidr koncowy.

Odbidr koncowy robét polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowo$¢ odbioru koncowego zgtasza Wykonawca
wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym pisemnym powiadomieniem Inzyniera.
Odbidr koncowy zostanie przeprowadzony w terminie ustalonym w dokumentach
kontraktowych, liczac od daty potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia roboét i
przyjecia dokumentéw niezbednych do odbioru kohcowego.

Odbioru koncowego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy.

Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosci owej, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
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zgodnosci wykonania robét z dokumentacja projektowa i ST.

W toku odbioru korncowego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu , zwlaszcza w zakresie
wykonania robot uzupetniajacych i poprawkowych.

W przypadku niewykonania rob6t poprawkowych lub uzupetniajgcych komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego.

Przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w
poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg
projektowa i SST z uwzglednieniem toleranciji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszang wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach kontraktowych.

Dokumenty niezbedne do odbioru koncowego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego jest protokot odbioru
koncowego sporzgdzony wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ nastepujace
dokumenty :

dokumentacja projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami (powykonawcza) oraz
dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji kontraktu,

Specyfikacje Techniczne (podstawowe i ewentualnie uzupetniajgce lub zamienne),
dziennik budowy i ksiega obmiaréw (oryginaty) ,

wyniki badan i pomiaréw,

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wszystkich wbudowanych materiatéw,
ewentualne dokumentacje wykonania robot towarzyszacych i dodatkowych oraz
protokoty odbioru i przekazania tych robdt,

instrukcje obstugi i konserwacgji,

W przypadku , gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z
Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru kohcowego robét.

Termin robdt uzupetniajgcych i poprawkowych wyznaczy komisja.

Odbidér pogwarancyjny.

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze korncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.

Podstawa ptatnosci

Ustalenia ogdlne.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢
(kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé
wszystkie czynnosci, wymaganiom i badania sktadajgce sie na jej wykonanie,
okreslone dla tej roboty w SST i dokumentacji projektowe;j.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa zaproponowana przez Wykonawce za dang
pozycje kosztorysowg w wycenionym $lepym kosztorysie jest ostateczna i wyklucza
mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robét objetych tg pozycjg
kosztorysowa.

Warunki kontraktu i wymagania ogoélne specyfikacji techniczne;j.

Koszt dostosowania sie do wymagan warunku kontraktu (umowy) i wymagan ogolnych
zawartych w specyfikacji technicznej obejmuje wszystkie warunki okreslone w w/w
dokumentach, a nie wyszczegolnione w kosztorysie.

Ubezpieczenie Wykonawcy.

Koszt ubezpieczenia ponosi Wykonawca. Sposéb rozliczenia — suma ryczattowa.
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Ptatno$¢ — polisa ubezpieczeniowa.

Odnosne dokumenty:

Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 kwietnia 1994 r. (Dz. U. z dnia 25 sierpnia 1994
r. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie. (Dz.U. 2002 nr 75 poz. 690 z pézn. zm.)

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. 2002 nr 166
poz. 1360)

Ustawa o ogélnym bezpieczenstwie produktéw z dnia 12 grudnia 2003 r. r. (Dz.U. 2003
nr 229 poz. 2275)

Ustawa Kodeks Cywilny z dnia 23 kwietnia 1964 r. (Dz.U. 1964 nr 16 poz. 93 z pdzn.
Zm.)

Ustawa z dnia 2 marca 2000 r. o ochronie niektorych praw konsumentéw oraz o
odpowiedzialnosci za szkode wyrzadzong przez produkt niebezpieczny. (Dz.U. 2000
nr 22 poz. 271)

Ustawa z dnia 12 wrzesnia 2002 r. o normalizacji. (Dz.U. 2002 nr 169 poz.
1386)

Ustawa Kodeks Pracy z dnia 26 czerwca 1974 r. (Dz.U. 2014 poz. 1502 )

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004 nr 92 poz.
881)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia

1998 w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania
wyrobow budowlanych (Dz. U. z dnia 20 sierpnia 1998 r. Nr 107, poz. 679 z
pozn. zm.)
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Grupa: 45.10.0

ROZDZIAL 1l - SST. B.01.00 ROBOTY ZIEMNE

(WYKOPY, WARSTWY FILTRACYJNE, PODSYPKI, NASYPY, ZASYPKI, ROZBIORKI,

TRANSPORT GRUNTU)

8 Przygotowanie terenu pod budowe

0.00-
Klasa: 45.11.00.00-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw budowlanych,

roboty ziemne
45.12.00.00-4 Probne wiercenia i wykopy

Kategoria: 45.11.10.00-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

45.11.20.00-5 Roboty w zakresie usuwania gleby
45.11.30.00-2 Roboty na placu budowy
45.11.11.00-9 Roboty w zakresie burzenia
45.11.12.00-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i
roboty ziemne
45.11.13.00-1 Roboty rozbiérkowe
45.11.21.00-6 Roboty w zakresie kopania rowow
45.11.22.00-7 Usuwanie powtoki gleby
45.11.24.00-9 Roboty wykopaliskowe
45.11.25.00-0 Usuwanie gleby
45.11.27.00-2 Roboty w zakresie ksztattowania terenu

Wstep
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét ziemnych oraz rozbiérkowych.

Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robot ziemnych oraz rozbiérkowych wystepujacych w
obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robét wehodza:

Wykopy.

Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.

Zasypki.

Rozbiorki.

Transport gruntu.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Wymagania dotyczace wiasciwosci wyrobéw budowlanych.

Do wykonania wykopow materiaty nie wystepuja.

Grunty do wykonania podktadu

Do wykonania podkfadu nalezy stosowac pospotki zwirowo-piaskowe.
Wymagania dotyczace pospotek:

taczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

zawartos¢ frakcji pytowej do 2%,

zawarto$¢ czastek organicznych do 2%.

Do wykonania podktadu nalezy stosowac piasek zwykty.
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2.3. Do zasypywania wykopéw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, nie
zamarzniety i bez zanieczyszczenh takich jak ziemia roslinna, odpadki materiatéw
budowlanych itp.

2.4. Do wykonania rozbiérek materiaty nie wystepuja.

3.0. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonania robét budowlanych
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne oraz rozbiorkowe mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu
odpowiedniego dla tego rodzaju robot.

4.0. Wymagania dotyczace srodkéw transportowych
Materiaty mogaq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢
przed spadaniem lub przesuwaniem.

5.0. Wymagania dotyczace wiasciwosci wykonania robét budowlanych

5.1.  Wykopy

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi.

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow przed budowg obiektu nalezy
sprawdzi¢ zgodnos$c¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu
nalezy wykonac¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji
wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan
geologicznych.

5.1.2. Przed rozpoczeciem i w trakcie wykopow nalezy wykonywaé pomiary geodezyjne z
wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkow kierunkowych, faw wysokosciowych i reperéow
pomocniczych, z wyznaczeniem krawedzi wykopow, niwelacjg kontrolng robot
ziemnych i dna wykopu. Usung¢ humus o grub. 60 - 90 cm.

5.1.3. Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie

nastepujacych bezpiecznych nachylen skarp:

w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce

zabezpieczenia:

« w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-
krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypéw i materiatow,
oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wdd opadowych

+ naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno
by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

» stan skarp nalezy okresowo sprawdzac¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych
czynnikow.

5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopéw
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynoszg 10 cm.

5.1.5. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow

.Wykopy powinny by¢é wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

.W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza
ponizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumieé sie z Inzynierem
celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy

5.2.1. Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po
uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:

« Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.

+ Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw
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materiatow budowlanych.

» Podktad z chudego betonu grub. 10 cm, pod tawg podtuzng przechodzacy uskokami do
grub. 108 cm

+  Wskaznik zageszczenia podktadu nie mniejszy od Js=0,9 wedtug préby normalnej
Proctora.

5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

IUk’fadanie podkfadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.
Przed rozpoczeciem ukfadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkdw
materiatow budowlanych.

.Uk’fadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng
warstwa.

Catkowita grubosé podsypki z piasku 25 cm.
Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢é mniejszy od Js=0,98 wedtug proby
normalnej Proctora.

5.3.  Zasypki

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopdéw po uzyskaniu zezwolenia
Inzyniera, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

5.3.2.1. Zasypanie wykopdw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu
przewidzianych w nim robot.

5.3.2.2. Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z
odpadkow materiatow budowlanych i Smieci.

5.3.2.3. Uktadanie i zageszczanie gruntow powinno by¢ wykonane warstwami o
grubosci:

+ 0,25 m — przy stosowaniu ubijakow recznych,

+ 0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi
tarczami,

« 0,40 m — przy zageszczaniu urzagdzeniami wibracyjnymi.

5.3.2.4. Wskaznik zageszczenia gruntu nie mniejszy niz Js = 0,95 wg proby normalne;j
Proctora.

5.3.2.5. Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w
sposéb nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

5.4. Rozbiorki

5.4.1. Rozbiérki nalezy wykonywac¢ od gory usuwanych elementow.

5.4.2. Elementy usuwane nalezy delikatnie uktadac¢ na poziomie terenu lub bezposrednio na
srodku transportu.

5.4.3. Bezwzglednie nalezy unika¢ zrzucania elementéw z wysokosci aby nie doprowadzi¢ do
ich zniszczenia.

6.0. Kontrola, badania i odbiér wyrobow i robét budowlanych:
Wymagania dla robét podano w punktach 5.1. do 5.4.
Sprawdzenie i odbidr robot budowlanych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami
wyszczegolnionymi w p. 10.
6.1. Wykopy
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny
obejmowac:
e zgodnos¢ wykonania robot z dokumentacjg
e prawidtowos¢ wytyczenie robot w terenie
e przygotowanie terenu
e rodzaji stan gruntu w podtozu
* wymiary wykopow
e zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.
6.2. Wykonanie podkfadow i nasypow
Sprawdzeniu podlega:
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e przygotowanie podtoza
e materiat uzyty na podktad
e grubosc i rownomiernosc¢ warstw podktadu
e sposob i jakos¢ zageszczenia.
6.3. Zasypki
Sprawdzeniu podlega:
stan wykopu przed zasypaniem
materiaty do zasypki
grubosc¢ i rownomiernosc¢ warstw zasypki
sposob i jako$¢ zageszczenia.
6.4. Rozbidrki
Sprawdzeniu podlega doktadnos¢ usuniecia elementéw rozbieranych i usuwanych

7.0. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymi sa:
7.1. wykopy — [m3]
7.2. podkiady i nasypy — [m3]
7.3.  zasypki—[m3]
7.4.  rozbidrki —[m2, mb]
7.5. transport gruntu — [m3] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8.0. Odbidr robét budowlanych:
Wszystkie roboty objete tym rozdziatem podlegajg zasadom odbioru robot
zanikajacych.

Podstawa ptatnosci:
Wykopy — ptaci sie za m3 gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuje:
* wyznaczenie zarysu wykopu,
* odspojenie gruntu ze ztozeniem na odkfad lub zatadowaniem na samochody i
odwiezieniem; wykonawca we wtasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,
» odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania scianek szczelnych.
9.2. Wykonanie podktaddéw i nasypow — ptaci sie za m3 podkfadu po zageszczeniu.
Cena obejmuje:
+ dostarczenie materiatu
« uformowanie i zageszczenie podktadu z wyrdwnaniem powierzchni.
9.3. Zasypki — ptaci sie za m3 zasypki po zageszczeniu.
Cena obejmuje:
+ dostarczenie materiatow
+ zasypanie, zageszczenie i wyréwnanie terenu.
9.4. Rozbiorki — ptaci sie za m2/mb rozebranych elementéw
Cena obejmuje:
+ usuniecie elementoéw
+  wywoz elementdw z terenu budowy
9.5. Transport gruntu — pfaci sie za m3 wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z
uwzglednieniem odlegtosci transportu.
Cena obejmuje:
zatadowanie gruntu na $rodki transportu
przewoz na wskazang odlegtosc
wytadunek z rozplantowaniem z grubsza
utrzymanie drdég na terenie budowy i na zwaltce.

© ©
- O

10.0. Przepisy zwigzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
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PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe
i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntéw.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

ROZDZIAL lll - SST. B.02.00 ROBOTY FUNDAMENTOWE
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_ (ZBROJENIE BETONU, BETON, PLYTY SLUPY BELKI ZELBETOWE, ELEMENTY ]
ZELBETOWE PREFABRYKOWANE, IZOLACJA PRZECIWWILGOCIOWA FUNDAMENTOW)

Grupa:

Klasa:

45.20.00.00-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie
inzynierii lgdowej i wodnej

45.30.00.00-0 Roboty instalacyjne w budynkach

45.21.00.00-2 Roboty budowlane w zakresie budynkow

45.22.00.00-5 Roboty inzynieryjne i budowlane

45.32.00.00-6 Roboty izolacyjne

Kategoria: 45.21.20.00-6 Roboty budowlane w zakresie budowy wypoczynkowych,

—_
s o

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

21.

2.2.
2.2.1.

sportowych, kulturalnych, hotelowych i restauracyjnych obiektow
budowlanych
45.32.10.00-3 Izolacja cieplna
45.22.30.00-6 Roboty budowlane w zakresie konstrukgciji
45.21.23.00-9 Roboty budowlane w zakresie budowy artystycznych i
kulturalnych obiektow budowlanych
45.22.31.00-7 Montaz konstrukgji stalowych
45.22.32.00-8 Roboty konstrukcyjne
45,22.35.00-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego
45.22.38.00-4 Montaz i wznoszenie gotowych konstrukcji

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
robot fundamentowych oraz konstrukgji zelbetowych

Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robot fundamentowych oraz konstrukcji zelbetowych

W zakres tych robot wehodza:

Przygotowanie i montaz szalunkéw

Przygotowanie i montaz zbrojenia

Przygotowanie i wylanie betondéw konstrukcyjnych i podbetonéw

Wykonanie warstw izolacyjnych fundamentow

Wykonanie i montaz prefabrykatéow zelbetowych

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjq projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Wymagania dotyczace wtasciwosci wyrobéw budowlanych.

Formy szalunkowe

Formy szalunkowe do betonu: powierzchnie form szalunkowych ktére bedg widoczne
w ukonczonej konstrukcji, wykonczone gtadko sklejkg wodoodporng, metalem lub
innym zaakceptowanym materiatem. Zalecane jest stosowanie szalunkéw
systemowych

Preparaty separacyjne utatwiajace rozszalowanie: stosowaé powszechnie dostepne
preparaty obojetne chemicznie, nie plamigce ani w zaden inny sposob negatywnie
wpltywajgce na jakos¢ powierzchni betonu.v

Stal zbrojeniowa

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaciji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
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2.2.2.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

Wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Gatunek stali | Srednica Granica Whytrzymatos¢ | Wydtuzenie Zginanie
preta plastycznosci | na rozcigganie | trzpienia a — Srednica
mm MPa MPa % d — probki

St3SX-b 5,5-40 240 320 22 d = 2a(180)

RB 500W 6-40 500 550 16 d = 3a(90)

2.2.3.

2.24.

W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé
peknie¢, naderwan i rozwarstwien.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcéwki i pretdw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg
dopuszczalne:

jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw
gtadkich,

jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o srednicy
nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

Odbior stali na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien by¢é dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

znak wytworcy,

Srednice nominalng,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

znak obrébki cieplnej.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po
2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢

nastepujacy:

lub

2.2.5.

2.2.6.

2.3.
2.3.1.

na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb
innych zanieczyszczen, odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i
ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w
normach panstwowych, prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé
odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.
Magazynowanie stali zbrojeniowe;.

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiardw i gatunkow.

Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:

nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

nasuwajg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,

stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.
Sktadniki mieszanki betonowej

Cement

2.3.1.1. Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez
dodatkéw mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:
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* marki 25" — do betonu klasy B7,5-B20
e marki 35" — do betonu klasy wyzszej niz B20
2.31.2. Wymagania dotyczgce sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem Ministra
Komunikacji wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujacym sktadem:
» zawartos¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%
» zawartos¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%
» zawartos¢ alkaliow do 0,6%
o zawartos¢ alkalidw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
» zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
2.3.1.3. Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co
najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien byc¢
umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:
oznaczenie
nazwa wytworni i miejscowosci
masa worka z cementem
data wysyiki
termin trwatosci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowacC cementowagony i cementosomochody
wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikdw i urzadzenie
do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i
wysypow.
2.3.1.4. Swiadectwo jako$ci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg
kontroli jako$ci zgodnie z PN-EN 147-2.

2.3.1.5. Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.
2.3.1.6. Biezgca kontrola podstawowych parametrow cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢é poddany badaniom wg normy PN-EN
196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-
B-30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami
badan cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
2.31.7. Magazynowanie i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:
dla cementu pakowanego (workowanego) - sktady otwarte (wydzielone miejsca
zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny
zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach)
dla cementu luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe
przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem,
zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu
znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).
Podtoza sktadéw otwartych powinny byc¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
Podlogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,
po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych.
2.4. Kruszywo.
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2.4.1.

Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowac¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy
PN-B-06712/A1:1997, z tym Ze marka kruszywa nie powinna byc¢ nizsza niz klasa
betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej

obejmuje ozhaczenia:

2.5.

2.6.

2.7.
2.7.1.

2.7.2.

2.7.3.

skfadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001,
zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzic¢
biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci
frakcji 0—-2 mm.
Wymagania do betonu konstrukcyjnego.
B-30 (C25/30) tawy i stopy fundamentowe
B-30 (C25/30) stupy, wience, podciagi oraz ptyty stropowe
B-10 podkiad pod fundamenty
Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:
nasigkliwos¢ nie wieksza jak 4%
mrozoodpornos¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie
wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.
Wymagania ogolne wg PN-EN 206-1:2003.
Materiaty do wykonania podbetonu
Beton kl. B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu
na sciskanie.
Orientacyjny skfad podbetonu:
pospotka kruszona 0/40,
cement hutniczy 25. llo§¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotno$¢ optymalna
8%.
Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach
20/40 = 30%,
20/10 = 20%,
0/2 = 30%
Ptyty stropowe strunobetonowe
Charakterystyka ptyt:
= Wysokos¢ 32 i 26,5cm;
» Szeroko$¢: 120cm
* Rozpietos¢ —do 13,0m;
Klasa betonu C40/50
Klasa odpornosci ogniowej - REI 60
Tolerancje wymiarowe.
Odchytki od wymiaréw projektowanych nie powinny przekraczac¢:
w dtugosci £25 mm;
w szerokosci £5 mm dla ptyt o petnej szerokosci i +25 mm dla ptyt cietych na
szerokosci;
w gruboséci do £15 mm;
w grubosci zeber od -5 do +10 mm dla pojedynczego zebra i +20 dla sumy zeber w
ptycie;
w grubosci potek od -10 do +15 mm;
w potozeniu otwordéw +15 mm;
Dopuszczalne wady i uszkodzenia.

20



3.2.

3.3.

3.3.1.

3.3.2.
3.3.3.

41.

ptasko$¢ ptyty —do 8 mm

skrzywienie ptyty w pionie — nie dopuszcza sie

odchytki potozenia ciegien w stosunku do potozenia nominalnego £5 mm w pionie i w
poziomie

llos¢ oraz wymiary ptyt wg. Dokumentacji

Belki prefabrykowane nadprozy

Charakterystyka belek:

wysokos¢ - 19 cm

szerokoS¢ - 9 cm

grubos¢ - 6 cm

. Tolerancje wymiarowe.

Odchytki od wymiaréw projektowanych nie powinny przekraczac:

w dtugosci do 6 mm;

w wysokosci do 4 mm;

w grubosci do 3 mm.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia.

skrzywienie belki w poziomie — do 5 mm

skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza sie

szczerby i uszkodzenia krawedzi — gtebokos¢: do 5 mm

dtugosc¢: do 30 mm

ilos¢: 3 szt/mb.

Sktadowanie.

Elementy prefabrykowane nalezy sktadowa¢ na rownym podtozu, na podkfadkach
grubosci co najmniej 80 mm utozonych poziomo w odlegtosci 1/5 dtugosci od ich
koncow. Nastepne warstwy uktadaé na podktadkach umieszczonych nad podktadkami
dolnymi. Liczba warstw nie wieksza od 5.

. Sktadowanie materiatéw i wyrobow na placu budowy winno by¢ w warunkach

zgodnych z okreslonymi przez ich producentéw.
Warstwy izolacyjne

. 1zolacja przeciwwodna

pozioma — papa termozgrzewalna lub dwukomponentowa grubowarstwowa bitumiczna
masa uszczelniajgca zbrojona wibknami,

pionowa — jednoskfadnikowa grubowarstwowa bitumiczna powtoka emulsyjna o
gestosci min. 0,75 kg/dm3

Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonania robét budowlanych
Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu
sprzetu odpowiedniego dla danego rodzaju robot.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno
sie odbywac wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania mieszarek wolno spadowych).

Wykonawca przystepujacy do wykonania stropow z ptyt prefabrykowanych powinien
wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

dzwigu samojezdnego lub zurawia wiezowego o ponizej podanych parametrach
udzwig przy wymaganym wysiegu wiekszy o okoto 5% od maksymalnej masy
montowanego prefabrykatu wraz z osprzetem (zawiesia, chwytaki itp.)

wysieg wiekszy o co najmniej 50 cm od potrzebnego do ustawienia najdalej
montowanego prefabrykatu

wysokos¢ podnoszenia fadunku wyzsza co najmniej o 1,0 m od gornej krawedzi
najwyzej montowanego prefabrykatu

rozpor montazowych, tacznikow;

drabinek, rusztowan, pomostéw roboczych.

Wymagania dotyczace srodkéw transportu
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4.2.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby
uniknac¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

4.3.  Srodki do transportu betonu
4.3.1. Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).
4.3.2. llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewnic
wymagang szybkosé betonowania z uwzglednieniem  odlegtosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
4.4, Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:
e 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
e 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
» 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C
4.5.  Srodki transportu dla elementéw prefabrykowanych
4.5.1. Belki mogg by¢ przewozone tylko w pozycji poziomej, stopkg w potozeniu dolnym,
réwnolegle do kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniem.
4.5.2. Piyty mogg by¢ przewozone w pozycji pionowej réwnolegle do kierunku jazdy i
zabezpieczone przed przesuwaniem
4.5.3. Transport powinien odbywac¢ sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
4.5.4. Uzyte do wykonania robét rodki transportowe winny by¢ przystosowane do transportu
ww. wyrobdw.
4.5.5. Uzyty sprzet nie powinien stwarzac zagrozenia bezpieczenstwa zatrudnionym
pracownikom oraz sgsiadujgcym z terenem budowy posesjom.
4.5.6. Przy transporcie prefabrykatow w pozycji poziomej, prefabrykaty powinny by¢ uktadane
na elastycznych przektadkach o wysokosci co najmniej 0 3 cm wyzszej od wysokosci
wystajacych uchwytéow transportowych
5.0. Wymagania dotyczace wykonania robét budowlanych
5.1.
5.2.  Wykonywanie zbrojenia
5.2.1. Czystosc powierzchni zbrojenia.
Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luZnych ptatkéw rdzy, kurzu i btota,
Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy
opalaé np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢é dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.
5.2.2. Przygotowanie zbrojenia.
Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z
réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.
taczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-
03264:2002
Skrzyzowania pretow nalezy wigzaé¢ drutem miekkim, spawac lub fgczy¢ specjalnymi
zaciskami.
5.2.3. Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy ukfadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwieszac i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostoéw transportowych,
urzgdzen wytwoérczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed
ustawieniem szalowania bocznego.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia
pretéw oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubos$ci réwnej grubosci
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otulenia.

5.3.  Wykonanie robét betoniarskich
Roboty betoniarskie muszag by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.3.1. Wytwarzanie mieszanki betonowej

5.3.1.1. Dozowanie skfadnikow:
Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie
wagowo, z doktadnoscia;

* 2% — przy dozowaniu cementu i wody

* 3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizaciji.
Przy dozowaniu skfadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.
5.3.1.2. Mieszanie sktadnikow
Mieszanie skfadnikéw powinno sie odbywac wytgcznie w betoniarkach wymuszonym
dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno spadowych).
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2
minuty.
5.3.1.3. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji
umozliwiajgcej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych.
Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym
wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.
Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic: potozenie zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych z projektem, czystos¢é deskowania oraz obecno$¢ wktadek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielko$¢ otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktérg spada.
W przypadku gdy wysokos$¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac¢ za pomocg
rynny zsypowej (do wysokos$ci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokosci 8,0 m).
Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

» w fundamentach i korpusach podpo6r mieszanke betonowag nalezy uktadac
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,
warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

» przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowag nalezy uktadac¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gérg i dotem
nalezy stosowacé belki wibracyjne.

5.3.1.4. Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z
butawami o Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezgcymi w pfaszczyznie poziome;.
Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg
wibratora.
Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢
5— 8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30
sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.
Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R
jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7
m.
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Belki wibracyjne powinny byé stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugo$ci.
Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.
Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy
ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw
powinno by¢ trwate i sztywne.
5.3.1.5. Przerwy w betonowaniu.
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno byé uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna
ona byc prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

« usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

+ obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio
przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie

powinien przekraczaé 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem  deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
5.3.1.6. Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatow.
Badania powinny obejmowac:

* badanie sktadnikow betonu

» badanie mieszanki betonowej

* badanie betonu.
5.3.1.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
5.3.1.6.1 Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytagcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C,
jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o
temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
5.3.1.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej
ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego
betonu.
5.3.1.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymato$ci co najmniej 15
MPa.
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Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych  w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu

nalezy wczesniej podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie

ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
5.3.1.7. Pielegnacja betonu
5.3.1.7.1. Materiaty i sposoby pielegnacji betonu.

Bezposrednio po zakohczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pézniej niz po 12 godzinach
od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i

prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton
nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg
stawiane specjalne wymagania odnosnie jako$ci pielegnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami.

5.3.1.7.2 Okres pielegnacji
Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od
zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub
wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.3.1.8. Wykanczanie powierzchni betonu

5.3.1.8.1. Rownos¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

« wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie,

« pekniecia sg niedopuszczalne,

+ rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

« pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Zze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepujg nie wieksza niz
0,5% powierzchni odpowiedniej sciany,

+ réwnosé gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukfosci i wgtebienia nie
powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

5.3.1.8.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
- wszystkie wystajgce nierownosci wyréwnac za pomocgq tarcz karborundowych i czystej
wody bezposrednio po rozebraniu szalunkdw,
« raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetnié betonem i nastepnie
wygtadzi¢ i uklepaé, aby otrzymac¢ réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i
porow,
+ wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko
wyszczotkowac wilgotng szczotkg aby usuna¢ powierzchnie szkliste.
5.3.2. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod
wzgledem nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciggty z zachowaniem
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5.4.
5.4.1.

kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.
Montaz elementéw prefabrykowanych
Montaz konstrukcji z elementdéw prefabrykowanych nalezy rozpoczynaé po

stwierdzeniu,

5.4.2.

5.4.3.

ze dostarczone na budowe elementy spetniajg wiasciwe dla nich wymagania i
odpowiadajg specyfikacji zamowienia.

Montaz ptyt stropowych nalezy wykonac¢ w oparciu o projekt organizacji robot, w ktérym
zostanie dobrany niezbedny sprzet montazowy i uwzglednione zostang pozostate
warunki montazu w tym zalecenia producenta.

Przyjeta kolejno$¢ montazu elementéw prefabrykowanych powinna by¢ zgodna z
projektem organizacji montazu umozliwiajacym jak najszybsze tworzenie, w kazdym
etapie procesu montazowego, bezpiecznej pod wzgledem statycznym catosci

konstrukcji oraz powinna zapewniac fatwosc¢ i bezpieczehstwo montazu.

5.4.4.

5.4.5.
5.4.6.

5.5
5.5.1.

Montaz elementéw stropodachu moze nastgpi¢ dopiero po osiggnieciu przez beton lub
zaprawe w potgczeniach elementow ponizszego stropu wytrzymatosci co najmniej
réwnej 0,7 wytrzymatosci projektowanej, jezeli projekt nie ustala inacze;j.

Przed montazem elementow oczys$ci¢ i wyréwnaé krawedzie podpory.

Minimalna szerokos¢ podparcia dla belek nadprozowych— 5 cm.

Wykonanie elementdéw z betonu architektonicznego klasy 4 (SB4 - Sichtbetonklasse 4)
Wymagania:

jako$¢ wykonczenia powierzchni - beton architektoniczny o podwyzszonych
(najwyzszych) wymaganiach, beton dekoracyjny, finalna estetyka powierzchni jest

efektem zastosowania gtadkiego szalunku.

kluczowg wartoscig jest jednolita kolorystycznie powierzchnia betonu o najwyzszym
mozliwym do osiggniecia stopniu gtadkosci, jednolity i spojny charakter powierzchni o
réwnomiernej tonacji koloru,

powierzchnie betonu nalezy wykonac jako matowa, uskoki i nieréwnosci sg
niedopuszczalne, niedopuszczalne sg rowniez marmurkowania, chmurkowania, plamy,
przebarwienia, pecherze, raki, oraz miejscowe zmatowienia powierzchni,

krawedzie Scian, belek, murkow, otworow okiennych i drzwiowych, wgtebieh, wnek i
przebi¢ nalezy wykona¢ jako ostre (90 stopni - bez stazowania krawedzi),
powierzchnie elementéw betonowych muszg zosta¢ wykonane jako absolutnie gtadkie,
korekty wtorne powierzchni betonu sg niedopuszczalne. Nalezy wykluczy¢ mozliwosé
uszkodzenia w procesie rozszalowywania oraz podczas prowadzenia dalszych robét
budowlanych.

powierzchnia betonu musi by¢ w stopniu jak najdalej idgcym wolna od poréw
powietrznych, najwieksza dopuszczalna $rednica poréw to 2,0-3,0mm. Wielko$¢ poréw
na catej powierzchni musi by¢ podobna a ich rozmieszczenie musi byé réwnomierne w
celu zachowania homogenicznego wyglgadu powierzchni betonu. Dla potrzeb projektu
zaktada sie maksymalng liczbe poréw w ilosci 30-40 na 1 metr kwadratowy
powierzchni.

odnos$nie rownosci tak wytworzonej powierzchni obowigzujg przepisy normy DIN
18202,

system deskowania nalezy skoordynowac z projektem wykonawczym i przedstawié
Zamawiajgcemu i Projektantowi do akceptac;i

wielkos¢ elementéw deskowania, rozmieszczenie kotew oraz innych elementow
wbudowanych definiujg rysunki warsztatowe wykonawcy / widoki scian,

wykonczenie powierzchni betonu nastgpi przez jego impregnacje transparentnym,
bezbarwnym, matowym srodkiem hydrofobowym na podstawie wzorcowej probki,
szczeliny dylatacyjne zgodnie z wymaganiami technologicznymi, w pierwszym rzedzie
samoodwadniajgce, szczeliny maskowane bedq profilem ze stali szlachetnej,

do momentu oddania budowy nalezy poprzez odpowiednie dziatania zapewnic trwatg
ochrone powierzchni betonowych, uniemozliwiajac uszkodzenie naroznikow, powstanie
zadrapan powierzchni, plam farby, zabrudzen oraz innych uszkodzenh w catym czasie
trwania budowy.
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5.5.2.

5.5.3.

obszary zastosowania wg wytycznych projektu architektonicznego.

dla powierzchni z betonu architektonicznego zdefiniowanych jako SB4 nie przewiduje
sie prac naprawczych. W przypadku wadliwego wykonania nalezy wykonany element
wyburzy¢ i wykonaé ponownie.

zabrania sie wykonywania jakichkolwiek oznaczeh na przeznaczonych do
wyeksponowania, widocznych powierzchniach gotowego betonu architektonicznego.
abrania sie uzywania na placu budowy twardych przyrzadéw pisarskich (np. twardych
otéwkow), gdyz moga one w przypadku nierozwaznego uzycia trwale uszkodzic¢
powierzchnie betonu architektonicznego przeznaczone do ekspozyciji.

wszystkie powierzchnie betonowe eksponowanebedg pokryte impregnacja
transparentnym, bezbarwnym, matowym srodkiem hydrofobowym
paroprzepuszczalnym, dla zabezpieczenia przed dziataniem wilgoci oraz chronigcym
od brudu i zaplamieh.

Wymagania odnosnie estetyki

Wykonawca robét jest zobowigzany do wykonania powierzchni wzorcowych w celu
akceptacji jakosci wykonanego betonu. Powierzchnie wzorcowe winny mie¢ minimalne
rozmiary realnego elementu budowli i by¢ wykonywane w warunkach zblizonych do
warunkow panujgcych na placu budowy.

W przypadku wykonywania elementéw betonowych przed rozpoczeciem odpowiednich
robét nalezy wykonac i przedstawi¢ Zamawiajacemu i Projektantowi do akceptacji
prébki wzorcowe na tyle wczesnie, aby mieli oni wystarczajgca ilos¢ czasu na
komentarz i decyzje.

Ostateczne decyzje odnosnie kolorystyki elementéw betonowych zostang podjete na
placu budowy na podstawie poréwnania i oceny probek wzorcowych. Pézniejsza
decyzja o zmianie lub korekcie odcienia betonu, podjeta na podstawie probek nie
bedzie mie¢ wplywu na jego cene.

W przypadku ustalenia ostatecznej kolorystyki elementéw betonowych zewnetrznej
skorupy

budynku oraz we wnetrzu, nalezy wykonac i przedstawi¢ Zamawiajgcemu i
Projektantowi do akceptacji odpowiednie probki wzorcowe na 5 tygodni przed
rozpoczeciem robot

w przypadku elementéw kluczowych, takich jak np. fasada, nalezy liczy¢ sie z dwoma
cyklami przygotowania prébek.

Prébka po akceptacji projektanta powinna zosta¢ zachowana jako element
poréwnawczy stuzgcy do oceny wykonanego betonu elewacyjnego.

Deskowanie nie powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak
zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w betonie zadne skazy. Dla
projektowanego obiektu deskowanie powinno by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z
jednego zrodta. Wykonawca powinien zlikwidowac jakiekolwiek wady w wykonczeniu,
zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru i Projektanta.

Wykonczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.
Wszystkie potaczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych po
wykonczeniu powinny mie¢ regularny wzér zaakceptowany przez Architekta,
sktadajacych sie z poziomych i pionowych linii ciggtych biegnacych przez caty obiekt,
natomiast wszystkie potaczenia konstrukcyjne powinny wystepowac¢ w miejscach
przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych).

Materiaty potrzebne do wykonania robot — elewacje i elementy z betonu
architektonicznego

cement portlandzki lub hutniczy ( Na cato$¢ sciany jeden rodzaj cementu, od jednego
producenta. Beton na cemencie hutniczym daje jasniejszy kolor, wymagana jest
dtuzsza pielegnacja betonu-w tym przypadku diuzszy czas pozostawania betonu w
szalunkach).

przy produkcji tych betonéw nalezy stosowac tylko jeden rodzaj cementu od jednego
producenta (tj. pochodzacy z tego samego klinkieru)

Kruszywa i piaski: Nalezy zadbac o to, by kruszywa pochodzity z jednego ztoza;
szczegolnie nalezy kontrolowac i ogranicza¢ wahania drobnych frakcji w piaskach.
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«  Kruszywa powinny by¢ zgromadzone w boksach uniemozliwiajgcych ich mieszanie
izanieczyszczanie ( np. gatezie czy liscie z drzew ). Kruszywo o uziarnieniu 2-8 mm
siane .

» Dodatki mineralne — jezeli bedzie to popiét lotny to powinien mie¢ mozliwie niskg
zawarto$¢ wegla — straty prazenia max. do 3%. Nalezy stosowa¢ domieszki
posiadajgce swiadectwo dopuszczenia (aprobate techniczng) do stosowania w
budownictwie i przestrzega¢ warunkéw instrukcji ich stosowania. Dobér domieszek
nalezy uzalezni¢ od planowanych warunkéw pogodowych, technologii betonowania i
projektowanego czasu przerobu mieszanki betonowej.

+ Srodki antyadhezyjne - stosowa¢ preparaty na bazie olejéow parafinowych Addiment TR
lub rwnowazny

o Zaleca sie zgromadzenie w wytworni betonu towarowego odpowiednich ilosci
surowcow
zapewniajgcych wyprodukowanie mieszanki betonowej dla wykonania naturalnie
wyodrebnionych fragmentéw elewaciji, dla ktérych jednorodnosé jest kluczowa.

+  Woda - Do wykonania mieszanki betonowej nalezy uzy¢ wody pitnej z wodociggu
miejskiego lub innej spetniajgcej wymagania normy PN-EN 934-2.

+ Zaleca sie, by ograniczy¢ dopuszczalne wahania wartosci stosunku wodno-
cementowego.

«  Wahania w/c w betonie powyzej 0,02 powodujg wyrazne rdéznice w jego zabarwieniu.
Nalezy korzysta¢ wytgcznie z nowoczesnych weztéw betoniarskich zapewniajgcych
powtarzalnos¢ dozowania poszczegodlnych sktadnikow, domieszek i dodatkow
(sterowanie komputerem) oraz majacych oprzyrzadowanie do pomiaru wilgotnosci
piasku i kruszywa grubego, co pozwala na okreslenie rzeczywistej ilosci wody dla
mieszanki betonowej. Pomiedzy Inwestorem a Wykonawca, przed rozpoczeciem
realizacji powinna odby¢ sie dyskusja nt. oczekiwanych i mozliwych do osiggniecia
wynikéw. W toku tych rozmoéw mozna wykorzysta¢ wykonane uprzednio powierzchnie
wzorcowe. Podobne rozmowy nalezy przeprowadzi¢ z dostawcg betonu towarowego,
aby wyjasni¢ mu charakter specjalnych wymagan dla tego betonu. Nalezy wybierac
betoniarnie lezace w poblizu placu budowy, tak aby mozliwie skrécié czas transportu.
Nalezy ustali¢ czestotliwosé dowozu betonu, rozpisujac plan przyjazdu na budowe
poszczegdlnych betonowozdéw. Réznice tacznego czasu transportu od momentu
zatadowania betonu na betoniarni az do jego roztadunku na placu budowy, pomiedzy
poszczegolnymi betonowozami, nie mogg by¢ duze i wieksze jak £ 15 min.

5.5.4. Wymagania dotyczace recepty i produkc;ji

« Do robét zelbetowych z betonu architektonicznego nalezy stosowaé beton klasy
C30/37

+ Dozowanie sktadnikow na wezle produkcyjnym powinno by¢ wagowe z doktadnoscia:

- 2% — przy dozowaniu cementu i wody,

- £3% - przy dozowaniu kruszywa.

Wszystkie wagi powinny posiadaé swiadectwa legalizacji

Wezet powinien posiadaé sondy wilgotnosci na piasku i kruszywie

Wezet powinien by¢ zautomatyzowany z rejestracjg parametrow betonu

Producent powinien przedstawic recepte betonu i atesty na wszystkie surowce
Dokument WZ na beton powinien zawiera¢ rzeczywiste odczyty z wag zadozowanych
sktadnikéw i rzeczywiste w/c z uwzglednieniem wilgotnosci kruszyw

+ Beton samozageszczalny powinien mie¢ na budowie rozptyw zgodny z
zadeklarowanym przez producenta, powinien ulega¢ samoodpowietrzaniu i nie
wykazywaé objawdw segregacji

+  Rozptyw betonu powinien byé sprawdzony na budowie

+ W przypadku betonéw samozageszczalnych niedopuszczalne jest wibrowanie na
budowie

- Beton dowozony z wytwérni do konstrukcji zelbetowych musi spetnia¢ nastepujace
wymagania:

- nasigkliwosc¢ - glebokos¢ wnikania wody w tego typu beton nie powinna
przekracza¢ 20-30 mm
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- wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy lub réwny 0,45.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN206-1:2003
tak,

aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku
zageszczania przez wibrowanie.

Stosunek poszczegodlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien
odpowiadac¢ najmniejszej jamistosci.

Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie
zapewniac¢ niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie
powinna by¢ wieksza niz 42% przy kruszywie grubym do 16 mm.

Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg normy
PNEN206- 1:2003 nie powinna przekraczaé:

- wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,

- wartosci 3,5-5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm,

- wartosci 4,5-6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed
zamarznieciem przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

5.5.5.

5.6.

6.0.

7.2.

Konsystencja mieszanki betonowej powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej,
oznaczonej w normie PN-EN206-1:2003. Sprawdzanie konsystencji mieszanki
przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.
Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
- hapowietrzajgcym,

- uplastyczniajacym,

- przy$pieszajacym lub opdzniajagcym wigzanie.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

- napowietrzajgco-uplastyczniajgcych,

- przyspieszajgco-uplastyczniajgcych.

Zaleca sie stosowanie jako domieszki modyfikujace plastyfikatory (reduktory wody) na
bazie lignosulfonianéw wapniowych lub magnezowych, i/lub superplastyfikatory
(reduktory wody w duzym zakresie) melaminowe, naftalenowe lub ich mieszanki, a
nawet uptynniacze najnowszej generacji, na bazie eteréw polikarboksylowych.

Nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ uzycia barwnikéw do betonu w celu osiggniecia
jednakowej barwy catych powierzchni Scian elewacyjnych

Izolacje przeciwwilgociowe nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi producentow,
stosujgc odpowiednie rezimy przygotowania podtoza, temperatury i wilgotnosci
powietrza itp.

Kontrola, badania i odbiér wyrobéw i robét budowlanych

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz z podanymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Obmiar robét

Jednostkg obmiarowa jest:

dla stali zbrojeniowej 1 tona

dla betonu oraz wykonanej konstrukcji 1 m3

dla elementow prefabrykowanych 1 mb

dla izolacji 1 m2

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia,
tj. taczng diugosé pretdéw poszczegdinych srednic pomnozong przez ich ciezar
jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéow, przekladek montazowych
ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.
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8.3.
8.3.1.

8.3.2.

Odbior robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu oraz odbioru korcowego.

Odbidr zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretow w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow
ztacz i dlugosci zakotwienh pretéw oraz mozliwoéci dobrego otulenia pretow betonem.
Odbiér zamontowanych elementéw prefabrykowanych

Podstawe do odbioru technicznego konstrukciji zmontowanych z zelbetowych
elementéw prefabrykowanych stanowig nastepujace badania:

sprawdzanie zgodnosci z dokumentacjg techniczng;

badanie prawidtowo$ci i doktadnosci wykonania robét montazowych;

jakos¢ wmontowanych elementow;

ocene stanu istniejgcych elementéw podporowych;

doktadno$¢ wypetnienia szczelin.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami

nadzoru, jezeli wszystkie badania i ogledziny daty pozytywne wyniki.

9.3.

94.

9.5.

10.0.

Podstawa ptatnosci

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za jednostke obmiarowa.

Stal zbrojeniowa

Cena obejmuje:

dostarczenie materiatu,

oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, taczenie oraz montaz zbrojenia
za pomocg drutu wigzatkowego w szalunku, zgodnie z projektem i niniejszg,
specyfikacjg

oczyszczenie terenu robét z odpaddw zbrojenia i usuniecie ich poza teren robét.
Beton konstrukcyjny

Cena obejmuije:

dostarczenie niezbednych czynnikow produkciji

oczyszczenie podtoza

wykonanie deskowania z rusztowaniem

utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem
projektowanych otworow, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i
wyréwnaniem powierzchni

pielegnacje betonu

rozbiorkg deskowania i rusztowan

oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatéw rozbiérkowych poza granice
obiektu.

Podbeton na podtozu gruntowym.

Cena obejmuije:

wyrownanie podtoza,

przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyréwnanie betonu,

oczyszczenie stanowiska pracy.

Elementy prefabrykowane

Cena obejmuje:

o wykonanie i dostarczenie prefabrykatéw gotowych do wbudowania.

o wbudowanie elementéw prefabrykowanych

Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.
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PN-B-03264:2002
PN-EN 206-1:2003
PN-EN 196-1:1996
PN-EN 196-3:1996

PN-EN 196-6:1997
PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001

Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
Beton.

Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

Cement. Metody badan. Oznaczenie czasOw wigzania i statosci
objetosci.

Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i

PN-EN 1008:2004
PN-B-03264:2002

PN-63/B-06251

PN - EN 1168

PN —B-03264:2002
PN —82/H-93215

obliczanie.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
Prefabrykaty z betonu. Piyty kanatowe;

Konstrukcje budowlane;

Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu;

PN - I1ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu;

At — 15-6050/2003
PN - B-19502
PN-B-10260:1969

Stalowe druty i prety do zbrojenia betonu;
"Prefabrykaty z betonu."
Izolacje bitumiczne -- Wymagania i badania przy odbiorze

) ROZDZIAL IV - SST. B.03.00 ROBOTY MUROWE
(SCIANY ZEWNETRZNE | WEWNETRZNE, IZOLACJA TERMICZNA ORAZ OKLADZINY
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Grupa:

Klasa:

ELEWACYJNE)

45.20.00.00-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektow budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie
inzynierii lgdowej i wodnej

45.30.00.00-0 Roboty instalacyjne w budynkach

45.40.00.00-1 Roboty wykohczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

45.26.00.00-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych
i inne podobne roboty specjalistyczne

45.32.00.00-6 Roboty izolacyjne

45.45.00.00-Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate

Kategoria: 45,26.20.00-1 Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe

—_ -
o

1

1

1

1

NINES
_\_\.o

2.

3.

4.

5.

¢ A

45.32.10.00-3 Izolacja cieplna
45.45.10.00-3 Dekorowanie
45.26.21.00-2 Roboty przy wznoszeniu rusztowan
45.26.25.00-6 Roboty murarskie i murowe
45.26.25.20-2 Roboty murowe
45.26.25.21-9 Roboty murarskie w zakresie fasad
45.26.25.22-6 Roboty murarskie

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

robot murowych, ociepleniowych oraz okfadzin elewacyjnych

Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i

majace na celu wykonanie robot murowych, ktore obejmuja:

Przygotowanie podtoza

Wykonanie $cian wewnetrznych i zewnetrznych

Wykonanie elementéw podkonstrukcji pod oktadziny elewacyjne

Wykonanie izolacji termicznej

Montaz oktadzin zewnetrznych

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Wymagania dotyczace wiasciwosci wyrobéw budowlanych.
Sciany zewnetrzne i wewnetrzne

Dane charakterystyczne

Sciany zewnetrzne - bloczki silikatowe drazone

wymiary [mm]: 250x240x220
kolor: biaty

masa elementu [kg]: 17,1

liczba elementéw na palecie [szt.]: 64
orientacyjna masa palety [kg]: 1150

zuzycie na zaprawie tradycyjnej [szt./m2] 17,4

klasa gestosci: 1,4
znormalizowana wytrzymatos¢ na sciskanie [N/mm2]: 15/20
wspotczynnik przewodzenia ciepta [W/mK]: 0,46

reakcja na ogien: A1
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21.2.

2.2.
2.2.1.

222.

2.3.
2.3.1.

Wspotczynnik przewodzenia ciepta:

nasigkliwosc:

mrozoodpornos¢ [cykle]:

Sciany wewnetrzne - bloczki silikatowe drazone
wymiary [mm]:

kolor:

masa elementu [kg]:

liczba elementdw na palecie [szt.]:

orientacyjna masa palety [kg]:

zuzycie na zaprawie tradycyjnej [szt./m2]

klasa gestosci:

znormalizowana wytrzymato$¢ na $ciskanie [N/mm2]:

wspotczynnik przewodzenia ciepta [W/mK]:

reakcja na ogien:

nasigkliwosc:

mrozoodpornos¢ [cykle]:

Akceptowani producenci:

Grupa SILIKATY

Xella,

H+H;

Firmy posiadajgce materiaty o podobnych parametrach
Zaprawy do murowania

Dane charakterstyczne

zaprawa cementowo-wapienna klasy M15

Akceptowani producenci:

Izolbet Sp. z 0.0.

Sopro

Atlas Sp. z o.0.

Firmy posiadajgce materiaty o podobnych parametrach
Warstwa ocieplenia z wetny mineralnej

Dane charakterystyczne

dla grubosci 2 40mm

- deklarowany
- obliczeniowy

Wspébtczynnik przewodzenia ciepta:

- deklarowany
- obliczeniowy

Obciagzenie charakterystyczne

ciezarem wiasnym:

- dla grubosci 2 40 mm

- dla grubosci 20 - 30 mm
Klasa reakcji na ogien
Polska Norma

2.3.2. Akceptowani producenci

+  ROCKWOOL
+ ISOVER
« URSA

AD = 0,039 W/mK
Aobl = 0,040 W/mK

dla grubosci 20 - 30mm

AD = 0,041W/mK
Aobl = 0,042 W/mK

1,35kN/m?
1,65kN/m?

A1 wyrdb

EN 13162:2012

« Firmy posiadajgce materiaty o podobnych parametrach
2.3.3. UWAGA! swiadczenieobejmuje rowniez wszelkie nadproza otworéw drzwi, bram i
okien, ktore nalezy uwzgledni¢ w projekcie.

2.4.  Warstwa ocieplenia ze styropianu

24.1. Ocieplenie fundamentu

2411,

Dane charakterystyczne

Poziom wytrzymatosci na zginanie

<16
30

250x120x220
biaty
9,0
128
1200
17,4
1,4
15
0,46
A1
<16
50

BS150 2 150 kPa
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Naprezenie sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym
Klasa stabilnosci wymiarowej w statych, normalnych warunkach
laboratoryjnych
Poziom stabilnosci wymiarowej w okreslonych warunkach
temperatury i wilgotnosci (temp. 70°C, 48 h)
Odksztatcenie w okreslonych warunkach obcigzenia $ciskajgcego i
temperatury
Nasigkliwo$¢ woda przy dtugotrwatym catkowitym zanurzeniu
Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta Adekl. w temp.
10°C
Klasa reakcji na ogien
24.2. Ocieplenie $cian nadziemnych
24.21. Dane charakterystyczne
Poziom wytrzymatosci na zginanie
Klasa stabilnosci wymiarowej w statych, normalnych warunkach
laboratoryjnych
Poziom stabilnosci wymiarowej w okreslonych warunkach
temperatury i wilgotnosci (temp. 70°C, 48 h)
Wytrzymatos¢ na rozcigganie sitg prostopadtg do powierzchni
czotowych
Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta Adekl. w temp.
10°C
Klasa reakcji na ogien
2.4.3. Akceptowani producenci

» Termoorganika

e Styropmin

» Genderka

* Firmy posiadajgce materiaty o podobnych parametrach

2.5. Stalowe elementy wzmacniajgce sciany z cegiet
2.6. Materialy do mocowania izolacji termicznej

2.7.  Oktadziny elewacyjne

2.71. Ptyty szklane

2711, Dane charakterystyczne

. szklo hartowane, emaliowane
+ grubosc¢ szyby min. 6 mm
+ krawedz szlifowana

2.7.1.2. Akceptowani producenci
« Pressglass
+ Pilkington
«  Guardian

« Firmy posiadajace materiaty o podobnych parametrach
2.7.2. Piyty z kamienia naturalnego
2.7.2.1. Dane charakterystyczne

«  Wymiar zgodny z dokumentacja techniczng

+ grubos¢ ok. 3cm

« wykonczenie powierzchni szlifowane
2.7.2.2. Akceptowani producenci

«  Furmanek

« Jaworski & Walotek

+ Stonemaster

- Firmy posiadajgce materiaty o podobnych parametrach
2.7.3. Ptyty HPL
2.7.3.1. Dane charakterystyczne

CS(10)100 = 100 kPa

DS(N)2  +0,2%
DS(70,-)2 +2%
DLT(1)5 <5%
WL(TY  <4%
0,036 W/(m*K)
E

BS100 =100 kPa
DS(N)2  +0,2%
DS(70,-)2 2%
TR100 =100 kPa

0,038 W/(m*K)
E
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4.0.
4.1.

4.2.

4.3.

5.2.
5.2.1

5.2.2

5.2.3

wysokocisnieniowy laminat z warstwowego tworzywa termoutwardzalnego
jednostronnie barwiona z powiokg PCV kolor zgodny z dokumentacjg techniczng
wykohczenie powierzchni satynowe
wymiar zgodny z dokumentacjg techniczng
Akceptowani producenci
Trespa
Kronospan
Plastics
Firmy posiadajgce materiaty o podobnych parametrach
2.7.4. Materiaty do mocowania oktadzin elewacyjnych
kotwy do oktadziny kamiennej dostosowane odpowiednio do ciezaru piyt
kamiennych
podkonstrukcje nosne do mocowania piyt ze szkta i hpl
kleje silikonowe do montazu ptyt ze szkta i hpl

Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonania robét budowlanych
Generalny Wykonawca jest odpowiedzialny za wszelki sprzet, narzedzia i materiaty
wymagane w celu prowadzenia robét murowych.

Wymagania dotyczace srodkéw transportu

Generalny Wykonawca jest odpowiedzialny za dostarczenie na teren budowy
w ramach oferowanej ceny elementéw budowlanych oraz wszelkich materiatow
wymaganych w celu prowadzenia robot murowych.

Dozwolone jest jedynie stosowanie specjalistycznego transportu dostosowanego do
przewozu elementéw do wmurowania.

Roztadunek i prawidtowe sktadowanie elementéw do wmurowania na placu budowy
jest obowigzkiem GW.

Wymagania dotyczace wykonania rob6t budowlanych

Inspekcja frontu robét

Roboty murowe powinny by¢ wykonywane w komplecie przez jednego wykonawce,
ktory musi udzieli¢ na nie gwarancji w catosci.

Przed rozpoczeciem robét nalezy sprawdzi¢ czy pozostali wykonawcy
i podwykonawcy zakonczyli prace zwigzane z fundamentowaniem

Generalny Wykonawca ma obowigzek sprawdzié¢, czy wszystkie powierzchnie
fundamentow sg réwne, suche, wolne od ciat obcych, i czy spetniajg wszelkie
warunki niezbedne do uzyskania najwyzszej jakosci.

Roboty montazowe dekoracyjnych elementéw na elewacji powinny by¢ wykonane w
komplecie przez jednego wykonawce, ktéry musi udzieli¢ na nie gwarancji w catosci.

Przed rozpoczeciem rob6t montazowych izolacji termicznej nalezy sprawdzi¢ czy
pozostali wykonawcy i podwykonawcy zakonczyli prace zwigzane z robotami
Murowymi.

Generalny Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢, czy wszystkie powierzchnie scian
murowych sg réowne, suche, wolne od ciat obcych, i czy gwarantujg prawidiowe
zamocowanie oraz spetniajg wszelkie inne warunki niezbedne do uzyskania
najwyzszej jakosci.

Podstawowe zasady wykonywania murow :

W zwyktych murach, nalezy przyjmowac grubos¢ normowa spoiny :

- 12mm w spoinach wspornych (poziomych), przy czym grubos¢ maksymalna nie
powinna przekracza¢ 17mm, a minimalna 10mm,

- 10mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubosé

maksymalna nie powinna przekracza¢ 15mm, a minimalna - 5mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W scianach przewidzianych do

tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10mm (murowanie na tzw. puste spoiny).

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych, z wyjgtkiem Scian najwyzszej
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524
5.2.5
5.2.6
5.2.7

5.3.
5.3.1.

6.2.

6.3.

6.4.

kondygnacji, nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby cegiet.

Potowek i cegiet utamkowych mozna uzywac przy zastosowaniu cegiet catych w
liczbie, co najmniej 50% catkowitej liczby cegiet i przy wystarczajgcym przewigzaniu
spoin.

W filarach i stupach niedopuszczalne jest zastepowanie catych cegiet potdwkami.

Stosowanie cegiet potowkowych i mniejszych moze dokonywane by¢ tylko w liczbie

_koniecznej do uzyskania prawidtowego wigzania.

Srednia temperatura powietrza w okresach wznoszenia muréw nie powinna byc¢ nizsza
od +10C.

Wykonanie oktadzin scian elewacyjnych

Mocowanie za pomocg kotew do wmurowania

Kotwy musza by¢ wmurowane na odpowiedniej gtebokosci w podtozu nosnym (beton

lub mur z cegty petnej)

Przy kotwieniu w elementach nosnych budowli niedozwolone jest ostabianie ich

przekrojow poprzecznych, zagrazajgce nosnosci konstrukciji. Wykonanie oktadziny

elewacyjnej z kamienia naturalnego musi by¢ poprzedzone fachowo wykonanym

projektem wykonawczym zgodnym z wymiarami sprawdzonymi na placu budowy i

zaakceptowanym przez wiodace biuro projektowe.

Kazda ptyta kamienna mocowana jest z requty w czterech punktach. Przed

wywierceniem otworu w danym miejscu wycina sie izolacje termiczna, ktérg nalezy

ponownie przyklei¢ po wmurowaniu kotwy.

Montaz nalezy zaczg¢ od stawienia szalunku na wysokosci dolnej krawedzi

najnizszego rzedu piyt.

Wycia¢ izolacje termiczng w obszarze planowanych wiercen.

Wywierci¢ otwory dla kotew nie naruszajac pretéw zbrojeniowych.

Oczysci¢ otwory z pytu.

Ustawic ptyty z kamienia naturalnego na zaprojektowanej wysokosci.

Ustawic¢ gérng krawedz ptyty na wymagany odstep od sciany nosnej i zaklinowac

Dopasowaé kotwy nosne i mocujace.

Zwilzy¢ otwory na kotwy, wypenié je zaprawg cementowsg i odpowiednio jg zagescic.

Kotwe wcisnaé w zaprawe cementowa, doktadnie ustawi¢ i wsung¢ bolec kotwy.

Zaprawe cementowg ponownie zagescic¢ i wygtadzié.

Uzupetnié izolacje termiczng w obszarze kotwy.

Ustawic¢ nastepna ptyte.

Kontrola, badania i odbiér wyrobéw i robét budowlanych

Kontrola jakosci wykonania robét murowych oraz warstwy ocieplenia polega na
sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej wymaganiami.
Generalny Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ dane od producenta dotyczace
stosowanych produktéw, wraz z instrukcjg wykonania i odpowiednimi atestami i
certyfikatami.

Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢ do zatwierdzenia przez upowaznionego
przedstawiciela Zamawiajgcego:

Rysunki warsztatowe

Schematy montazowe

Kontroli jakos$ci i wykonania roboét polega na sprawdzeniu:

doktadno$ci wypetnienia spoin pionowych i poziomych w murze;

doktadnos$ci wymiarowej oraz odchytek w pionie;

doktadnosci wykonania przewigzek w murze

ciggtosci materiatu izolacyjnego na scianie;

stato$ci wymiarowej materiatu izolacyjnego;

ilosci elementéw mocujgcych materiat izolacyjny do $ciany;

Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa jest 1m2
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8.0. Odbior robot

8.1.  Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych

zakryciu oraz odbioru koncowego.

8.2.  Odbidr robdt powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do dziennika
budowy.

8.3.  Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci z rysunkami roboczymi i
postanowieniami niniejszej specyfikaciji

8.4. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami

nadzoru, jezeli wszystkie badania i ogledziny daty pozytywne wyniki.

9.0 Podstawa ptatnosci

9.1 Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za jednostke obmiarowa.

10.0. Przepisy zwigzane

PN-EN 13499 :2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne
zespolone systemy ocieplania (ETICS) ze styropianu.
Specyfikacja.

PN-B-20130:1999 + PN-B-20130/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej. Ptyty
styropianowe (PS-E).

PN-B-23116:1997 Piyty z wetny mineralnej

PN-EN 197-1:2002 Cement — Czesc¢1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 413-1:2005 Cement murarski — Cze$¢. Sktad, wymagania i kryteria
zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czesc1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci.

PN-EN 771-2:2006 Wymagania dotyczace elementéw murowych — Cze$¢2:
Elementy murowe silikatowe.PN-EN 771-3:2005

PN-EN 845-1:2004  Specyfikacja wyrobow dodatkowych do murow — Czes¢1: Kotwy,
listwy kotwigce, wieszaki i wsporniki.

PN-EN 845-2:2004 Specyfikacja wyroboéw dodatkowych do muréw — Czesé2:
Nadproza.

PN-EN 845-2:2004/Ap1:2005jw.

PN-EN 845-3:2004 Specyfikacja wyroboéw dodatkowych do muréw — Czesé3:
Stalowe zbrojenie do spoin wspornych.

PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do muréw — Czesé1: Zaprawa
tynkarska.

PN-EN 998-1:2004/AC:2006 jw.

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zapraw do muréw — Czesé1: Zaprawa
murarska.

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie
prébek zapraw do badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystenciji
Swiezej zaprawy (za pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005jw.

PN-EN 1015-2:2000/A2:2007(U) jw.

PN-EN 1015-6:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie gestosci
objetosciowej Swiezej zaprawy.

PN-EN 1015-6:2000/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-7:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie zawartosci
powietrza w Swiezej zaprawie.
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PN-EN 1015-9:2001 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢9: Okreslenie czasu
zachowania wtasciwosci roboczych i czasu korekty Swiezej
zaprawy.

PN-EN 1015-9:2001/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢é10: Okreslenie gestosci
wysuszonej stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1015-10:2001/A1:2007(U)  jw.

PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do muréw — Czesé11: Okreslenie
wytrzymatosci na zginanie i $ciskaniestwardniatej zaprawy.

PN-EN 1015-11:2001/A1:2007(U)  jw.

PN-EN 1015-17:2002 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢17: Okreslenie
zawartosci chlorkdw rozpuszczalnych w zaprawie.

PN-EN 1015-17:2002/A1:2005(U)  jw.

PN-EN 1015-18:2003 Metody badan zapraw do muréw — Czes$¢18: Okreslenie
wspotczynnika absorpcji wody spowodowanej podcigganiem
kapilarnym stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1052-3:2003 Metody badan muréw — Czes¢3: Okreslenie poczatkowej
wytrzymatosci muru na Scinanie.

PN-EN 1052-3:2004/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1443:2005 Kominy — Wymagania ogdlne.

PN-EN 1457-2003  Kominy — Ceramiczne wewnetrzne przewody kominowe —
Wymagania i metody badan.

PN-EN 1457:2003/A1:2004  jw.

PN-EN 1457:2003/AC:2007 jw.

PN-EN 1745:2004  Mury i wyroby murowe. Metody okreslania obliczeniowych
wartosci cieplnych.

PN-EN 1745:2004/Ap1:2006 jw.

PN-EN 1806:2006(U) Kominy — Gliniane / ceramiczne ksztattki kanatow spalinowych
do kominoéw jednos$ciennych —Wymagania i metody badan.

PN-EN 1857:2005  Kominy — Czesci skladowe — Betonowe kanaty wewnetrzne.

PN-EN 1857:2005/AC:2007 jw.

PN-EN 1858:2005  Kominy — Czesci sktadowe — Ksztattki betonowe.

PN-EN 1996-1-1:2006(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes$¢
1-1: Reguty ogdlne dla zbrojonych i niezbrojonych
konstrukcji murowych.

PN-EN 1996-1-2:2005(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes¢
1-2: Reguty ogdlne — Projektowanie konstrukcji na
wypadek pozaru.

PN-EN 1996-2:2006(U) Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes¢
2: Uwarunkowania projektowe, dobor materiatow i
wykonawstwo konstrukcji murowych.

PN-EN 1996-3:2006(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czesc¢
3: Uproszczone metody obliczania niezbrojonych
konstrukcji murowych.

PN-EN 13055-1:2003 Kruszywa lekkie — Czes$¢ 1: Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy
i rzadkiej zaprawy.

PN-EN 13055-1:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 13063-1:2006(U) Kominy — System komindw z glinianymi / ceramicznymi
kanatami spalinowymi — Cze$¢ 1: Wymagania i metody
badan odpornosci na pozar sadzy.

PN-EN 13063-2:2005(U) Kominy — System kominow z glinianymi / ceramicznymi
kanatami spalinowymi — Cze$¢ 2: Wymagania i metody
badan w warunkach wilgotnych.

PN-EN 13069:2005(U) Kominy — Gliniane / ceramiczne obudowy systemow
kominowych — Wymagania i metody badan.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 13229:2002 Wkiady kominkowe wraz z kominkami otwartymi na paliwa state

— Wymagania i badania
PN-EN 13229:2002/A1:2005 jw.
PN-EN 13229:2002/A2:2006 jw.
PN-EN 13229:2002/AC:2007 jw.

PN-EN 13501-1:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i Elementow

budynkéw — Czesc¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan
reakcji na ogien.

PN-84/B-01080 Kamien dla budownictwa i drogownictwa — Podziat i
zastosowanie wedtug wiasnosci fizyczno-mechanicznych.

PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone — Projektowanie i obliczanie.

PN-B-03002:1999/Ap1:2001 jw.

PN-B-03002:1999/Az1:2001 jw.

PN-B-03002:1999/Az2:2002 jw.

PN-88/B-03004 Kominy murowane i zelbetowe — Obliczenia statyczne i
projektowanie.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone — Obliczenia
statyczne i projektowanie.

PN-B-03264:2002/Ap1:2004 jw.

PN-B-03340:1999 Konstrukcje murowe zbrojone — Projektowanie i obliczanie.

PN-B-03340:1999/Az1:2004 jw.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badanie cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

PN-B-10104:2005 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogélnego
przeznaczenia — Zaprawy o okreslonej sktadzie materiatowym,
wytwarzane na miejscu budowy.

PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane
z cegty — Wymagania techniczne i badania przy odbiorze.

PN-B-11200:1996 Materiaty kamienne — Bloki, formaki, ptyty surowe.

PN-B-11201:1996 Materiaty kamienne — Elementy kamienne — Podokienniki
zewnetrzne.

PN-B-11203:1997 Materiaty kamienne — Elementy kamienne, ptyty do okfadzin
pionowych zewnetrznych i wewnetrznych.

PN-B-11204:1996 Materiaty kamienne — Elementy kamienne — Plyty cokotowe

PN-B-11206:1996 Materiaty kamienne — Elementy kamienne, podokiennik i
wewnetrzne.

PN-B-11210:1996 Materiaty kamienne — Kamien tamany.

PN-B-12030:1996 = Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe — Pakowanie,
przechowywanie i transport.

PN-B-12030:1996/Az1:2002 jw.

PN-B-12067:1999  Wyroby budowlane ceramiczne — Elementy ogrodzeniowe.

PN-B-19304:1997  Prefabrykaty budowlane z nieautoklawizowanego betonu
komérkowego — Elementy drobnowymiarowe.

PN-89/H-84023.06  Stal okreslonego zastosowania — Stal do zbrojenia betonu —
Gatunki.

PN-H-84023-6/A1:1996 jw.
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Grupa:

Klasa:

ROZDZIAL V - SST. B.04.00 KONSTRUKCJE STALOWE

45.20.00.00-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektow budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie
inzynierii lgdowej i wodnej

45.26.00.00-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych
i inne podobne roboty specjalistyczne

Kategoria: 45.26.20.00-1 Specjalne roboty inne niz dachowe

—_
o

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.0.
21.

2.11

PN-

2.1.1.1.

2.1

2.1

2.1.
2.1.

45.26.21.00-2 Roboty przy wznoszeniu rusztowan
45.26.24.00-5 Wznoszenie konstrukgji ze stali konstrukcyjnej
45.26.26.00-7 Rdozne specjalne roboty budowlane

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.

Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie
przetargowym.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobéw budowlanych.

Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg
EN 10025:2002
Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998 o dtugosciach:
do 140 mm -3do 13 m;
powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m;
do 100 mm dla dtugos$ci wieksze;j.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

.1.2. Ceowniki wg PN-EN 10279:2003 o dtugosciach:

do80mm-—-3do 12 m;

80 do 140 —3-13 m

powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;
do 100 mm dla diugo$ci wieksze;j.

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

.1.3. Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 o dtugosciach:

do45 mm-—-3do 12 m;

powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m;
do 100 mm dla dtugosci wieksze;j.

Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

1.4. Blachy
1.4.1. Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994 w grubosciach 6-40 mm, szerokosciach

160-700 mm i dtugosciach:
dla grubosci do 6 mm — 6,0 m
dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytkg do 250 mm.
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* Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
2.1.1.4.2. Blachy grube wg PN-80/H-92200 w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000x2000 1250%2500 1500x3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000
powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750x3500
1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
21.1.43. Prety okragte wg PN-75/H-93200/00 o dtugosciach:
« przy srednicy do 25 mm — 3-10 m
« przy srednicy od 25 do 50 mm — 3-9 m
» Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimno giete.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, kgtowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury
kwadratowe i okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX,
St3SY. Dlugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w PN-EN 10025:2002.
Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez pekniec,
pecherzy i naderwan.
Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, roz
warstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemeta
liczne, wzery, wypukiosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne
jezeli:
+ mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
« nie przekraczaja;
0,5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm.
0,7 mm dla walcowki o grubosci wigkszej.

2.1.4. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien
by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

znak wytworcy

profil

gatunek stali

numer wyrobu lub partii

znak obrébki cieplnej.

Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytwérni, ze
usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.2.  kaczniki

2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo stosowac elektrody ER-346
lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubo otulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:

» zaswiadczenie jakosci

+ spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
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- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby
Do konstrukgji stalowych stosuje sie:
22.21. Sruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 srednio dokfadne klasy:
« dla srednic 8-16 mm — 4.8-ll|
+ dla srednic powyzej 16 mm — 5.8-lI
stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
wlasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

222.2. Sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
2.2.2.3. nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
+ wilasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesciowo zast. PN-EN 20898-
2:1998
2224, podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
2.2.2.5. podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
2.2.2.6. podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
2.2.2.7. Wszystkie tgczniki winny by¢é cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy

na gtéwkach.
2.2.3. Kotwy wklejane chemicznie do betonu
+ Prety gwintowane z podktadkami i nakretkami ze stali nierdzewnej A4,
«  Ampuiki zywiczne wg wytycznych dostawcy
2.2.4. Powtoki malarskie i zabezpieczajace

- Materialy na powtoki malarskie i zabezpieczajgce wg opisu technicznego projektu
konstrukcji.

2.3. Skfadowanie materiatow i konstrukciji

2.3.1. Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane

zurawiami. 2.3.2. Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub

wciggnikéw.

2.3.3. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywnic dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem.

2.3.4. Elementy ukfadaé w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do
scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

2.3.5. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktadaé na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia¢ powstate w
czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki
antykorozyjne;j.

2.3.6. Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub
desek na wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

2.3.7. Elementy, ktore po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowac¢ w tym samym
potozeniu.

2.3.8. Elektrody sktadowaé¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone

przed zawilgoceniem.

2.3.9. taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub
beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac¢
akceptacje Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
jakosci materiatoéw, spoin, otworéw na $ruby,

zgodnosci z projektem,

zgodnos$ci z atestem wytworni

jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.
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24.3.

jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy

powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3.0.
3.1

3.2.

3.3.
3.3.1.
3.3.2.

3.3.3.
3.3.4.

3.3.5.
3.4.

4.0.

5.0.

5.1.

Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonania robét budowlanych
Generalny Wykonawca jest odpowiedzialny za wszelki sprzet, narzedzia i materiaty
wymagane w celu prowadzenia robét murowych.

Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikow,
podnosnikow i innych urzadzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

Sprzet do robot spawalniczych
Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z
technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.
Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:
spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych
sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych, oswietlone z
dostateczng wentylacja.
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.
Sprzet do potaczen na sruby
Do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet odpowiedni dla tego rodzaju
robot.

Wymagania dotyczace srodkéw transportu

4.1. Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

4.2. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wymagania dotyczace wykonania robét budowlanych

Tolerancja wykonania i montazu konstrukcji stalowejwg PN -77 /B - 06200.
Klasa konstrukcji stalowych spawanych: 2 wg PN — 87 / M — 69008.

Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla,

naciekéw i rozpryskow metalu po cieciu.

5.2.

5.3.
5.3.1.

Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny byé przestrzegane ograniczenia dotyczace
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéow w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpic rysy i
pekniecia.

Sktadanie zespotéw

Czesci do sktadania powinny byé czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej
w miejscach, ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady
powinny zagwarantowac¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotdéw i wykonania
potaczen wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka

Nie prostoliniowosc¢ Prety, blachownice, 0,001 diugosci
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stupy, lecz nie wiecej jak 10 mm
czesci ram
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci
lecz nie wiecej niz 10 mm
Odchyiki ptaskosci potek, scianek - 2 mm na dowolnym
Srodnikow odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm
Przesuniecie srodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie srodnika - 0,003 wysokosci
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potaczenia spawane
5.3.2.1. Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny byc¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczeh oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien
i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkosé progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchyiki przyjmuje sie wedtug wiasciwych norm spawalniczych.
Szczeline miedzy elementami o nie ukosowanych brzegach stosowa¢ nie
wiekszg od 1,5 mm.
5.3.2.2. Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo
dopuszcza sie grubos¢ mniejsza;:
+ 0 5% — dla spoin czotowych
+ 0 10% - dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.
5.3.2.3. Wymagania dodatkowe takie jak:
« obrdbka spoin
« przetopienie grani
+ wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

5.3.2.4. Zalecenia technologiczne
« spoiny zczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne

« wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.3. Pofaczenia na sruby

« dlugosé sruby powinna byc¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej
jak na dwa zwoje.
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« nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podkfadke dokfadnie przylegac do
taczonych powierzchni.

« powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokry¢ warstwg smaru.

« Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgaé przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukc;ji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw,
ktére zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu
geometrycznego i wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy mogg byé montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow uprzednio zmontowanych.

5.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
+ sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletnos¢ i stan Srub oraz reperéw wytyczajacych
osie i linie odniesienia rzednych obiektu.
« porownac¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi
5.4.3. Montaz
Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate
podczas transportu i skladowania.
Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukcj

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
1 odchylenie osi stupa wzgledem osi 5 mm
teoret
odchylenie osi stupa od pionu 15 mm
3 strzatka wygiecia stupa h/750 lecz nie wiecej niz 15
mm
4 wygiecie belki lub wigzara 1/750 lecz nie wiecej niz 15
mm
5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej
6.0. Kontrola, badania i odbiér wyrobéw i robét budowlanych

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.0.
Roboty podlegajq odbiorowi.

7.0. Obmiar robot
Jednostkg obmiaru jest masa gotowej konstrukcji w tonach.

8.0. Odbiér robot
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9.0. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10.0. Przepisy zwiazane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.
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ROZDZIAL VI - SST. B.05.00 KONSTRUKCJE DREWNIANE

Grupa: 45.20.00.00-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektow budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie
inzynierii lgdowej i wodnej

45.40.00.00-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

Klasa: 45.26.00.00-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych

i inne podobne roboty specjalistyczne
45.42.00.00-7 Roboty w zallkresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty
ciesielskie

Kategoria: 45.26.20.00-1 Specjalne roboty inne niz dachowe

45.42.20.00-1 Roboty ciesielskie
45.26.26.00-7 Rbézne specjalne roboty budowlane

1.0. Wstep

1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji drewnianych — konstrukcji dachu z drewna klejonego.
1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot wymienionych w SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie i montaz konstrukcji z drewna klejonego, wystepujacych w obiekcie
przetargowym.
W zakres tych rob6t wehodza;:
+  Wykonanie elementéw z drewna klejonego warstwowo: dzwigarow i ptatwi.
+ Montaz elementéw wymienionych w punkcie 6.1.3.1.
+ Montaz stezen potaciowych usztywniajgcych dzwigary.
1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robaét, ich zgodnosc¢ z
dokumentacjq projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2.0. Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobéw budowlanych.
2.1. Drewno.

+ Do konstrukcji drewnianych wymienionych w punkcie 4.8. nalezy stosowac¢ drewno
iglaste sosnowe, klasy GL 28 (oznaczenie klasy przyjeto na podstawie PN-B-
03150:2000, zatgcznik Z-2.3.3-1).

+ Klasyfikowac tarcice nalezy metodami maszynowymi. Powinna ona spetnia¢ minimum
wymagan podanych w PN-EN 519 lub w PN-82/D-94021.

+  Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy klejone warstwowo powinna by¢ zgodna
z wymaganiami technologii klejenia i nie przekracza¢15%.

« Do wykonania dzwigaréw stosowac nalezy deski o grubosci 40 mm (po ostruganiu), a
do wykonania ptatwi deski o grubosci 31 mm.

« Drewno stosowane do wykonania w/w konstrukcji powinno by¢ zabezpieczone przed
korozjg biologiczng (przeciwko grzybom i insektom) oraz ognioochronnie do uzyskania
klasy odpornosci ogniowej R30

2.2.  kaczniki

« $ruby mocujace dzwigar w strefie podporowej - sruby klasy 5.8 (lub 18G2),

« nakretki kl. 5 wg PN-86/M-82144

+ indywidualnie projektowane faczniki do mocowania dzwigara z blach i profili
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stalowych - stal St3S.
+ systemowe taczniki: ztagcza do drewna BMF z tasmy stalowej cynkowanej ogniowo,
taczone na gwozdzie karbowane BMF, ocynkowane.
+ fgczniki do mocowania stezeh: wkrety kl. 5.8

2.3. Skfadowanie materiatow i konstrukciji
Gotowe elementy powinny by¢ dostarczone na budowe w opakowaniu (np. z folii)
zapewniajgcym ochrone przed wilgociag i zabrudzeniem, oraz w trakcie catego okresu
sktadowania powinny by¢ zabezpieczone przed w/w szkodliwymi czynnikami, oraz
przed
uszkodzeniem mechanicznym.
Nalezy je skladowac na poziomym podtozu utwardzonym, na specjalnych podktadach,
w pozycji poziomej w taki sposéb, aby nie spowodowac ich deformaciji.
Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna by¢ mniejsza niz 20 cm.
2.4. Badania na budowie
Elementy (wymienione w pkt. 6.1.3.1)dostarczone na budowe muszg uzyskaé
akceptacje Inzyniera. Ocenie podlega zgodnos¢ ich wykonania z projektem wykonawczym
(ewentualnie z projektem zamiennym, wykonanym przez dostawce konstrukcji drewniane;,
sporzadzonej przez uprawnionego projektanta, ale uprzednio zaakceptowanym przez
autora w/w opracowania projektowego.

3.0. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do
wykonania robét budowlanych

3.1.  Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Do wykonania konstrukcji nalezy uzywac specjalistycznego sprzetu (wykonanie w
wytworni elementéw z drewna klejonego warstwowo). Do transportu i montazu konstrukcji
nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwignikdéw, podnosnikéw i innych urzadzen. Wszelkie
urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich
eksploatacji.

4.0. Wymagania dotyczace srodkéw transportu

4.1.  Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

4.2. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5.0. Wymagania dotyczace wykonania robét budowlanych

5.1. Roboty polegajgce na wykonaniu nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng
przy udziale srodkéw, ktdére zapewniajg osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu
geometrycznego i wymiarow konstrukcji. Konstrukcje klejone warstwowo powinny byc¢
wykonywane wytgcznie w wyspecjalizowanych wytwérniach, majgcych odpowiednie
wyposazenie, wykwalifikowany personel oraz kontrole techniczng w zakresie kontroli
jakosci stosowanych materiatéw oraz przebiegu procesu klejenia.

5.2. Montaz elementéw
Dzwigary moga by¢ montowane po odpowiednim przygotowaniu weztbw mocujgcych na
zwienczajgcym elemencie zelbetowym. Kolejne elementy moga by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zamontowanych.
Rozstaw ptatwi powinien by¢é zgodne z dokumentacjg techniczng. Doktadno$¢é montazu
ptatwi powinna by¢ nastepujaca: - rozstaw osi ptatwi sgsiednich: + 1 cm

5.3. Montaz stezen potaciowych
Mocowanie blach stezen do dzwigaréw — przy pomocy wkretéw kl. 5.8.
Prety stezenia, taczone nakretkami napinajgcymi, nalezy wstepnie napigc, tak aby
zminimalizowac¢ zwis pionowy pretdw.

6.0. Kontrola, badania i odbiér wyroboéw i robét budowlanych
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.0.
Roboty podlegajg odbiorowi.
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7.0. Obmiar robét
Jednostkg obmiaru jest 1 szt.

8.0. Odbiér robét
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9.0. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statystyczne i
projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne
dotyczace tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogolne wspodlne
dla drewna okragtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymatosciowymi.

PN-ISO 8991:1996  System oznaczenia czesci ztacznych.

48



ROZDZIAL VIl - SST. B.06.00 ROBOTY POKRYWCZE

(PRZEKRYCIE DACHOWE, WARSTWY IZOLACYJNE, OBROBKI BLACHARSKIE)

Grupa:

Klasa:

45.20.00.00-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie
inzynierii lgdowej i wodnej

45.40.00.00-1 Roboty wykohczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.

45.26.00.00-7 Roboty w zkresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i
inne podobne roboty specjalistyczne

Kategoria: 45.26.10.00-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne

—_
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1.2.

1.3.

1.4.

1.5.
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roboty
45.45.00.00-6 Roboty budowlane wykonczeniowe pozostate
45.26.11.00-5 Wykonywanie konstrukcji dachowych
45.26.12.00-6 Wykonywanie pokry¢ dachowych i malowanie dachéw
45.26.13.00-7 Ktadzenie zaprawy i rynien
45.26.14.00-8 Pokrywanie
45.26.19.00-3 Naprawa i konserwacja dachow
45.45.30.00-7 Roboty remontowe

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i

majace na celu wykonanie pokryé dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i

elementami wystajacymi ponad dach budynku tzn.:

Poszycie dachu blachg trapezowg

Paroizolacja z folii PE

Izolacja termiczna dachu z wetny mineralnej lub styropianu

Pokrycie dachu podwdjng, catkowicie przylegajaca warstwg papy termozgrzewalnej

Obrobki blacharskie

Obrébki z folii instalacyjnych i konstrukcyjnych przej$¢ dachowych wraz z

uszczelnieniami

Obrébki podstaw pod urzadzenia dachowe

Aplikacje szczeliwa i masy uszczelniajgce

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi

normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Wymagania dotyczace wiasciwosci wyrobéw budowlanych.
Warstwy pokrycia dachowego

. Warstwa wierzchnia - papa termozgrzewalna:

osnowa ze stabilizowanej widkniny poliestrowej o gramaturze 300g/m2;
maksymalna sita rozciggajaca wzdtuz: 1200 — 1400 N/5¢cm
maksymalna sita rozciggajaca w poprzek: 900 - 1100 N/5¢cm
odpornos¢ na sptywanie 110°C

wierzchnia posypka gruboziarnista;

gr. 5,6 —5,8 mm

reakcja na ogien - E

. Warstwa podktadowa — papa podktadowa:
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* osnowa z wtokniny poliestrowej o gramaturze 250g/m2
* maksymalna sita rozciggajgca wzdtuz: 1000 - 1200 N/5cm
* maksymalna sita rozciggajgca w poprzek: 800 - 1000 N/5¢cm
» odpornosé na sptywanie 105°C
» wierzchnia posypka drobnoziarnista
e gr.50-52mm
* reakcja na ogien - E
2.1.3. Kliny do wyrobienia spadku — z wetny mineralne;j

Klasa reakcji na ogien A1 wyrdb
Krétkotrwata nasigkliwosé wodg metodg czesciowego zanurzenia < 1,0kg/m2
Naprezenie $ciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym = 70kPa
Obcigzenie punktowe przy 5 mm = 450N
Parametry techniczne potproduktu przeznaczonego do produkcji klindw

dachowych

Stabilno$¢ wymiaréw w temp. 70°C i wilgotnoéci wzglednej powietrza <0,1%
90% w czasie 48h

Wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni = 15kPa

2.1.4. lzolacja termiczna dachu - wetha mineralna

Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta: A D =0,037W/mK
Obcigzenie charakterystyczne cigzarem wtasnym 1,30 kN/m3

Klasa reakcji na ogien A1 wyrdb
Kroétkotrwata nasigkliwo$¢ woda metoda czesciowego zanurzenia < 1,0kg/m?
Naprezenie $ciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym =40 kPa

Sita $ciskajgca pod obcigzeniem punktowym dajgcym odksztatcenie 5mm = 500N

Stabilno$¢ wymiardéw przy w okreslonych warunkach temperaturowychi < 1%
wilgotno$ciowych

Wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni = 10kPa

Klasyfikacja ogniowa REI 15/45 1984/12/R28NP

2.1.2.4 Paroizolacja: folia PE o gr. 0,2 mm

Paroprzepuszczalnosé Sd= 82+100/-30m

Wytrzymato$¢ na rozcigganie

wzdtuz min. 65 N/50 mm

w poprzek min. 70 N/50 mm

Wydtuzenie

wzdtuz 270%

w poprzek 480%

Wodoszczelnosé spetnienie wymagan
przy 2 kPa

2.2 Inne materiaty budowlane

2.2.1 Uszczelnienia krawedziowe: nalezy zastosowac zalecane przez producenta pokryé
dachowych, odpowiednie do typu zastosowanego pokrycia.

2.2.2 Listwa wykanhczajgca: aluminiowa - 3mm x25mm, z wierzchu rowek 45° na
szczeliwo;

2.2.3 Wopusty dachowe: stosownie do zastosowanego systemu pokrycia i odwodnienia
dachu.

2.2.4 Szczeliwo i masa uszczelniajgca wodoszczelna: stosownie do zalecen producenta
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pokrycia dachowego.
2.2.5 taczniki i zamocowania
2.2.5.1 Paroizolacja — dwustronnie klejgce tasmy rozprezne
2.2.5.2 Mocowanie wetny mineralnej:
do paroizolacji - klej na zimno ,
do blachy — tgczniki teleskopowe
2.2.5.3 Mocowanie blachy trapezowej do konstrukcji dachu wkretami samogwintujgcymi w

kazdej fali

2.2.5.4Inne dopuszczone systemy: jakiekolwiek posiadajgce komplet atestéw, oraz
zatwierdzone przez producenta systemu pokrycia dachowego i Inspektora
Nadzoru.

2.2.5.5 Mocowanie obrdbek blacharskich - tagczniki ocynkowane z tbami malowanymi w kolorze
obudowy.

2.2.6  DOPUSZCZONE MATERIALY NA OBROBKI BLACHARSKIE

2.2.6.1 Blacha stalowa obustronnie ocynkowana o minimalnej grubosci 0,80mm

2.2.6.2 Blacha aluminiowa o grubosci 1,2mm,

2.2.6.3 Powtoka EPDM lub folia PVC

2.2.6.4 Kolor: zgodny z elewacjg ; inne wybiera i zatwierdza Generalny Projektant
upowazniony przez Zamawiajgcego.

2.2.6.5 Elementy mocowania: schowane: stal kadmowana; zewnetrzne: stal nierdzewna;

wielko$ci: okreslone przez producenta

2.2.7 MOCOWANIE OBROBEK DO PODtOZA

2.2.7.1 W celu umocowania elementéw opierzeh na dachu mozna stosowac cisnieniowo
impregnowang_ tarcice iglasta.

2.3. Zaakceptowani producenci

ROCKWOOL

ICOPAL

ISOVER

Firmy posiadajgce materiaty o podobnych parametrach

[e]

o} (o) ]

3.0. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonania robét budowlanych
3.1 Generalny Wykonawca jest odpowiedzialny za wszelki sprzet i materiaty
wymagane w celu prowadzenia robot.

4.0. Wymagania dotyczace srodkéw transportowych

4.1 Generalny Wykonawca jest odpowiedzialny za dostarczenie na teren budowy w
ramach oferowanej ceny wszelkiego sprzetu i wszelkich materiatbw wymaganych w
celu prowadzenia robot.

5.0. Wymagania dotyczace wykonania robét budowlanych

5.1 INSPEKCJA FRONTU ROBOT

5.1.1 Roboty dachowe tacznie ze wszelkimi przejsciami przez dach muszg by¢
wykonywane w komplecie przez jednego wykonawce , ktory musi udzieli¢ na nie
gwarancji w catosci.

5.1.2 Przed rozpoczeciem roboét nalezy sprawdzié¢ czy pozostali wykonawcy
i podwykonawcy zakonczyli prace zwigzane z konstrukcjg dachowg oraz prace,
ktérych wykonanie wymaga przejecia lub transportowania sprzetu po dachu.

5.1.3 Generalny Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢, czy wszystkie powierzchnie sg
réwne, suche, wolne od ciat obcych, i czy gwarantujg prawidtowe zamocowanie

oraz spetniajg wszelkie inne warunki niezbedne do uzyskania najwyzszej jakosci

pokrycia dachowego i opierzen.

5.1.4 Do prac przystepowac dopiero gdy roboty zwigzane z usuwaniem usterek zostang

zakonczone i przyjete przez Inspektora Nadzoru.

5.2 PRZYGOTOWANIE

5.2.1 Starannie oczysci¢ powierzchnie, na ktérych bedzie uktadane pokrycie dachowe
i opierzenia.

5.2.2 Podczas uktadania na nich pokrycia (blacharki) powierzchnie musza by¢ suche.
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5.9
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5.9.3

6.0.

PAROIZOLACJA

Przy uktadaniu paroizolacji stosowac sie do zalecen producenta. Utozy¢ na catej
powierzchni stropu.

Uktadaé poziomymi warstwami, z zaktadkag przynajmniej 15 cm

Zakonczenia - przynajmniej 15 cm

W celu uzyskania na krawedziach i narozach podwdjnej warstwy, zaktadka powinna
mie¢ przynajmniej 15 cm.

Paroizolacja powinna by¢ szczelna i nienaruszona.

IZOLACJA TERMICZNA

Utozy¢ izolacje termiczng z wetny mineralne;j

Spadki do koryt odwodnienia wykona¢ uktadajac kliny spadkowe

Odpowiednio przytwierdzi¢ warstwy do podtoza.

Niedopuszczalne jest wypetnianie przerw miedzy ptytami izolacji luznymi kawatkami
wetny mineralnej,

WYKONANIE POKRYCIA PAPA

Utozy¢ izolacje dachowg tak, aby fgczenia kazdej warstwy byly rozmieszczone
schodkowo.

Wyréwnac taczenia miedzy warstwami.

Wykona¢ obrébki przejsé instalacyjnych, wpustéw dachowych, attyk, naroznikéw i
innych charakterystycznych elementow.

Pokrycie dachowe i blacharke oraz inne elementy montowac scisle stosujac sie do
instrukcji montazowych producenta.

Zachowa¢ szczegolng starannosé celem unikniecia uszkodzen powtoki papy

Ograniczy¢ poruszanie sie po gotowym dachu do niezbednego minimum
i zwiekszy¢ nadzor nad pracownikami

OBROBKI BLACHARSKIE | OPIERZENIA

Generalny Wykonawca ma obowigzek przedtozy¢ do zatwierdzenia przez
projektanta upowaznionego przez Zamawiajacego oraz Inspektora Nadzoru
rysunki przedstawiajgce szczegotowo detale koryt odwadniajgcych, grzbietu
dachu, detale zamocowania, obrébke blacharska, obramowanie otworéw i inne
istotne szczegoty.

Nalezy okresli¢, ktére elementy bedag przygotowywane warsztatowo, a ktére
wykonywane na budowie.

RODZAJ OPIERZEN

Ewentualne ptaskie arkusze blachy stalowej ocynkowanej lub aluminiowej,
anodowanej i lakierowanej (powlekanej) warsztatowo na kolor ustalony przez
zamawiajgcego, grubosci min. 0.8mm., mechanicznie fgczone na zaktad
i mocowane za pomocg ukrytych nitow.

Zaktad pionowy: minimalny 4cm, maksymalny 5cm.

Szerokosc¢ arkusza blachy: zgodnie z projektami wykonawczymi.

WYKONANIE ELEMENTOW

Nalezy w miare mozliwosci stosowac elementy prefabrykowane w wytworni, eliminujac
prace na budowie do niezbednego minimum.

Przed dostarczeniem na budowe nalezy nanie$¢ warsztatowo wszystkie projektowane
warstwy wykonczenia, gwarantujgce ustalong jakos¢ wyrobu.

Podczas montazu nalezy zachowac tolerancje wymiarowe stosownie do norm
producenta.

Prace montazowe na budowie nalezy przestrzegajac scisle instrukcji montazowych
producenta.

USUWANIE USTEREK | SPRZATANIE

Dokfadnie sprawdzi¢ jakos$¢ wykonanych robét i usungé usterki;

Usuna¢ z terenu gruz i Smieci przestrzegajac przepisdow o ochronie srodowiska;

Po ukonczeniu robdét dachowych zabronione jest magazynowanie jakichkolwiek
materiatow i sprzetu na dachu.

Kontrola, badania i odbiér wyrobéw i robét budowlanych
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6.1 PROGRAM ZAPEWNIENIA JAKOSCI

6.1.1 Zgodnie z procedurami systemu zarzadzania jakosci ISO 9000

6.2 SYSTEM KONTROLI JAKOSCI MATERIALOW PROWADZONY PRZEZ
WYKONAWCE

6.2.1 Dane dot. produktu: Generalny Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ dane od
producenta dotyczace stosowanych produktéw, wraz z instrukcjg wykonania i
odpowiednimi atestami i certyfikatami.

6.2.2 Wymagania co do wytrzymato$ci: pokrycie powinno wytrzymywac site ssania wiatru o
predkosci do 150 kilometrow na godzin .

6.3 KONTROLA JAKOSCI ZE STRONY ZAMAWIAJACEGO

6.3.1 Wykonawca (jeszcze przed przystgpieniem do robét) zobowigzany jest przedtozy¢
Inspektorowi Nadzoru komplet atestow, certyfikatdow i gwarancji producenta
odnosnie wbudowanych materiatdéw

6.3.2 Bezwzglednie wymagane sg atesty przeciwpozarowe dotyczace wszystkich materiatow
uzytych do pokrycia dachu!

6.3.3 Ze wzgledu na potokowy charakter rob6t niemozliwe jest aby wszystkie kolejne
warstwy dachu, przed ich zakryciem mogty byé odebrane przez Inspektora
Nadzoru; wynika stad koniecznos¢ zwiekszonej kontroli wewnetrznej GW.

7.0. Obmiar robét
Jednostkg obmiaru jest 1m2

8.0. Odbiér robét
Wszystkie roboty podlegajg odbiorom.

9.0. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10.0 Przepisy zwigzane

PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne
dotyczace tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogolne wspodlne
dla drewna okragtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymatosciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztgcznych.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowane; i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-23116:1997 Piyty z wetny mineralnej
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ROZDZIAL VIII — SST. B.07.00 STOLARKA i SLUSARKA OTWOROWA
(DRZWI WEWNETRZNE i ZEWNETRZNE, OKNA)

Grupa: 45.40.00.00-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
Klasa: 45.42.00.00-7 Roboty w zakresie zakfadania stolarki okiennej oraz roboty

ciesielskie

Kategoria: 45.42.10.00-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

—_ -
o

1.2.

1.3

1.4.

1.5.

2.1.

21.1.

45.42.11.00-5 Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementéw
45.42.11.10-8 Instalowanie ram drzwiowych i okiennych

45.42.11.20-1 Instalowanie progéw

45.42.11.30-4 Instalowanie drzwi i okien

45.42.11.40-7 Instalowanie stolarki metalowej, z wyjatkiem drzwi i okien
45.42.11.60-3 Instalowanie wyrobow metalowych

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru montazu

drzwi i okien w budynku

Zakres SST

Niniejsza SST jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizaciji

robot wymienionych w pkt 1.1.

Zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy montazu drzwi aluminium oraz z drewna i obejmuje wykonanie

nastepujacych czynnosci:

przygotowanie osciezy do wbudowania drzwi oraz okien,

wykonanie warsztatowe elementéw Slusarki oraz stolarki drzwiowej i okiennej

dostarczenie elementéw stolarki oraz Slusarki na teren budowy

usytuowanie i mocowanie drzwi oraz okien w otworach,

uszczelnienie i obrébki;

regulacje.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi

normami.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Wymagania dotyczace wtasciwosci wyrobéw budowlanych

Rodzaje materiatow

Materiaty i wyroby stosowane przy montazu drzwi:

drzwi,

materiaty uszczelniajace,

inne wyroby i materiaty.

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t montazowych okien i drzwi balkonowych
powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach,
aprobatach technicznych, itp.).

Drzwi wewnetrzne

Drzwi powinny posiadac¢ wtasciwosci eksploatacyjne okreslone i sklasyfikowane przez
producenta zgodnie z PN-EN 14351-1+A1:2010.

Ponadto producent powinien okresli¢ materiat (materiaty), z ktérych drzwi sg
wykonane, fgcznie z wszelkimi zastosowanymi powtokami i/lub srodkami ochronnymi.
Ta zasada powinna byc¢ zrealizowana w odniesieniu do wszystkich elementéw
sktadowych, majacych wptyw na trwatos¢ wyrobdw przy ich uzytkowaniu, poprzez
powotanie odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

Producent powinien rowniez podac¢ informacje dotyczace konserwacji drzwi oraz ich
czesci podlegajgcych wymianie.
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2.1.2. Materialy uszczelniajgce
Do wykonywania uszczelnien miedzy drzwiami a Sciang moga by¢ stosowane, w
zaleznosci od rodzaju uszczelnienia (zewnetrzne, srodkowe — izolacja termiczna,
wewnetrzne), materiaty zestawione w tablicy 3.

Tablica 3. Materiaty uszczelniajgce i izolacyjne stosowane do wypetniania szczelin
miedzy oscieznicg drzwiowg a osciezem

Warstwa zewnetrzna (uszczelnienie) Warstwa $rodkowa (izolacja Warstwa wewnetrzna
termiczna) (uszczelnienie)

Impregnowana tasma rozprezna Pianka poliuretanowa Folia do okien paroszczelna

paroprzepuszczalna jednosktadnikowa Kit trwale elastyczny

Folia paroprzepuszczalna Pianka poliuretanowa Impregnowana tasma rozprezna

Folia elastyczna paroprzepuszczalna | dwusktadnikowa paroszczelna

Kit trwale elastyczny Wetna mineralna Tasma butylowa do okien

Wymienione materiaty nie mogg wydziela¢ szkodliwych substancji oraz wchodzi¢
w reakcje chemiczne z otaczajgcymi je elementami i zmienia¢ wlasciwosci pod
wptywem temperatury.
Stosowane materiaty uszczelniajgce powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w
dokumentac;ji projektowej a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien lub drzwi balkonowych.
2.1.3. Inne wyroby i materiaty
Przy montazu drzwi stosuje sie takze inne wyroby i materiaty:
+ elementy mocujgce okno/drzwi balkonowe w osciezu:
kotki rozporowe (dyble),
kotwy,
Sruby, wkrety,
« elementy podporowe i dystansowe:
klocki, belki drewniane,
podktadki, kgtowniki stalowe,
+ elementy wykonczeniowe:
listwy maskujgce potgczenia okien w zestawy,
katowniki, cwiercwatki i listwy maskujgce potaczenie styku ramy i tynku oscieza.
Stosowane materiaty i wyroby inne powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w
dokumentacji projektowej, a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta drzwi .
Elementy mocujgce powinny by¢ dostosowane do rodzaju sciany (monolityczna,
warstwowa) oraz rodzaju okien i sposobu ich mocowania.
2.2.  Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyroboéw do montazu drzwi
Wyroby i materiaty do montazu drzwi mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujace warunki:

« sgzgodne z ich wyszczegoblnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej,

« kazda jednostka fadunkowa lub partia drzwi luzem jest zaopatrzona w etykiete
identyfikacyjna,

-+ wyroby i materiaty konfekcjonowane sg wtasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez
oznak naruszenia zamkniecia) i oznakowane w sposdb umoSliwiajacy ich petng
identyfikacje (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol
handlowy wyrobu),

« spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

» producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne
(katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

. spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uSycia (termin
zakonczenia montaSu drzwi powinien sigkofnczyéprzed zakoriczeniem terminéw
przydatnosci dostosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie wyrobow i materiatdw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
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dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.3. Warunki przechowywania materiatow i wyrobow do
montazu drzwi
Drzwi z drewna nalezy przechowywac¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-B-05000, a
aluminiowe zgodnie z wymaganiami okreslonymi przez ich producenta.
Drzwi, z wyjatkiem wyrobéw uformowanych w jednostki tadunkowe kontenerowe,
nalezy przechowywa¢ mw magazynach poétotwartych lub zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami atmosferycznymi.
Pozostate wyroby i materiaty powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
odpowiednimi instrukcjami producentéw oraz wymaganiami wtasciwych dokumentow
odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania opakowanych pozostatych wyrobow i
materiatow powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przez zawilgoceniem,
opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.
Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach, w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C.
Podtogi we wszystkich pomieszczeniach magazynowych powinny by¢ utwardzone,
poziome, réwne.
Dopuszcza sie w pomieszczeniach magazynowych pétotwartych stosowanie
nieutwardzonego podtoza, ale wowczas drzwi nalezy ustawia¢ na legarach utozonych
réwnolegle do siebie. Wysokos¢ legarow powinna wynosi¢ co najmniej 15 cm.
Drzwi nalezy ustawia¢ w odlegtosci co najmniej 1,0 m od czynnych urzadzen
rzejnych.
Nalezy je przechowywaé w jednej lub kilku warstwach w sposéb zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniami, przy zachowaniu warunkow bezpieczenstwa.

3.0. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonania robé6t budowlanych

Montaz drzwi nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie
spowodujg niekorzystnego wpltywu na jakosé materiatéw i wykonywanych robét oraz
bedg przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych
wykonujgcych montaz okien i drzwi balkonowych.
Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta
stosowanych materiatow i wyrobow.
Przy montazu drzwi nalezy wykorzystywac¢ odpowiednie narzedzie, elektronarzedzia i
sprzet do:

« sprawdzania wymiaréw i ptaszczyzn,

« wiercenia otwordw oraz ustawienia i zamocowania okien lub drzwi balkonowych w
osciezach,

» transportu technologicznego wyrobow,

« wykonywania montazu na wysokosci wymagajacej uzycia rusztowan

4.0. Wymagania dotyczace srodkéw transportowych

Ustawione wyroby w $rodkach transportowych nalezy tgczy¢ w bloki.

Potgczenia powinny zapewniaé stabilnosé¢ i zwarto$¢ fadunku oraz zabezpieczaé go

przed przemieszczaniem i uszkodzeniem wyrobow.

Wyroby nalezy zabezpieczaé przez:

Sciste ich ustawienie w rzedach,

wypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajgcymi,

usztywnienie rzedéw za pomoca elementéw mocujacych i rozpierajgcych,

taczenie rzeddw w bloki w transporcie kolejowym i wodnym za pomocg rozpér a w

transporcie drogowym za pomoca elementéw mocujacych,

« usztywnienie blokéw za pomoca progéw,

« ustawienie w przestrzeni miedzydrzwiowej w wagonach wyrobéw w ten sposéb, aby
nie blokowaty drzwi.
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W przypadku fadowania wyrobéw dwuwarstwowo, gérng warstwe naleSy zabezpieczyé
podobnie jak dolng

5.0.
51,

5.2.
5.21.

Wymagania dotyczace wykonania robét budowlanych

Warunki przystgpienia do montazu drzwi.

Do montazu drzwi mozna przystgpi¢ po ukonczeniu robot stanu surowego, przykryciu
budynku i zakoriczeniu wiekszosci robét mokrych (tynki, wylewki).

Osadzenie drzwi przed zakonczeniem rob6t mokrych jest mozliwe przy zapewnieniu
odpowiednich warunkow cieplno-wilgotnosciowych w pomieszczeniach.

W przypadku drzwi drewnianych nalezy nie dopusci¢ do ich zawilgocenia na skutek
wilgotnoéci wzglednej powietrza w pomieszczeniach (kondensacji pary wodnej na
elementach drzwi).

Wymagane jest wiec sprawdzenie stanu wilgotnosci powietrza i zapewnienie
systematycznego wietrzenia pomieszczen.

Przed przystgpieniem do montazu drzwi nalezy sprawdzié:

prawidtowos¢ wykonania $cian,

rodzaj, stan wykonczenia i prawidtowos¢é wykonania osciezy,

zgodnos¢ wymiarow otworow z wymiarami podanymi w dokumentacji projektowe;,
czy wymiary drzwi oraz otworéw umozliwiajg prawidtowe ustawienie i podparcie okien z
zachowaniem wiasciwej szerokosci szczeliny na obwodzie pomiedzy osciezem a
oscieznica.

Ogolne zasady montazu drzwi

Usytuowanie drzwi w osciezu

Drzwi nalezy sytuowaé¢ w osciezu zgodnie z projektem.

5.2.2. Zasady ustawienia drzwi w otworze

Ustawienie drzwi powinno zapewniac:

luz (szczeline) pomiedzy otworem w Scianie a wyrobem, pozwalajgcy na zmiany wymiaréw
drzwi pod wptywem temperatury, wilgotnosci oraz ruchu konstrukcji budynku nieograniczajace
funkcjonalnosci drzwi,

miejsce dla klockéw dystansowych i podporowych.

Do podpierania progu oscieznicy drzwi stosuje sie zgodnie z wytycznymi ich
producenta klocki lub belki drewniane (czasami elementy poszerzajace, o ile takie sg
przewidziane w dokumentaciji producenta) oraz katowniki badz kotwy stalowe.

Do ustawienia drzwi w otworze stuzg klocki podporowe i dystansowe.

Klocki podporowe i dystansowe powinny by¢ tak rozmieszczone, aby byta zapewniona
mozliwo$¢ odksztatcania sie drzwi.

Zamocowanie drzwi przy uzyciu tylko kotkdbw rozporowych, srub lub kotew, bez
zastosowania klockow podporowych, jest niewystarczajgce do przenoszenia
obcigzenia.

Klocki dystansowe, stuzgce do ustalenia pozycji drzwi w otworze, po zamocowaniu
oscieznicy powinny by¢ usuniete, nie nalezy natomiast usuwac¢ klockow podporowych.
Dopuszczalne odchyiki pionowe i poziome ustawienia drzwi w otworze przy dtugosci
elementu do 3,0 m powinny wynosi¢ do 1,5 mm/m i nie wiecej niz 3 mm fgcznie.

Przy elementach o wiekszych wymiarach, wystepujace odchytki nie mogg mie¢
negatywnego wptywu na funkcjonalnos¢ drzwi.

5.2.3. Zasady mocowania drzwi

Mocowanie powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby przewidywalne obcigzenia
zewnetrzne byly przenoszone za posrednictwem tacznikdw na konstrukcje budynku, a
funkcjonalno$¢ drzwi byta zachowana, tzn. ruch skrzydet drzwiowych przy otwieraniu i
zamykaniu byt ptynny.

Zamocowania powinny by¢ rozmieszczone na catym obwodzie oscieznicy.

Do mocowania drzwi w $cianie budynku — w zaleznosci od rodzaju sciany
(monolityczna, warstwowa) i sposobu mocowania stosuije sie kotki rozporowe/dyble,
kotwy i Sruby/wkrety.

Pianki poliuretanowe i tym podobne materiaty izolacyjne nie stuzgco mocowania
drzwi,a wytgcznie do uszczelnienia i ocieplenia szczeliny miedzy oscieznicg a $ciana.
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6.1,

6.1.1.

6.1.2.

6.1.3.

Kofki rozporowe/dyble stosuje sie do betonu, muru z cegty dziurawki, pustakow
ceramicznych i cementowych, gazobetonu, kamienia naturalnego itp.

Sruby moga by¢ stosowane do mocowania o$cieznic do betonu, cegty petnej, ceglty
silikatowej, cegly dziurawki, betonu lekkiego, drewna itp. Nalezy stosowac sruby
dostosowane do materiatu o$ciezy.

Kotwy budowlane powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie odstep oscieznicy jest
zbyt duzy do stosowania dybli, np. przy mocowaniu dolnym (progowym) lub w
rozwigzaniach scian warstwowych.

W przypadku okien aluminiowych z ksztattownikéw z przektadkami termicznymi ww.
taczniki mocowane sg do komory wewnetrznej ksztattownika lub w osi zintegrowanego
profilu za po$rednictwem podktadki metalowej, wykluczajacej przenoszenie obcigSen
na przektadki termiczne z tworzyw sztucznych

Kontrola, badania i odbior wyrobéw i robét budowlanych
Badania przed przystapieniem do montazu okien i drzwi balkonowych
Przed przystgpieniem do montazu drzwi nalezy oceni¢ stan scian i przygotowania
osciezy do robot montazowych oraz przeprowadzié¢ kontrole wyrobdéw i materiatow
wykorzystywanych w tych robotach.
Odbidr robot poprzedzajacych wykonanie montazu drzwi
Przed przystgpieniem do montazu drzwi nalezy sprawdzic:
prawidtowos¢ wykonania scian, zgodnie z odpowiednig szczegdtowa specyfikacjg
techniczna,
rodzaj osciezy (z wegarkiem czy bez wegarka) oraz ich prawidtowos¢ wykonania i stan
wykonczenia (otynkowane czy nieotynkowane), zgodnie z odpowiednimi
szczegotowymi specyfikacjami technicznymi),
zgodnos¢ wymiarow otworow z wymiarami projektowanymi,
mozliwos¢ zabezpieczenia prawidtowego luzu na obwodzie pomiedzy osciezem a
oscieznica.
Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w odpowiednich
szczegotowych specyfikacjach technicznych oraz w pkt. 5 niniejszej specyfikacji i
odnotowane w dzienniku budowy, a takze w formie protokotu kontroli podpisanego
przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.
Kontrola jakosci materiatéw i wyrobdéw
Przed rozpoczeciem montazu drzwi nalezy sprawdzié:
zgodnosc¢ drzwi oraz obrdbek z aprobatg techniczng lub indywidualng dokumentacijg
techniczng w zakresie rozwigzan materiatowo-konstrukcyjnych i jakosci wykonania,
zgodnosc¢ drzwi oraz obrébek z dokumentacja projektowa i niniejszg specyfikacja
techniczna,
w protokole przyjecia materiatéw na budowe:
czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach
montazowych,
stan opakowan (oryginalno$¢, szczelnos¢) oraz sposob przechowywania wyrobow i
terminy przydatnosci materiatéw uszczelniajgcych.
Badania w czasie robot
Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robot
montazowych z dokumentacjq projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i
kartami technicznymi lub instrukcjami producentéw. Badania te w szczegdlnosci
powinny polegac na sprawdzeniu prawidtowosci wykonania:
podparcia progu oscieznicy,
zamocowania mechanicznego drzwi na catym obwodzie o$cieSnicy (zachowania
odstepdw miedzy tagcznikami mechanicznymi),
izolacji termicznej szczeliny miedzy oscieznicg a osciezem,

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejsze;j
specyfikacji, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.
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7.0.

8.0

9.0.

Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce montazu drzwi, w szczegolnosci w zakresie:
zgodnosci z dokumentacjg projektowa, Szczegdtowag Specyfikacjg Techniczng wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidtowosci oceny robot poprzedzajacych wykonanie montazu,
jakosci robét montazowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac¢ wyniki badan
dokonanych przed przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w
dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot.

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg

powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych robét z dokumentacja
projektowa i specyfikacjg techniczng wraz ze zmianami naniesionymi w dokumentaciji
powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin
zewnetrznych oraz pomiarow diugosci i wysokosci,

sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu

odchylenie od pionu i poziomu przy dtugo$ci elementu do 3 m nie powinno przekraczaé
1,5 mm/m i nie wiecej niS3 mm tacznie,

sprawdzenie réznicy diugosci przekatnych oscieznicy i skrzydet

réwnica dtugosci przekatnych nie powinna byé wieksza od 2 mm przy dtugosci
elementow do 2 m i 3 mm przy dtlugosci powyzej 2 m,

sprawdzenie prawidtowosci otwierania oraz zamykania

otwieranie oraz zamykanie skrzydet powinno odbywac¢ sie ptynnie i bez zahamowan,
otwarte skrzydto nie powinno pod wiasnym ciezarem samoczynnie zamykac¢ sie lub
otwierac,

sprawdzenie szczelnosci zamontowanego drzwi i prawidtowosci regulacji okué—
zamkniete skrzydfo powinno przylega¢ rownomiernie do oscieznicy zapewniajac
szczelnosé miedzy tymi elementami.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z niniejszymi wymaganiami, a takze podanymi
w pkt. 5. oraz opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora(zamawiajgcego) oraz wykonawcy

Obmiar robét
Jednostka obmiarowa jest 1m2

Odbiér robot

Wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem stolarki i Slusarki drzwiowej podlegajg
odbiorom robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, odbiorowi czesciowemu oraz
koncowemu.

Podstawg odbioru jest ocena wizualna oraz ocena pracy wykonanego elementu.

Podstawa rozliczenia

Podstawe rozliczania montazu drzwi stanowi ustalona w umowie kwota ryczattowa za
okreslony zakres robot obejmujgcy montaz drzwi.

Kwota ryczattowa obejmujgca montaz drzwi uwzglednia koszty wykonania
nastepujacych robét montazowych oraz prac z nimi zwigzanych takich jak:
przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu,

ustawienie i przestawienie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan
niezbednych do wykonania robét, niezaleznie od wysokosci prowadzenia prac,
zabezpieczenie elementdw wymagajgcych zabezpieczenia przez zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem,

ocene i przygotowanie osciezy, zgodnie z wymaganiami dokumentaciji projektowe; i
szczegotowej specyfikaciji technicznej,
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« obsadzenie oscieznic wraz z ich uszczelnieniem,

» regulacje skrzydet i okuc,

+ obicie cwieréwatkami lub listwami maskujgcymi bgdz innymi materiatami
wykonczeniowymi,

« usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie

wykonywania robdt,

oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajacych,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami producentow i

wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji (opisaé sposob utylizacji),

+ koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko

10.0. Przepisy zwigzane

PN-EN 107:2002 Metody badan okien — Badania mechaniczne (oryg.).
PN-EN 410:2001
PN-EN 410:2001/Ap1:2003
PN-EN 410:2001/Ap2:2003 Szkfo w budownictwie — Okreslenie Swietlnych i
stonecznych wiasciwosci oszklenia.
PN-EN ISO 717-1:1999
PN-EN ISO 717-1:1999/A1:2008 Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw
budowlanych — |zolacyjno$é od dzwiekow
powietrznych.
PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi — Przepuszczalnos$¢ powietrza— Metoda badania.
PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi — Wodoszczelnos¢— Metoda badania.
PN-ENV 1187:2004
PN-EN 1191:2002  Okna i drzwi — Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie
— Metoda badania.
PN-EN 1522:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony —Kuloodpornos¢— Wymagania i
klasyfikacja.
PN-EN 1523:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony —Kuloodpornos¢— Metody badan.
PN-ENV 1627:2006 Okna, drzwi, zaluzje — Odpornos$¢ na wtamanie — Wymagania i
klasyfikacja (oryg.).
PN-ENV 1628:2006 Okna, drzwi, zaluzje — Odpornos¢ na wtamanie — Metoda
badania dla okreslenia odpornosci na obcigzenie statyczne
(oryg.).
PN-ENV 1629:2006 Okna, drzwi, zaluzje — Odpornos¢ na wtamanie — Metoda
badania dla okreslenia odpornosci na obcigzenie
dynamiczne (oryg.).
PN-ENV 1630:2006 Okna, drzwi, zaluzje — Odpornos¢ na wtamanie — Metoda
badania dla okre$lenia odpornosci na proby wtamania
recznego (oryg.).
PN-EN ISO 10077-1:2007
PN-EN ISO 10077-1:2007/AC:2010 Cieplne wtasciwos$ci uzytkowe okien, drzwi i
zaluzji — Obliczanie wspétczynnika przenikania ciepta —
Czesé1:Postanowienia ogolne.
PN-EN ISO 10077-2:2005 PN-EN ISO 10077-2:2005/AP1:2010  Cieplne wtasciwosci
uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie wspotczynnika
przenikania ciepta — Cze$¢2: Metoda komputerowa dla ram.
PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi — Przepuszczalno$¢ powietrza— Klasyfikacja.
PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi — Wodoszczelnosé—Klasyfikacja.
PN-EN 12210:2001
PN-EN 12210:2001/AC:2006 Okna i drzwi — Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem
— Klasyfikacja.
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PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi — Odporno$¢ na obcigzanie wiatrem — Metoda

badania.

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi — Trwatos¢é mechaniczna — Wymagania i
klasyfikacja.

PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do

drzwi, okien, zaluzji i Scian ostonowych — Cze$¢é1:
Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.
PN-EN 12365-2:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i Scian ostonowych — Cze$¢é2:
Metoda badania liniowej sity Sciskajace;.
PN-EN 12365-3:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i Scian ostonowych — Cze$¢3:
Metoda badania powrotu poodksztatceniowego.
PN-EN 12365-4:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajace do
drzwi, okien, zaluzji i Scian ostonowych — Cze$¢4:
Metoda badania powrotu poodksztatceniowego po
przyspieszonym starzeniu.
PN-EN ISO 12567-1:2010
PN-EN ISO 12567-1:2010/AC:2010 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi—
Okreslanie wspotczynnika przenikania ciepta
metodag skrzynki grzejnej — Czes¢1:Kompletne
okna i drzwi (oryg.).
PN-EN ISO 12567-2:2006  Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi— Okreslanie
wspotczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki
grzejnej — Czes¢2:0kna dachowe i inne okna wystajace z
ptaszczyzny.
PN-EN 13049:2004 Okna — Uderzenie ciatem miekkim i ciezkim— Metoda
badania, wymagania dotyczace bezpieczenstwa i klasyfikacja.
PN-EN 13115:2002 Okna — Klasyfikacja wkasciwosci mechanicznych — Obcigzenia
pionowe,zwichrowanie i sity operacyjne.

PN-EN 13123-1:2002 Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos¢ na wybuch —

Wymagania i klasyfikacja — Cze$¢1: Rura uderzeniowa
(oryg.).

PN-EN 13123-2:2004 Okna, drzwi i zaluzje — Odporno$¢ na wybuch — Metoda
badania — Czes$¢2: Proba poligonowa (oryg.).

PN-EN 13124-1:2002 Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos¢ na wybuch — Metoda
badania — Czes$¢1: Rura uderzeniowa (oryg.).

PN-EN 13124-2:2004 Okna, drzwi i zaluzje — Odporno$¢ na wybuch — Metoda
badania — Czes$¢2: Proba poligonowa (oryg.).

PN-EN 13141-1:2006 Wentylacja budynkéw — Badanie wtasciwosci

elementéw/wyrobow do wentylacji mieszkan— Czes¢1:
Urzadzenia do przeptywu powietrza, montowane w
przegrodach zewnetrznych i wewnetrznych.
PN-EN 13363-1+A1:2010
PN-EN 13363-1+A1:2010/AC:2010 Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej potagczone
z oszkleniem — Obliczanie wspétczynnika
przenikania promieniowania stonecznego i $wiatta
—Czesc1: Metoda uproszczona.
PN-EN 13363-2:2006 Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej powigzane z
oszkleniem —Obliczani wspotczynnika przenikania
catkowitej energii promieniowania stonecznego i Swiatta —
Czesé2: Szczegodtowa metoda obliczania.
PN-ENV 13420:2006 Okna — Zachowanie sie pomiedzy dwoma réznymi klimatami —
Metoda badania (oryg.).
PN-EN 13501-1+A1:2010  Klasyfikacja ogniowa wyroboéw budowlanych i elementéw
budynkéw — Czesc1:Klasyfikacja na podstawie badan



reakcji na ogien.
PN-EN 13501-5+A1:2010  Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow
budynkéw — Czescb:Klasyfikacja na podstawie wynikéw
badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy.
PN-EN 14608:2006 Okna — Oznaczanie odpornosci na obcigzenia w ptaszczyznie
skrzydta.
PN-EN 14609:2006 Okna — Oznaczanie odpornoéci na skrecanie statyczne.
PN-EN 14351-1+A1:2010 Okna i drzwi — Norma wyrobu, wlasciwosci
eksploatacyjne — Czes$¢1: Okna i drzwi zewnetrzne bez
witasciwosci dotyczacych odpornosci ogniowej i/lub
dymoszczelnosci.
PN-EN ISO 10140-1:2011 Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementéow budowlanych — Cze$¢1: Zasady
Stosowania dla okreslonych wyrobow (oryg.).
PN-EN ISO 10140-2:2011  Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych — Czes$¢2: Pomiar
izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych (oryg.).
PN-EN ISO 10140-3:2011  Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych — Czes¢3: Pomiar
izolacyjnosci od dzwiekéw uderzeniowych (oryg.).
PN-EN ISO 10140-4:2011 Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych — Czesc4:
Procedury pomiarowe i wymagania (oryg.).
PN-EN ISO 10140-5:2011  Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych — Cze$¢5:
Wymagania dotyczace laboratoryjnych stanowisk
badawczych i wyposazenia (oryg.).
PN-EN 1990:2004  Eurokod — Podstawy projektowania konstrukgciji.
PN-EN 1991-1-4:2008 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje —
PN-EN 1991-1-4:2008/NA:2010
PN-EN 1991-1-4:2008/A1:2010 (oryg.)
PN-EN 1991-1-4 :2008/AC:2009
PN-EN 1991-1-4 :2008/Ap1:2010
PN-EN 1991-1-4 :2008/Ap2:2010  Cze$¢1-4: Oddziatywanie ogdlne —
Oddziatywanie wiatru.
PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem pomieszczeh w
budynkach — Izolacyjno$é akustyczna przegréd w budynkach
oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementow budowlanych —
Wymagania.
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-10222:1998 Stolarka budowlana — Okna drewniane krosnowe do piwnic i
poddaszy.
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia
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ROZDZIAL IX — SST. B.08.00 TYNKI

Grupa: 45.40.00.00-1 Roboty wykohczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
Klasa: 45.41.00.00-4 Tynkowanie
45.43.00.00-0 Pokrywanie podtog i scian
45.45.00.00-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate
Kategoria: 45.45.10.00-3 Dekorowanie
45.44 12.00-9 Kfadzenie glazury
45.45.12.00-5 Zakfadanie paneli

1. Wstep.

1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkoéw zewnetrznych i wewnetrznych oraz okfadzin sciennych
wewnetrznych

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i

majace na celu wykonanie tynkow zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg

ponizszego.

Tynki wewnetrzne

Tynki cementowo-wapienne

Suche tynki

Oktadziny Scienne wewnetrzne.

Tynki zewnetrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5.  Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjq projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2.0. Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobéw budowlanych..
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z
rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:
« nie zawiera¢ domieszek organicznych,
« miec¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — srednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien byé drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
« Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
+  Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
« Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
« Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
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2.6.

2.6.1.
2.6.2.
2.6.3.

3.0.

4.0.

5.0.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Ptytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Barwa — wg wzorca producenta zgodna z dokumentacja techniczng

Nasigkliwosé po wypaleniu 10-24%

antyposlizgowe

Wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wioskowate nie mniej niz 160°C

Wyktadziny z kamienia naturalnego — wg dokumentacji projektowej wykonawcze;.
Materiaty do suchych tynkéw

Ptyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

Konstrukcja metalowa i tgczniki wg instrukcji producenta.

Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonania robét budowlanych
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Wymagania dotyczace sSrodkéw transportowych

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wymagania dotyczace wykonania robét budowlanych

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow

5.2.
5.2.1.

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonhczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkdéw po okresie osiadania i skurczow
murow tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastagpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania
i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Przygotowanie podtozy

Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substanciji ttustych mozna usungé¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi.

Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.
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5.5.

6.1,

6.2.

6.3.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w
tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Okfadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podioza warstwag wyréwnujacy lub
bezposrednio do rownego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine
nalezy mocowaé do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowic¢ nie otynkowane lub otynkowane
mury z elementéw drobnowymiarowych oraz Sciany betonowe.

Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu
osiadania muréw budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczyscic¢ z grudek
zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie scian murowanych nalezy natozyé
dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonac¢ o
grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej
zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiarow, gatunkéw i
odcieni barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3
godzin w wodzie czyste;.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co
najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny
nie wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;j.

Wykonywanie suchych tynkéw

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy uktadaé na konstrukcji stalowej lub
aluminiowej,

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi
blachowkretami przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujgc ptyty do rusztu
nalezy zwraca¢ uwage aby ptyty nie spoczywaty bezposrednio na podtodze ale
powinny by¢ podniesione i docisniete do sufitu (dystans miedzy podtogq a krawedzig
ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).

Ztacza ptyt nalezy oklei¢ tadma papierowg perforowang lub z widkna szklanego i
zaszpachlowa¢ zaprawg gipsowa.

Kontrola, badania i odbiér wyrobéw i robét budowlanych
Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy materiatow ceramicznych z zamowieniem,
préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiaréw i ksztaltu ptytek
liczby szczerb i pekniec,
odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemoznoéci okreslenia jako$ci ptytek przez prébe dorazng nalezy jq
podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie
mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).
Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie.
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.
Piyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub
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7.0.

® o
.o

8.2.
8.2.1.

8.2.2.

© ©
- O

spfaszczone.

Obmiar robét
Jednostkg obmiarowag robot jest m2. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbiér roboét

Odbidr podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbior podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

Odbidr tynkow

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny byé zgodne z dokumentacjg techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. |ll od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dtugosci faty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu,

poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogoétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, piléni itp.,

trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

Odbidr suchych tynkéw

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.

Odbidr podtozy pod ptytki ceramiczne

Wg punktu 5.4.

Podstawa ptatnosci

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Ptaci sie za ustalong ilos§¢ m2 powierzchni sciany wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

ustawienie i rozbiérke rusztowan,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Suche tynki

Ptaci sie za 1 m2 oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
dostarczenie materiatow i sprzetu,

przygotowanie podtoza,

mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
uporzgdkowanie miejsca pracy.

Okfadziny scian

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej,
ktéra obejmuje:
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* przygotowanie zaprawy,

* przygotowanie podtoza,

» dostarczenie materiatéw i sprzetu,

* moczenie ptytek, docinanie ptytek,

o ustawienie i rozbidrkg rusztowan,

* wykonanie okfadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
e zamurowanie przebic,

* obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

» reperacje tynkow,

e oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10.0. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Piyty kartonowo-gipsowe.
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Grupa:
Klasa:

ROZDZIAL X - SST. B.09.00 ROBOTY MALARSKIE

45.40.00.00-1 Roboty wykohczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
45.44.00.00-3 Roboty malarskie i szklarskie

Kategoria: 45.44.20.00-7 Naktadanie powierzchni kryjacych

—_ -
o

1.2.

1.3.

14.
1.
21.
22,
23

2.3.1.

2.3.2.

24.

45.44.30.00-4 Roboty elewacyjne
45.44.21.00-8 Roboty malarskie
45.44.22.00-9 Naktadanie powtok antykorozyjnych
45.44.23.00-0 Roboty w zakresie ochrony powierzchni
45.44.21.10-1 Malowanie budynkow
45.44.21.80-2 Powtdrne malowanie

Wstep
Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét malarskich.

Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie nastepujacych robot malarskich:

Malowanie konstrukcji stalowych,

Malowanie tynkéw.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjq projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Wymagania dotyczace wtasciwosci wyrobow budowlanych

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone
jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez
rozciehczenie 1czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolitg
mase bez grudek i zanieczyszczeh.

Spoiwa bezwodne

Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zéttego do
ciemnobrgzowego i odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowe;.

Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do
brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych
rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujagcym, o wtasciwosciach
technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schniecia.
Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

wode — do farb wapiennych,

terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegoélnych rodzajow farb
powinny odpowiadaé¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z
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zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.
2.5. Farby budowlane gotowe
2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i
Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.
2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe
2.5.3.1. Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania
« wydajnos¢ — 6—10 m2/dm3,
« max. czas schniecia — 24 h
253.2. Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara
metaliczna
+ wydajnos¢ — 15-16 m2/dm3,
+ max. czas schniecia—8 h

2.5.3.3. Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogolnego stosowania — biaty do wygtadzania
podktadu pod powitoki chlorokauczukowe,
2.5.34. Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogéinego

stosowania — biaty do rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,
2.5.4. Wyroby epoksydowe
254.1. Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
« wydajnos¢ — 6—10 m2/dm3,
+ max. czas schniecia — 24 h
254.2. Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskfadnikowa wg PN-C-81911/97
+ wydajnosé — 4,5-5 m2/dm3
+ czas schnigecia—24 h
2.5.4.3. Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
+ wydajnos$¢ — 5-6 m2/dm3,
+ max. czas schniecia — 24 h
2.544. Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
« wydajnos¢ — 6—-8 m2/dm3
+ czas schniecia — 24 h
2.545. Lakier bitumiczno-epoksydowy
« wydajnos¢ — 1,2—1,5 m2/dm3
« czas schniecia—12 h
2.5.5. Farby olejne i ftalowe
2.5.5.1. Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
+ wydajnos¢ — 6-8 m2/dm3
« czas schniecia—12 h
255.2. Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogodlnego stosowania wg PN-C-
81901/2002
+ wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
256.1. Wymagania dla farb:
+ lepkos¢ umowna: min. 60
« gestos¢: max. 1,6 g/cm3
« zawartos¢ substanciji lotnych w% masy max. 45%
+ roztarcie pigmentéw: max. 90 m
« czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do
osiggniecia 5 stopnia wyschniecia — max. 2 godz.
2.5.6.2. Wymagania dla powtok:
+ wyglad zewnetrzny — gltadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekdw,
+ grubos¢ — 100-120 mm
« przyczepnos¢ do podtoza — 1 stopien,

70



« elastycznosé — zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje pekniec lub
odstawania od podtoza,

« twardosé¢ wzgledna — min. 0,1,

« odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna po-
wodowac uszkodzenia powtoki

« odpornos¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze
wystepowaé specherzenie powioki.

2.5.6.3. Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie
lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze
min. +5°C.

2.6.  Srodki gruntujace
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

« powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile swia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

« na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng
rozciehczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje
sie wykonanie powtoki malarskie;j.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podfoza w celu zmniejszenia jego
wsigkliwo$ci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3.0. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonania robét budowlanych
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4.0. Wymagania dotyczace srodkéw transportowych
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i
przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5.0. Wymagania dotyczace wykonania robét budowlanych
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C.
Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury,
jednak przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitbw mozna wykonac po:
+ catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i
urzgdzen sanitarnych),
« catkowitym ukonczeniu roboét elektrycznych,
» catkowitym utozeniu posadzek,
+ usunieciu usterek na stropach i tynkach.
5.1.  Przygotowanie podtozy
5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace
tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-
wapienna.
5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.
5.2.  Gruntowanie.
5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywaé bez gruntowania
powierzchni.
5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powfoka lecz rozciehczong wodg w
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5.2.3.
5.24.

5.2.5.
5.3.
5.3.1.

5.3.2.

5.3.3.

6.2.
6.2.1.

6.2.2.

6.2.3.

7.0.

stosunku 1:3-5.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.
Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie
odpowiednie farby podktadowe.

Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka
epoksydowa.

Wykonywania powtok malarskich

Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaé podtoze, bez przeswitéw, plam i
odpryskéw.

Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkow
myjacych i dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitag zgodng
ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany
odcienia.

Powtoki powinny miec jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w
réznych odcieniach.

Kontrola, badania i odbiér wyrobéw i robét budowlanych
Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:
sprawdzenie wygladu powierzchni,
sprawdzenie wsigkliwosci,
sprawdzenie wyschniecia podfoza,
sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny
zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesdniej niz po 3 s.
Roboty malarskie.
Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakornczeniu ich
wykonania:
dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.
Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé¢ wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robot jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem
do malowania podfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan
lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. 1lo$¢ rob6t okresla sie
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
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sprawdzonych w naturze.

Odbiér robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
Odbidr podtoza

. Zastosowane do przygotowania podfoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom

zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podioze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione
przez wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub
odpowiednig szpachléwkg. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

Odbidér robot malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego
pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajgcych ptatow
powtoki, widocznych okiem Sladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie
malowang do powiok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego
koloru.

Sprawdzenie odpornoéci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i
rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska
pracy. llos¢ robot okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Przepisy zwigzane

PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi
i wodorozciehczalnymi farbami emulsyjnymi

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze

PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan

PN-86/B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-C-81901 :2002 Farby olejne i alkidowe.

BN-80/6117 -05 Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawarto$cig. Znaki i znakowanie.
Wymagania podstawowe.

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania
powierzchni stali do malowania.

BN-82/5046-05 Opakowania metalowe i wiadra z wiekiem zdejmowanym i
patgkiem.
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Grupa:
Klasa:

ROZDZIAL Xl - SST. B.10.00 POSADZKI

45.40.00.00-1 Roboty wykohczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
45.43.00.00-0 Pokrywanie podtdg i $cian

Kategoria: 45.43.10.00-7 Ktadzenie ptytek
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221,

45.43.11.00-8 Ktadzenie terakoty
45.43.20.00-4 Ktadzenie i wyktadanie podtdg, scian i tapetowanie scian
45.43.21.00-5 Kfadzenie i wyktadanie podtdg
45.43.21.10-8 Ktadzenie podtog
45.43.21.11-5 Ktadzenie wyktadzin elastycznych
45.43.21.12-2 Ktadzenie nawierzchni

Wstep

Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek.

Zakres stosowania SST.

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie nastepujacych robot:

Przygotowanie powierzchni pod utozenie posadzki

Utozenie posadzki

Czyszczenie powierzchni

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Wymagania dotyczace wiasciwosci wyrobéw budowlanych
Ptytki ceramiczne

Dane charakterystyczne

rozmiary oraz rozmieszczenie zgodne z dokumentacjg techniczng
nasigkliwos¢ wodna < 0,1 %

wytrzymatosé na zginanie ~ 45 N/mma2

sita famigca ~2500 N

odpornos$¢ na scieranie - 5

odporno$¢ na dziatanie Srodkow domowego uzytku — GA
odporno$¢ na plamienie — 5

odpornos$¢ chemiczna - GLA, GHA

odpornos¢ na pekniecia wloskowate

antyposlizgowo$¢ — R9

. Akceptowani producenci

Nowa Gala

Tubadzin

Opoczno

Firmy posiadajgce materiaty o podobnych parametrach

Kleje do podtdég ceramicznych

Dane charaktersystyczne

Gestos¢ nasypowa (suchej mieszanki) ok. 1,4 kg/dm?
Gestos¢ objetosciowa masy (po wymieszaniu) ok. 1,8 kg/dm?
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Gestos¢ w stanie suchym (po zwigzaniu) ok. 1,65 kg/dm?

Min./max. grubosc¢ kleju (przyklejanie ptytek lub szpachlowanie powierzchni) 2 mm/5
mm

Temperatura przygotowania kleju oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac od +5 °C do
+25 °C

Czas dojrzewania 5 minut

Zywotnos$é ok. 3 godziny

Czas otwarty pracy min. 20 minut

Korygowalnos¢ 10 minut

Wchodzenie na posadzke po ok. 24 godzinach

Fugowanie po ok. 24 godzinach

Peine obcigzanie po ok. 3 dobach

. Akceptowani producenci

Ceresit,

Atlas,

Sopro

Firmy posiadajgce materiaty o podobnych parametrach

Fuga do ptytek ceramicznych - drobnokruszywowa cementowa zaprawa do
spoinowania

Dane charakterystyczne

Gestos$¢ nasypowa (suchej mieszanki) ok. 1,15 kg/dm3

Gestosc¢ objetosciowa masy (po wymieszaniu)ok. 1,80 kg/dm3

Gestos¢ w stanie suchym (po zwigzaniu) ok. 1,65 kg/dm?

Min./max. szerokos¢ spoiny 1 mm/6 mm

Temperatura przygotowania zaprawy oraz podfoza i otoczenia w trakcie stosowania od
+5°Cdo +25 °C

Czas dojrzewania ok. 5 minut

Czas gotowo$ci zaprawy do pracy ok. 2 godzin

Czyszczenie zaspoinowanej oktadziny po 10-30 minutach

Ruch pieszy po ok. 24 godzinach

Petne obcigzanie po ok. 24 godzinach

Wyktadzina dywanowa

Roztwor do gruntowania — dyspersyjny srodek gruntujgcy do zagruntowania chtonnych
lub nie chtonnych mineralnych podtozy.

Masa wyréwnujgca — zaprawa wygtadzajgca do wyréwnania posadzki pod wszelkiego
rodzaju wyktadziny.

Klej do wyktadzin — ptyn mocujacy zalecany przez producenta wyktadziny.
Wyktadzina dywanowa — obiektowa, rolowana lub w ptytkach wyktadzina petelkowa
strzyzona. Dob6r odpowiedniej wyktadziny zaakceptowany bedzie przez Inwestora
oraz wiodgace biuro projektowe.

Posadzka epoksydowa

o wysokowytrzymata farba epoksydowa do betonu

o kolor RAL 7032

o cokot jak posadzka zasadnicza wys. 10 cm

o stosowac dwie warstwy

KONTROLA MATERIALOW | WYROBOW BUDOWLANYCH

Nalezy przedstawi¢ do zatwierdzenia przez Gtéwnego Projektanta upowaznionego
przez Zamawiajgcego petno wymiarowe prébki z kazdego rodzaju lub gatunku
ceramicznej ptytki podtogowej i Sciennej przewidzianej do zastosowania;

Na zadanie upowaznionego przedstawiciela Zamawiajacego nalezy sporzadzi¢

i nieodptatnie dostarczy¢ wzornik: naroznik min. 1 x 1 m z pokazaniem wszystkich
elementéw systemu: posadzka, cokét, spoinowanie, ptytka $cienna itd.;

Nalezy przedstawi¢ dane producenta i wymagane atesty dotyczace ptytki, kleju

i zaprawy do spoinowania;

PRZECHOWYWANIE MATERIALOW | WYROBOW BUDOWLANYCH
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Sktadowanie materiatéw na placu budowy moze odbywa¢ sie jedynie w miejscach
przewidzianych projektem organizacji robét i placu budowy, uzgodnionym z
Przedstawicielem Zamawiajacego.

Wykonanie projektu organizacji robét i placu budowy nalezy do Generalnego
Wykonawcy.

Sktadowanie materiatdbw na placu budowy moze odbywac sie jedynie
w warunkach dopuszczonych przez dostawce systemu (temperatura, wilgotnos¢,
wentylacja, wysokos¢ sktadowania, bezpieczenstwo pozarowe, itp.)

Nalezy dostarczy¢ materiaty w szczelnie zamknietych pojemnikach,

z oryginalnymi etykietami z nazwg producenta, rodzajem materiatu, znakiem
towarowym, instrukcjg mieszania i rozcienczania.

Temperatura otoczenia nie moze by¢ nizsza niz 7°C.

Nalezy przedsiewzig¢ wszelkie srodki, aby zapobiec niebezpieczenstwu wystgpienia
pozaru lub samozaptonu.

ZABEZPIECZENIE ELEMENTOW ISTNIEJACYCH

Nalezy zabezpieczy¢ sasiadujgce powierzchnie przed uszkodzeniem;

Nalezy naprawiC uszkodzenia i wyczysci¢ zanieczyszczenia spowodowane
niewtasciwym zabezpieczeniem;

Nalezy zastosowaé odpowiednie ostony i sprzet ochronny, aby zapobiec zabrudzeniu
klejem lub zaprawg powierzchni juz wykonanych, na ktérych przechowuje sie i
przygotowuje materiaty;

Odpadki, szmaty i inne materiaty, ktére mogq stanowi¢ zagrozenie pozarowe nalezy
umiesci¢ w zamknietym metalowym pojemniku i codziennie usuwac z terenu robot;
Generalny Wykonawca ma obowigzek chroni¢ elementy budynku wykonane wczes$niej
przed uszkodzeniem, zniszczeniem lub zabrudzeniem w wyniku prowadzonych robo6t
Wszelkie uszkodzenia lub zabrudzenia innych elementéw budynku, np. klejem lub
zaprawg, muszg by¢ niezwtocznie usuwane, jeszcze przed ich wyschnieciem lub
zZwigzaniem

Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonania robét budowlanych
Generalny Wykonawca jest odpowiedzialny za wszelki sprzet i narzedzia wymagane w
celu prowadzenia robét.

Wymagania dotyczace sSrodkéw transportowych
Generalny Wykonawca jest odpowiedzialny za dostarczenie na teren budowy w
ramach oferowanej ceny wszelkich materiatdw wymaganych w celu prowadzenia robot.

Wymagania dotyczace wykonania robét budowlanych
POSADZKI Z PLYTEK CERAMICZNYCH PODLOGOWYCH, PARKIETU,

WYKLADZINY DYWANOWEJ | PCV

5.1.1

WARUNKI WYKONANIA ROBOT

5.1.1.1 Nalezy zapewni¢ odpowiednie ogrzewanie i wentylacje w pomieszczeniach, w
ktérych przeprowadzane sg prace zwigzane z uktadaniem posadzki;

5.1.1.2 Nalezy zastosowaé wszelkie srodki ostroznosci niezbedne do zapobiezenia
nadmiernym wahaniom temperatury;

5.1.2

WYMAGANIA ODNOSNIE PODLOZA

5.1.2.1 Dostarczana mieszanka zaprawy samopoziomujgcej powinna by¢ trwata.

5.1.2.2 Wszelkie odstepstwa od dokumentacji technicznej powinnyby¢é udokumentowane
zapisem w dzienniku budowy potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru.

5.1.2.3 Podkiady pod posadzki powinny by¢ trwate, nieodksztatcalne, poziome (lub ze
spadkami przewidzianymi w projekcie), o powierzchni czystej i szorstkiej;

5.1.3

WYKONANIE POSADZKI

5.1.3.1 Nanoszenie zaprawy samopoziomujgce;j
5.1.3.2 Nanoszenie kleju do ptytek ceramicznych , parkietu, wyktadziny dywanowej i PCV .
5.1.3.3 Uktadanie ptytek ceramicznych, parkietu, wyktadziny dywanoweji PCV
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5.1.3.4 Lakierowanie i szlifowanie parkietu

5.2
5.2.1

UWAGI
Posadzki i wyktadziny w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi powinny by¢

wykonane z materiatdw antyelektrostatycznych, spetniajagcych warunki okreslone w Polskich
Normach dotyczacych ochrony przed elektrycznoscig statyczna.

522

Powierzchnie spocznikéw schodow i pochylni powinny mie¢ wykonczenie wyrdzniajace

je odcieniem, barwg badz fakturg, co najmniej w pasie 30 cm od krawedzi rozpoczynajacej i
konczacej bieg schoddw lub pochylni. Krawedzie stopni schodéw powinny wyrézniac sie
kolorem kontrastowym z kolorem posadzki.

6.0.

6.3.2

7.0.

9.0.

10.0.

Kontrola, badania i odbiér wyrobéw i robét budowlanych
PROGRAM ZAPEWNIENIA JAKOSCI
Zgodnie z normg ISO 9000
SYSTEM KONTROLI JAKOSCI MATERIALOW PROWADZONY PRZEZ
WYKONAWCE
Dane dot. produktu: Generalny Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ dane od
producenta dotyczace stosowanych produktow, wraz z instrukcjg wykonania i
odpowiednimi atestami i certyfikatami.
KONTROLA JAKOSCI ZE STRONY ZAMAWIAJACEGO
Generalny Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ do zatwierdzenia przez
Gtownego Projektanta upowaznionego przez Zamawiajgcego probki wykonczenia o
wymiarach 20 x 20 cm. W celu przygotowania probek nalezy natozy¢ wykonczenie
na materiat identyczny z podtozem wystepujacym w rzeczywistosci.
Wyboru i zatwierdzenia faktur i koloréw dokonuje Gtéwny Projektant upowazniony
przez Zamawiajgcego.

Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robét jest m2

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni podtogi z cokotem wg ceny jednostkowe;j
wraz z przygotowaniem podtoza, wykonaniem posadzki oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Przepisy zwigzane

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN ISO 9239-1:2004 Badania reakcji na ogien posadzek -- Czes¢ 1:

Okreslanie wtasciwosci ogniowych metodag ptyty
promieniujacej

PN-77/P-04947 Metody badan wyrobow widkienniczych. Dywany, chodniki i
widkiennicze wyktadziny podtogowe. Wyznaczanie odksztatcenia
po Sciskaniu dynamicznym

PN-90/P-04980 Tekstylia -- Pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie i ocena
antyelektrostatycznosci metodg symulowania procesu chodzenia

PN-EN 1307:2001  Widkiennicze pokrycia podtogowe. Klasyfikacja dywanoéw z
okrywa

PN-EN 1307:2005  Widkiennicze pokrycia podtogowe -- Klasyfikacja dywanéw z
okrywg

PN-EN 1307:2006 jw.

PN-EN 1307:2008 jw.

PN-EN 13297:2002 W!1dkiennicze pokrycia podtogowe -- Klasyfikacja iglowanych
pokry¢ podtogowych z okrywa

PN-EN 13415:2003 Kleje -- Badanie klejéw do wykfadzin podtogowych --
Wyznaczanie rezystancji elektrycznej bton klejowych
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Grupa:
Klasa:

ROZDZIAL XII - SST. B.11.00 WYKONCZENIE STROPOW
(SUFITY PODWIESZANE)
45.40.00.00-1 Roboty wykohczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
45.42.00.00-0 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty
ciesielskie

Kategoria: 45.42.10.00-0 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

—_ -
o

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

21.

45.42.11.46-9 Instalowanie sufitdw podwieszanych

Wstep

Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wykonczenia stropéw oraz montazu sufitdw podwieszanych.
Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie nastepujacych robot:

Przygotowanie powierzchni

Montaz sufitow podwieszonych na podkonstrukcji

Sprzatanie i czyszczenie

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

Ogodlne wymagania dotyczgce robaot.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjq projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Wymagania dotyczace wtasciwosci wyrobéw budowlanych

Ruszt montazowy

Do wykonania rusztow sufitéw podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki
zimno giete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-
88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny byé powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg
powtokg cynkowg (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie :

gruboscig 27um (100g/m2 lub 219um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998
(badanie masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:

Profile

2.2.

2.3.

Wieszak w 60/100

Profile nosne 60/27

przyscienne 28/27

Piyty sufitowe

materiat mineralny

typ krawedzi — niewidoczne mocowanie rusztu
modut (mm) — 600x600x22 i 1200x600x22
reakcja na ogien — Euroklasa A2-s1, dO
pochtanianie dzwieku (alfa w) 1.00

Odbicie $wiatta 86,86%

odpornos¢ na wilgo¢ 95%

Akcesoria stalowe stuzg do tgczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i
miedzy soba;

taczniki wzdtuzne,

uchwyty bezposrednie dtugie,
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24.
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o

3.3.

41.

4.2.

51

uchwyty bezposrednie krétkie,

kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

kotki szybkiego montazu,

kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikéw stalowych wg pkt. 2.1.

Inne akcesoria

tadmy spoinowe: z wtdkna szklanego, samoprzylepna z witdkna szklanego,
perforowana papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi
oraz spoin naroznych i obwodowych,

uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe 5mm, z wetny mineralnej
do 10mm — do uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i $cianami bocznymi.
Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin
waznosci i warunki stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez po
szczegolnych Producentow.

Whkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, taczenia ksztat
townikéw miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane -
wkrety stalowe, blachowkrety samowiercace

Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonania robét budowlanych

Generalny Wykonawca jest odpowiedzialny za wszelki sprzet (w tym rusztowania)
wymagane w celu prowadzenia robot.

Materiaty systemdw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta.
Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym
opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

nazwe i adres producenta,

nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

date produkcji i nr partii,

wymiary,

liczbe sztuk w pakiecie,

numer aprobaty technicznej,

nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

znak budowlany.

Sktadowanie materiatébw powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych i su

chych, na poziomym i mocnym podkfadzie.

Piyty do sufitow podwieszanych powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na
wysokos¢é najwyzej do dwoch palet, powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem i
wilgocia.

Wymagania dotyczace sSrodkéw transportowych

Generalny Wykonawca jest odpowiedzialny za dostarczenie na teren budowy
w ramach oferowanej ceny wszelkiego sprzetu i wszelkich materiatéw wymaganych
w celu prowadzenia robot.

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposob zabezpieczajacy je przed
przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i
zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich
przepisow przewozowych.

Wymagania dotyczace wykonania robét budowlanych

Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania
ogéine”.
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5.2.

5.3.
5.3.1.

Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy,.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Montaz oktadzin z na rusztach stalowych na sufitach

Zasady doboru konstrukcji

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien skfadac sie z dwéch
warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt — czyli warstwy nos$nej oraz
goérnej czyli warstwy gtéwnej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy
sktadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania
rusztow sg ksztattowniki stalowe. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu
Projektant bierze pod uwage czynniki:

ksztatt pomieszczenia:

jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na
sztywnos¢ rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,
sposob zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaska konstrukcjg przegrody, to mozna
zastosowac ruszt jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj
winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowej,

rozstaw elementéw warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania
podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementéw,

grubos¢ zastosowanych piyt:

rozmieszczenia ptyt,
sztywnos¢ piyt,

funkqe jaka ma spetniac sufit:

5.3.2.

5.3.3.

jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze
prostopadty do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany
z ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepainy)
nie ma wptywu na odpornosc¢ ogniowg, poniewaz o wtasnosciach ogniochronnych
decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia ptyt

styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem
(rownolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,
poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢
ptyt, nalezy je tak rozmiescic, aby na krancach rzedu znalazty sie odciete kawatki ptyt o
szerokosci zblizonej do potowy diugosci ptyty,

styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci piyty,

jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢
dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do
pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami
rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg
spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspotczynnika wytrzymato$ci przy ich obcigzaniu.
Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi byé wieksze od pieciokrotnej
wartosci obcigzenia przypadajacego na kazdy fgcznik lub kotwe.
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5.3.4.

5.3.5.

6.1,

6.2.

6.3.

7.0.

Konstrukcje sufitbw moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o
belki profilowe przy pomocy ré6znego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy
mocujace konstrukcje sufitow, jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na etapie
formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustow
stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny
wytrzymywac trzykrotng wartoS¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe stuzgce do kotwienia muszg posiadac zabezpieczenia
antykorozyjne.

Mocowanie ptyt do rusztu

Ptyty moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposob:

mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw
nosnych rusztu,

mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do
nich dtuzszymi krawedziami.

Mocowanie ptyt dzwiekochtonnych

Sufit podwieszany z ptyt dzwiekochtonnych powinien by¢ instalowany w mozliwie
po6znym etapie budowy, dzieki czemu minimalizujemy ryzyko zabrudzenia ptyt. Montaz
sufitu wymaga gtadkiej, czystej i suchej powierzchni betonowej, gipsowej lub
drewnianej. Na powierzchni malowanej zalecane jest przeprowadzenie testow. Ze
wzgledow estetycznych ptyty obwodowe powinny mie¢ min. 300 mm szerokosci, a
przyciete kawalki profili i listew przysciennych przynajmniej 400 mm dtugosci. Jesli
przyciete krawedzie wymagajg malowania, mozliwe jest zastosowanie farby do
krawedzi ptyt.

Szczegdbtowa instalacja sufitu z ptyt dzwiekochtonnych wg instrukcji montazu oraz
szkicoOw montazowych opracowanych przez producenta.

Kontrola, badania i odbiér wyrobéw i robét budowlanych
Wymagania ogdlne
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST, Wymagania ogdéine”.
Badania w czasie wykonywania robot
Czestotliwo$¢ oraz zakres badahn materiatdw powinna by¢ zgodna z normami.
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci.
Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wiasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania robot w szczegolnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
materiatow:
narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
wymiary (zgodnie z tolerancjg),
wilgotnosc¢ i nasigkliwosc¢ ptyt sufitowych,
obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,
wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.
Wyniki badan
Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny byé
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Obmiar robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 wykonanego sufitu.

Odbiér robot

Ogolne zasady odbioru robot.

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST ,Wymagania ogolne”.
Odbiér podtozy
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8.3.

8.4.

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
oktadzinowych. Podtoze oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.
Zgodnos$¢ z dokumentacjg

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche
tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

rodzaj zastosowanych materiatow,

przygotowanie podtoza,

prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
wichrowatosé powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowic
ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji.
Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub
innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny byc¢
prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin
nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu
prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0m, w dowolnym miejscu
powierzchni. Pomiar przedwitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien
by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5mm. Dopuszczalne odchyiki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku o .

. Przecinajacych sie
ptaszczyzny i " d kat
krawedzi od linii . . praszczyzn od kgta
prostej pionowego poziomego w dokumentac;ji

Nie wieksza niz ogotem nie wiecej niz 3mm
2mm i w liczbie nie |w pomieszczeniach do
wiekszej niz 2szt 3,5m wysokos$ci oraz nie
na catej dlugosci wiecej niz 4mm w

taty kontrolnej 2m | pomieszczeniach powyzej

Nie wieksze niz 1,5mm i Nie wigksze niz 2mm |

ogétem nie wiekszej
niz 3mm na catej
powierzchni
ograniczone;j
Scianami, belkami itp.

Nie wieksza niz
2mm na dtugosci
taty kontrolnej 2m

3,5m wysokosci

9.0.

10.0.

Podstawa ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m2] sufitu podwieszanego
obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego

dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu,

przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

montaz sufitow podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych,

uporzadkowanie miejsca wykonywania robdét,

usuniecie pozostatosci , resztek i odpadow materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

Przepisy zwigzane

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych. Czesc¢ 2:
Sufity

PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z
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wgtebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19  Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci
PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali
nierdzewnych, odpornych
PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w
sposob ciggty do obrobki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy
PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w
sposéb ciggly do obrébki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy

ROZDZIAL XIIl - SST. B.12.00 WY_POSAZENIE | AKCESORIA
(WYPOSAZENIE MEBLOWE, WYPOSAZENIE WC, PODRECZNY SPRZET

&3



Grupa:

Klasa:

PRZECIWPOZAROWY, BALUSTRADY)

39.10.00.00-3 Meble

39.20.00.00-4 Wyposazenie domowe

39.30.00.00-5 Rozny sprzet

45.30.00.00-0 Roboty instalacyjne w budynkach

45.40.00.00-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

45.34.00.00-2 Instalowanie ogrodzen, ptotéw i sprzetu ochronnego

45.42.00.00-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty
ciesielskie

45.44.00.00-3 Roboty malarskie i szklarskie

Kategoria: 45.34.30.00-3 Roboty instalacyjne przeciwpozarowe

—_ -
o

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.

45.42.10.00-4 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlane;j
45.44.10.00-0 Roboty szklarskie
45.34.32.00-5 Instalowanie sprzetu gasniczego
45.42.11.00-5 Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementéw
45.34.32.20-1 Instalowanie gasnic
45.42.11.41-4 Instalowanie przegrod

Wstep

Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru wyposazenia meblowego, wyposazenia toalet, podrecznego

sprzetu gasniczego oraz balustrad.

Zakres stosowania SST.

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i

majace na celu wykonanie nastepujacych robot:

wykonanie, montaz i ustawienie wyposazenia meblowego

montaz elementow statych i ruchomych w toaletach

montaz podrecznego sprzetu gasniczego

montaz balustrad

porzadkowanie placu budowy

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi

normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Wymagania dotyczace wyrobéw i materiatow budowlanych

Wyposazenia meblowe (minimalne wymagania technologiczne mebli)

Wykonawcy moga przedstawi¢ oferty rwnowazne.

Wykonawcy moga zaproponowac rozwigzania rownowazne o takich samych
parametrach lub je przewyzszajgce, jednak ich obowigzkiem jest udowodnienie
réwnowaznosci.

Zamawiajgacy akceptuje oferty rownowazne, m.in. o ile spetnione sg minimalne
grubosci podanych materiatéw oraz komponentow.

W przypadku oferowania mebli rbwnowaznych nalezy przedstawi¢ bardzo doktadny
opis wraz z nazwg_handlowa oraz nazwg producenta.

Na etapie realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacje dostarczanych mebli i w przypadku
stwierdzenia niezgodnosci, mozliwe jest wstrzymanie catej dostawy wraz z nakazem
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natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialnos¢ Wykonawcy.

Ewentualne wskazane pochodzenie produktow, nazwy produktéw oraz ich producenci
majg na celu jedynie przyblizy¢ wymagania, ktérych nie mozna byto opisac przy
pomocy dostatecznie doktadnych i zrozumiatych okreslen.

Jako rozwigzanie rbwnowazne nie dopuszcza sie uzycia nastepujacych materiatéw:
na blaty biurek i stotéw zamiast laminatu HPL lub CPL: ptyty laminowanej (tzw.
melamina), foli, lakierowania chyba, ze Wykonawca przedstawi wyniki badan
potwierdzajace spetnienie wszystkich wymagan wzgledem laminatéw wymienionych w
normie EN 438, w szczegdlnosci wytrzymatosci na uderzenie, na Scieranie, na ptyny,
na temperature i inne wymienione w normie EN438. Nie dotyczy tych biurek i stotéw, w
ktérych wskazano w opisie inne wykonczenie niz laminat HPL lub CPL.

cokotéw w szafach wykonanych z ptyty meblowej lub ze zwyklej stali (mozliwa jest tylko
stal nierdzewna, ale nielakierowana ze wzgledu na ryzyko zniszczenia powtoki
lakierniczej w trakcie uzytkowania)

konstrukcji stelazy biurek i stotow innej niz wskazane tzn. konstrukcja nie moze byc¢
spawana lub skrecana srubami,

materiatow tapicerskich o innym skfadzie niz wskazany, dopuszcza sie tolerancje
skfadu tapicerskiego +/- 10%,

innego gatunku drewna niz zostat wskazany, ze wzgledu na fakt, ze kazdy gatunek
drewna wraz z uptywem czasu zmienia swdj kolor i proces ten jest rézny u réznych
gatunkéw drewna.

Zamawiajgcy dopuszcza tolerancje wymiaréw w zakresie +/- 5% chyba, ze w tresci
opisu podany jest inny dopuszczalny zakres toleranciji.

Nie dopuszcza sie zmiany szeroko$ci i gleboko$ci stotdow i szaf oraz zmiany zakresu
regulacji wysokosci stotow, biurek, szaf.

Wszystkie zaproponowane rozwigzania musza by¢ systemowe, seryjnie produkowane
— nie dotyczy mebli wykonywanych pod zamowienie typu zabudowy kuchenne,
wnekowe, lady recepcyjne itp.

Pod pojeciem systemowe Zamawiajacy rozumie meble, ktére mozna tagczyé ze sobg w
roznych konfiguracjach oraz pozwalajgce w przysztosci na rozbudowe.

Zamawiajgcy wymaga, aby wykonawca wraz z ofertg zatgczyt katalogi, foldery
przedstawiajace proponowane systemy — dotyczy biurek, szaf, kontenerdw.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Prezesa Rady Ministrow z dnia 19 lutego 2013 r. w
sprawie rodzajow dokumentow, jakich moze zgda¢ zamawiajgcy od wykonawcy, oraz
form, w jakich te dokumenty moga by¢ sktadane (§ 6.1), Zamawiajgcy wymaga:

Wraz z ofertg nalezy zatgczy¢ wszystkie wymienione w opisie certyfikaty
potwierdzajgce zgodnos¢ normami. Zgodnie z ustawg z 30 sierpnia 2002 o systemie
oceny zgodnosci, certyfikaty majg by¢ wystawione przez niezalezng jednostke
uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Jako jednostke niezalezng
uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujaca posiadajaca akredytacje
krajowego osrodka certyfikujgcego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum
Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatow wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii
Europejskiej, jako jednostke niezalezng uznaje sie kazdg jednostke badawczg i
certyfikujaca posiadajgcq akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju. Dokumenty te
majq by¢ opisane w sposdb nie budzacy watpliwosci do jakich mebli sg dedykowane
(nazwa widniejgca na certyfikacie musi by¢ nazwg systemu w przedstawionym
katalogu, folderze).

W przypadku tkanin tapicerskich nalezy do oferty dotgczy¢ fabryczny prébnik tkanin
oraz atesty lub sprawozdania z badan potwierdzajgce sktad oraz wymagang
wytrzymatos$¢ na $cieranie (nie dotyczy skory naturalnej). Atesty lub sprawozdania z
badan majg by¢ wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania
tego rodzaju dokumentow. Prébnik i atesty lub sprawozdania z badah majg by¢
opisane w sposob nie budzacy watpliwosci do jakich mebli sg dedykowane.

W celu potwierdzenia spetnienia podanych wymogow do kazdego mebla nalezy
przedstawi¢ minimum jedna, osobng karte katalogowg (formatu minimum A4), na
ktorej bedzie przedstawiony proponowany mebel. Karta katalogowa musi zawieraé
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nazwe mebla lub nazwe uzytego systemu meblowego, nazwe producenta mebla,
rysunek lub zdjecie proponowanego mebla (rozmiar zdjecia pozwalajacy dostrzec
szczegoty — optymalnie rozmiar zdjecia AS5), wymiary oraz szczegoty techniczne mebla
pozwalajace zweryfikowaé czy proponowany mebel spetnia wymagania projektu. Karty
katalogowej nie trzeba wykonywac¢ w przypadku mebli wg indywidualnego projektu,
ktorych wymiary nalezy dostosowac¢ do stanu rzeczywistego na budowie np. kuchni,
zabuddéw indywidualnych itp.

Zamawiajgcy nie dopuszcza kopiowania rysunkéw i/lub zdje¢ z ponizszego opisu —
wymaga sie przedstawienia zdjec¢ i/lub rysunkow faktycznie oferowanych mebli w celu
weryfikacji czy oferta spetnia wymagania.

W celu potwierdzenia zgodnosci zaproponowanych rozwigzan technicznych z
wymaganiami nalezy wraz z ofertg dostarczy¢ nastepujace gotowe meble wykonane
zgodnie z wymaganiami:

- biurko B1

- kontener C1

- szafe Sz2

- krzesto z pulpitem K4
- fotel pracowniczy F1

21.1.

Wymaga sie, aby ww. meble byly wykonane doktadnie w taki sposob, jaki Wykonawca

bedzie chciat zrealizowa¢ zadanie.

Wskazane jest aby, ww. meble wykonane byty we wskazanej w opisie przedmiotu

zamowienia kolorystyce

Zgodnie z art. 97 ust 2 Ustawy PZP po zakohczeniu postepowania, Zamawiajacy

zwréci ww. meble Wykonawcom, ktérych oferty nie zostang wybrane, na ich wniosek.

Meble dostarczone przez firme, ktérej oferta zostanie wybrana jako najkorzystniejsza

mogq zostaé uzyte przez wykonawce do zrealizowania zadania.

Kolorystyka mebli i tkanin tapicerskich jest wstepna i wymaga zatwierdzenia przez

Zamawiajgcego przed podpisaniem umowy.

System siedzisk — dotyczy mebli o symbolu: Ss1, Ss2, Ss3.

System siedzisk i stolikow do holow, poczekalni i innych miejsc przewidzianych jako
przeprowadzania nieformalnych rozmow.

Ma charakteryzowac¢ sie mozliwoscig swobodnej zmiany aranzacji dzieki zastosowaniu

modutowej budowy kazdego z elementow.

Réznorodnos¢ dostepnej palety wykonczen ma gwarantowac¢ mozliwos¢ zastosowania

systemu w pomieszczeniach o standardowym jak i wysokim stopniu prestizu.

System ma posiada¢ certyfikat zgodnosci z normami: PN-EN 16139, PN-EN 15372

(lub réwnowazne) wystawiony przez niezalezng jednostke uprawniona do certyfikaciji

posiadajacy akredytacje PCA. Dokument nalezy zataczy¢ do oferty.

System ma by¢ oparty na module podstawowym szerokosci 65¢cm i gtebokosci 65cm.

Moduty musza sie ze sobg zestawia¢ w dowolnej konfiguraciji.

Moduty muszg sie faczy¢ ze sobg przy pomocy specjalnych uchwytow wielokrothego

montazu/demontazu.

Gniazda uchwytéw majg znajdowac sie pod siedziskiem lub stolikiem — dzieki temu

taczenie nie jest widoczne

System ma skfadac sie z sofy, sofy naroznej, stolika.

Konstrukcja ma by¢ wykonana z profili stalowych o przekroju kwadratowym 2,5 x

2,5cm lakierowana, kolor srednioszary

Siedzisko i oparcie ma by¢ wykonane z pianki poliuretanowej o wysokiej gestosci,

tapicerowanej tkaning standardowg o sktadzie 95% naturalna wetna i 5% poliamid o

wysokiej wytrzymatosci na Scieranie (powyzej 200 tys cykli w skali Martindala) i gestej,

regularnej strukturze tkania,

Tapicerka od strony siedzacej w kolorze szarym, boki i tyt plecoéw w kolorze czarnym.

Blat stolika ma by¢ wykonany z ptyty wiérowej, tréjwarstwowej, grubosci 22mm,

pokryty laminatem HPL lub CPL o grubosci min 0,30 mm, kolor: biaty.

Przyktadowe rozwigzanie:
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2.1.2.

Biurka, stoty, frontpanele — dotyczy mebli o symbolu: S1, S2, B1, B2, B3, B4, B5, P1,
P2.

Biurka i stoty majg by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w
budynkach uzytecznosci publiczne;.

W obrebie systemu ma by¢ zapewniona mozliwos¢ tagczenia z innymi meblami w
réznych konfiguracjach.

Biurka i stoty majg posiadac certyfikat zgodnoéci z normami dotyczgcymi jakosci mebli
biurowych: PN-EN 527-1 oraz PN-EN 527-2 wystawione przez niezalezng jednostke
certyfikujaca posiadajgcg akredytacje PCA (Polskie Centrum Akredytacii) i stoty majg
spetnia¢ wymagania okreslone w Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z
10 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy na stanowiskach
wyposazonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).

Blat ma by¢ wykonany z ptyty wiérowej, trojwarstwowej, grubosci 22mm, pokryty
laminatem HPL lub CPL o grubosci min 0,30 mm, kolor: biaty.

Biurka i stoty majg by¢ typu A wg normy PN-EN527-1:2011 czyli m.in. wysokos¢ blatu
ma byc¢ regulowana przez uzytkownika w trakcie uzytkowania, zakres regulacji ma
wynosi¢ 65-85cm (moze by¢ wiekszy zakres, ale nie moze mniejszy)

Krawedz biurka ma by¢ trwale zabezpieczona doklejkg ABS o grubosci min 1,0 mm
Konstrukcja ma sktadac sie ze stelaza poprowadzonego wzdtuz zewnetrznej krawedzi
biurka lub stotu oraz nég z ptynng regulacjg wysokoséci. Catos¢ ma by¢ w kolorze
szarym.

Nogi majg by¢ okragte o grubosci 40-45mm (+/-3mm).

Stelaz ma by¢ wykonany z zamknietego profilu stalowego o przekroju prostokata
3,5cm x 2,0cm. Ze wzgledow jakosciowych rama stelaza nie jest spawana (fgczenia
wykonane sg przy pomocy mimosrodow), zapewniajgc tym samym jednorodnosc¢
konstrukcji.

Nogi biurka majg by¢ przykrecane do stelaza, a nie do blatu — dzieki czemu bedzie
zwiekszona wytrzymatos¢ i trwatos¢ mebla oraz tatwo$¢ przeprowadzenia
wielokrotnego rozmontowania i zmontowania biurka bez pogorszenia jego stabilnosci i
jakosci

Gniazda mocowania nég w stelazu muszg by¢ wykonane z metalu (optymalnie
powinien to by¢ odlew zeliwny lub aluminiowy), okragty, idealnie spasowany ze
Srednicg nogi tak, aby po przykreceniu nogi nie byto zadnej szczeliny i noga byta
sztywna w gniezdzie

Biurka i stoty przystosowane sg do zastosowania pionowego i/lub poziomego systemu
prowadzenia okablowania strukturalnego.

Frontpanel ma by¢ wykonany z ptyty wiérowej grubosci min 10mm pokryty melaming w
kolorze maksymalnie zblizonym do koloru blatu. Wysokos¢ panelu ma wynosi¢ min
30cm, ale nie wiecej niz 55cm, dtugos¢ ma byé dostosowana do dtugosci biurka.
System montazu ma pozwala¢ na mocowanie panelu pod blatem w dowolnej
odlegtosci od krawedzi biurka.

Rysunki poglagdowe:
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Przegroda tapicerowana do biurka — dotyczy mebli o symbolu: P3.

Przegroda ma miec¢ regularny kubistyczny ksztatt, bez zadnych zaokraglen

Przegroda ma by¢ w catosci tapicerowana tkaning w kolorze jasnoszarym, nie
dopuszcza sie ze wzgledow estetycznych zadnych widocznych elementow obcych typu
profile metalowe lub drewniane. Tapicerka ma by¢ zdejmowalna (np. w celu
czyszczenia, prania)

Grubos¢ przegrody ma wynosi¢ 4-5cm

Przegroda ma by¢ bardzo lekka, ale jednoczesnie bardzo sztywna i wytrzymata.
Konstrukcja ma by¢ wykonana z profili aluminiowych — ze wzgledu na wage, nie
dopuszcza sie elementow konstrukcyjnych drewnianych lub stalowych. Wypetnienie
przegrody ma by¢ miekkie, ale jednoczesnie dos¢ sztywne pozwalajgce wbija¢ pinezki,
szpilki. Wypetnienie powinno by¢ wykonane z materiatéw sztucznych utrudniajgcych
rozwéj bakterii np. wykonane z dwdch mat poliestrowych oraz waty poliestrowej
wlozonej pomiedzy maty.

Mocowanie do biurka ma byé¢ przy pomocy uchwytéw metalowych w kolorze szarym,
wykonany ze stali lub z aluminium. Uchwyty majg by¢ mocowane od spodu do blatu
biurka lub do konstrukcji. Mocowanie przegrody ma by¢ poprzez $ciskanie przegrody
tak, aby nie byto potrzeby w jakikolwiek sposéb dziurawi¢ przegrody.

Przegroda ma mie¢ dtugos¢ dostosowang do dtugosci boku biurka, do jakiego ma by¢
mocowana.

Przegroda ma mie¢ catkowitg wysokos¢ co najmniej 65cm, z czego 50 cm ma
wystawac¢ ponad blat biurka

Rysunek pogladowy:

214

Kontenery — dotyczy mebli o symbolu: C1.

System konteneréw ma stanowic¢ uzupetnienie systemow biurek, stotow i szaf.
Kontenery majg posiada¢ wysokos¢ dostosowang do schowania pod biurko. System
konteneréw ma posiadac certyfikat zgodnosci z normami dotyczacymi jako$ci mebili
biurowych: PN-EN 14073-2 wystawione przez niezalezng jednostke certyfikujaca
posiadajgcq akredytacje PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Dokument nalezy
zatgczy¢ do oferty. Kolorystyka i uzyte materiaty majg by¢ spojne z kolorystykg i
materiatami uzytymi do produkcji zaréwno biurek i stotéw jak i szaf. Kontenery majg
by¢ wykonane w technologii zapewniajgcej dtugoletnig trwato$¢ w warunkach
intensywnej eksploatacji w obiektach uzytecznosci publicznej.

Kontenery majg by¢ w catosci wykonane z ptyty widrowej w kolorze srednioszarym
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Obudowa i fronty majg by¢ wykonane z ptyty wiérowej grubosci 18mm, plecy kontenera
z ptyty wiorowej grubosci 12mm

Wszystkie widoczne krawedz sg trwale zabezpieczona doklejkg PCV lub PP w kolorze
ptyty

Kontenery majg by¢ wyposazone w kotka z tworzywa sztucznego o srednicy 65mm,
dwa przednie majg posiadaé blokade jazdy.

Kontenery majg posiada¢ zamek centralny z wktadkg patentowa, blokujacy
jednoczesnie wszystkie szuflady. Zamek i klucz majg posiadac¢ swoj indywidualny
numer.

Wktady szuflad majg byC wykonane z wysokiej jakosci tworzywa sztucznego —
dopuszczalne obcigzenie szuflad do 25 kg kazda

Prowadnice szuflad majg byc¢ tozyskowane, zapewniajace wysuw szuflad w zakresie
90%.

Kontener ma mie¢ 3 szuflady, gorna szuflada zawsze ma byc¢ piérnikiem

Kontener ma posiada¢ zabezpieczenie przed wysunieciem dwéch lub wiecej szuflad
jednoczesnie (nie dotyczy pidrnika)

Kontener nie moze posiadac¢ uchwytow, zamiast tego pomiedzy szufladami a bokami
kontenera ma byc¢ przerwa pozwalajgca swobodnie wtozyé palce rak i wysungé
szuflady,

Przyktadowe rozwigzanie:

Rysun

2.1.6.

Stoty okragte — dotyczy mebli o symbolu: S3, S4.

Blat ma by¢ okragty o srednicy 60cm.

Blat ma byé wykonany z ptyty wiérowej pokrytej laminatem HPL, kolor biaty

Stelaz ma skfadac sie z metalowej okragtej podstawy o srednicy w zakresie 44-50cm i
metalowej rury o przekroju $rednicy w zakresie 46-54 mm i grubosci 2 mm.

Stelaz ma by¢ metalowy lakierowany proszkowo na kolor metaliczny - dotyczy S3,
chromowany — dotyczy S4.

Stolik ma mie¢ wysokos$¢ 72cm +/- 2cm

ek pogladowy:
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Szafy — dotyczy mebli o symbolu: Sz1.

Sciany boczne petne wykonane ze stali zimnowalcowanej lub ptyty, odttuszczonej

i lakierowanej proszkowo w kolorze RAL 7004, z dwoma rzedami otworéw do
mocowania pétek na zaczepach z dowolnoscig rozstawu pétek co 15 mm - 20 mm bez
koniecznosci postugiwania sie jakimikolwiek narzedziami. Otwory muszg sie zaczgé w
odlegtosci max 10 cm od dolnej krawedzi sciany bocznej. Tyt regatow odstoniety (bez
Sciany tylnej) wzmocniony przekatnymi cigciwami, tak aby regaty byty stabilne.

Ostony scian bocznych nalezy wykonac¢ z blachy zimnowalcowanej, odttuszczonej

i lakierowanej proszkowo w kolorze oraz zamocowa¢ RAL 7004 w sposéb
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zapewniajacy utrzymanie jednolitej ptaszczyzny poprzez ich przykrecenie
blachowkretami do $cian bocznych regatu z mozliwoscig demontazu w przypadku
wystgpienia takiej potrzeby. Montaz oston do $cian bocznych regatéw ma by¢
wykonany w ten sposob aby blachowkrety nie byly widoczne patrzac od frontu ostony
sciany bocznej. Ostony muszg by¢ ozdobione pasami z folii w kolorze
ciemnoniebieskim i wyposazone w dwie tabliczki wykonane z przezroczystej pleksi
stuzgce do opisania zawartosci regatow. Ostony nie mogg posiada¢ zadnych ostrych
krawedzi i kantow.

- Kazdy rzad regatow zmontowanych jednostronnie lub dwustronnie oraz kazdy
pojedynczy (wolnostojacy) regat musi by¢ wyposazony w dwie ostony boczne.

« Konstrukcja metalowych regatéw stacjonarnych ma sie opiera¢ na pionowych stupkach
(nogach, podstawkach) potaczonych ze sciang boczna, dajagcych mozliwos¢ regulacii
wysokosci stopki przy pomocy podktadek dystansowych lub z zastosowaniem innego
rozwigzania technicznego. Zamawiajacy nie wymaga montowania cokotéw.

« Potki wykonane ze stali zimnowalcowanej, odttuszczonej i lakierowanej proszkowo w
kolorze RAL 7004 o grubosci 0,8-1 mm. Kazda po6tka musi wytrzymac obcigzenie min.
60 kg/mb i by¢ wyposazona w cztery niezalezne zaczepy stuzgce do zmontowania
(bez pomocy jakichkolwiek narzedzi) z perforowanymi $cianami bocznymi regatéw
(otwory na zaczepy potek w sciankach bocznych regatu co 15 mm - 20 mm). Pofki nie
mogg posiadaé zadnych ostrych krawedzi i kantéw, od frontu wykonczenie wzdtuz
dtuzszej krawedzi poprzez wygiecie blachy pod spod potki w taki sposob, aby patrzac
od strony krétszej krawedzi (boku potki) ksztatt wygiecia blachy odzwierciedlat litere U.
Pofki tytu wykonczenie poprzez wygiecie blachy do géry zabezpieczajace przed
wysuwaniem sie ksigzek. Taka konstrukcja potki winna odzwierciedlaé w widoku:
grubosc¢ pétki 30 mm, podgiecie przednie max 30 mm, podgiecie tylne min 30 mm.

« Kazda pétka musi by¢ dodatkowo wzmocniona od spodu profilem z blachy
odtluszczonej i lakierowanej proszkowo w kolorze RAL 7004 o minimalnej grubosci
odpowiadajacej grubosci potki w celu wyeliminowania wygie¢ pétki pod ciezarem.

«  Podporki

Wykonawca dostarczy wykonane z blachy zimnowalcowanej, odtluszczone;j [
lakierowanej proszkowo w kolorze RAL 7004 ruchome podpérki, ktére po zamontowaniu nie
beda rysowac lakieru potek oraz bedag zapewniaé stabilno$¢ ustawionych na potkach
wydawnictw. Podporki muszg daé sie przymocowacé do dolnej krawedzi pétki. Wykonawca
dostarczy wraz z regatami 284 sztuki podporek.

«  Wzmocnienia konstrukcji regatu

Kazdy pojedynczy regat, niezaleznie od sposobu montazu (jednostronnie czy dwustronnie)
musi by¢é wzmocniony poprzez zamontowanie z tylu kazdego regatu, wykonanych z blachy

zimnowalcowanej, odttuszczonej i lakierowanej proszkowo w kolorze RAL 7004,
krzyzujgcych sie cieciw.

Regaty po zmontowaniu muszg by¢ stabilne i zachowywaé potozenie pionowe w
stosunku do posadzki. Niedopuszczalne jest jakiekolwiek odchylenie regatu w

stosunku do pionu.

+ Uzyta do pomalowania wszystkich elementdéw regatéw farba proszkowa w kolorze RAL
7004 musi posiada¢ wtasciwy atest higieniczny pozwalajacy na stosowanie jej w
budynkach uzytecznosci publicznej. Powtoki malowane muszg posiada¢ wysoka
odpornos$¢ na scieranie.

e szafy — dotyczy mebli o symbolu: Sz2, Sz3.
Szafy majg by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach
uzytecznosci publicznej. Szafy majg posiadac certyfikat zgodnosci z normg dotyczaca jakosci
mebli biurowych: PN-EN 14073-2 wystawiony przez niezalezng jednostke certyfikujaca
posiadajgcg akredytacje PCA (Polskie Centrum Akredytaciji). Certyfikat nalezy zataczy¢ do
oferty. Ze wzgledu na jakos¢, wytrzymatos$c¢ i powtarzalnosé szafy majg by¢ klejone i $ciskane
na prasie w procesie technologicznym w fabryce i w catosci transportowane do miejsca
uzytkowania. Jest to zabieg technologiczny, ktéry nadaje duzg sztywno$¢ catej konstrukciji,
oraz eliminuje wszelkie dodatkowe ztgcza np. za pomocg wkretéw meblowych, zwigkszajac w
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ten sposob estetyke mebla. Zamawiajgcy nie dopuszcza, aby szafa miata jakiekolwiek
taczenia za pomoca konfirmantéw
i mimosrodéw.

Obudowa i drzwi majg by¢ wykonane z ptyty widrowej, tréjwarstwowej, grubosci 18mm

Potki maja by¢ wykonane z ptyty wiorowej, trojwarstwowej, grubosci min 22mm

Plecy wykonane z ptyty widrowej tréjwarstwowej, grubosci min 12 mm

Wszystkie ptyty majg by¢ laminowane, wykonczone tzw. melaming

Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ oklejone listwg PCV lub PP w kolorze ptyty

Regulacja wysokosci pétek ma by¢ skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy potek
konstrukcyjnych)

Potki maja by¢é mocowane przy pomocy systemu zapobiegajgcemu przypadkowemu
wyszarpnieciu, jednoczesnie zapewniajace docisk boku szafy do pétki wraz ze
zwiekszeniem obcigzenia pofki

Szafy maja by¢ wyposazone w cokét z tworzywa sztucznego wysokosci 8 cm w kolorze RAL
9006 ze zintegrowanymi regulatorami wysokosci.

Szafy majg posiadac ptynng regulacje wysokosci w zakresie min 0-2cm przy pomocy 4 nézek
zakonczonych plastikowymi talerzykami o Srednicy 3 cm, zapewniajgce mozliwos¢
przesuniecia szafy bez zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywac sie
od wnetrza szaf — bez potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia

Wszystkie drzwi majg posiada¢ zamek patentowy. Klucz i zamek majg posiadac swdj
indywidualny numer. Zamek w drzwiach ma by¢ osadzony bez uzycia dodatkowej ostony
w postaci pierscienia — otwér pod zamek musi by¢ idealnie wykonany (nie dopuszcza sie
najmniejszych uszczerbkéw w plycie)

Rysunki pogladowe:

1 1|
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2.1.6. Fotel pracowniczy — dotyczy mebli o symbolu: F1.

» Fotel obrotowy ma posiadac¢ certyfikat zgodnosci z normg PN-EN 1335-1 oraz PN-EN
1335-2 wystawiony przez niezalezng jednostke certyfikujaca posiadajaca akredytacje
PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Fotel obrotowy ma spetniaé zatozenia okreslone w
Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z 10 grudnia 1998r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy na stanowiskach wyposazonych w monitory ekranowe
(Dz.U.98.148.973).

« Podstawa ma by¢ piecioramienna metalowa (aluminium polerowane, btyszczace) z
kétkami jezdnymi miekkimi przystosowanymi do twardych powierzchni.

+ Konstrukcja fotela ma by¢ metalowa (odlew aluminium), malowana na czarno. Oparcie
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i siedzisko musi by¢ potgczone widocznym estetycznym tgcznikiem, bedgcym
integralna czescig catego mechanizmu.

Regulacja wysokosci ma by¢ w zakresie 400 — 500mm

Regulacja gtebokosci siedziska ma wynosi¢ 0-5cm

Regulacja podparcia ledzwiowego

Regulacja kata nachylenia siedziska ma by¢ od 0 odo + 50

Fotel ma mie¢ mechanizm synchro z ptynng regulacja sity odchylenia i z zakresem
odchylenia oparcia do -300. Mechanizm synchro ma by¢ wyposazony w system anti
kick-off (po zwolnieniu blokady oparcie nie uderza siedzgcego)

Konstrukcja podtokietnikéw ma byc¢ stalowa z naktadkami z miekkiego poliuretanu (PU)
Podtokietniki majg by¢ przykrecane przy pomocy sruby imbusowej od spodu siedziska
w specjalne gniazdo pozwalajgce na ptynne rozsuwanie kazdego podtokietnika w
zakresie 0-4cm.

Podtokietniki majg posiada¢ skokowg regulacje wysokosci i regulacje kata potozenia
Tapicerka ma mie¢ sktad 95% naturalna wetna i 5% poliamid o wysokiej wytrzymato$ci
na $cieranie (powyzej 200 tys$ cykli w skali Martindala), gestej, regularnej strukturze
tkania, kolor ciemnoszary.

Przyktadowe rozwigzanie:

Krzesto z pulpitem — dotyczy mebli o symbolu: K4.

System krzeset goscinno-konferencyjnych ma by¢ przeznaczony do intensywnej
eksploatacji w budynkach uzyteczno$ci publicznej z elastycznym oparciem. Krzesta
majg posiadac certyfikat zgodnosci z normami dotyczgcymi jakosci: PN-EN 16139 (lub
réwnowazna) wystawione przez niezalezng jednostke certyfikujaca posiadajaca
akredytacje PCA (Polskie Centrum Akredytacji). Dokument nalezy zataczy¢ do oferty.
Wszystkie krzesta muszg sie sztaplowac w ilosci min 10szt jednorazowo

Krzesta majg wystepowac jako tapicerowane w catosci, lecz z widoczng sklejkg
pomiedzy siedziskiem a oparciem (przerwa wysokosci 10cm),

Konstrukcja ma by¢ wykonana jest z profili stalowych okragtych o $rednicy 18-20mm
Wszystkie elementy konstrukcyjne majg by¢ spawane a nie giete, wszystkie spawy
majg by¢ wykonane w sposob niewidoczny (gtadkie i niewystajace poza obrys profilu).
Przednie nogi majg by¢ prostopadte do siedziska i umieszczone w taki sposdéb, aby nie
wychodzity poza obrys siedziska.

Tylne nogi majg wysuniete na zewnatrz (na boki) od siedziska tak, aby przy ustawieniu
krzeset w rzedy stanowity dystans pomiedzy krzestami zwiekszajac przestrzen dla
uzytkownika.

Stopki majg by¢ zakonczone naktadkami z tworzywa sztucznego, zabezpieczajgcymi
posadzke,

Stelaz ma by¢ mocowany do siedziska w taki sposob, ze od strony osoby siedzace;j
niewidoczne sg sruby fagczace (widoczna lita sklejka),

Do stelaza majg by¢ przymocowane filcowe ostonki zabezpieczajace stelaz i siedzisko
przed zarysowaniem przy sztaplowaniu

Siedzisko i oparcie ma by¢ wykonane z jednego kawatka ergonomicznie profilowanej w
trzech wymiarach sklejki,
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Sklejka uzyta do produkcji ma by¢ w catosci z drewna bukowego lub brzozowego

W standardzie sklejka ma by¢ zabezpieczona wysokiej jakosci lakierem bezbarwnym,
odpornym na promienie UV. Dodatkowo ma by¢ bejcowana na kolor czarny.

Sklejka na siedzisku i miejscu przejscia (zagiecia) siedziska w oparcie ma mie¢
grubos¢ min 10 mm.

Oparcie ma mie¢ grubos¢ maksymalnie 7mm tak, aby oparcie byto elastyczne,
sprezyste i komfortowe.

Ze wzgledu na design, ksztalt siedziska i oparcia ma by¢ prostokatny o takiej samej
szeroko$ci siedziska i oparcia,

Podtokietniki majg by¢ wyprowadzone sa tylnej nogi — stanowic jej naturalne
przedtuzenie i wykonane z jednego elementu metalowego na catej dtugosci,
Podtokietniki maja by¢ wykonane ze sklejki o takiej samej grubosci jak siedzisko,
klejone i przykrecane do stalowej konstrukciji

Tapicerka ma mie¢ sktad 95% naturalna wetna i 5% poliamid o wysokiej wytrzymatosci
na $cieranie (powyzej 200 tys$ cykli w skali Martindala), gesta, regularng strukture
tkania, kolor ciemnoszary.

Krzesta majg byc¢ tapicerowane tylko od strony osoby siedzacej, w taki sposéb, aby
widoczna byta boczna krawedz sklejki siedziska i oparcia

Krzesto ma by¢ z blatem do pisania zaréwno dla oséb prawo- jak i leworecznych. Blat
jest wykonany ze sklejki identycznej jak cate krzesto. Mechanizm sktadania blatu
wykonany jest z profili stalowych takich jak konstrukcja krzesta (duzo wyzsza
odpornos$¢ na uszkodzenia niz mechanizmy z tworzyw sztucznych).

Rysunek pogladowy:

2.1.8.

Krzesto — dotyczy mebli o symbolu: K2 i K3.

System krzeset goscinno-konferencyjnych ma by¢ wykonany w technologii
zapewniajacej wysoki komfort uzytkowania wraz z bardzo wysokg jakoscig wykonania.
Ma by¢ przeznaczony do intensywnej eksploatacji w budynkach uzytecznosci
publicznej. Krzesta majg posiadac certyfikat zgodnosci z normami dotyczgcymi
bezpieczenstwa uzytkowania: PN-EN 16139 (lub norma rownowazna) wystawione
przez niezalezna jednostke certyfikujacg posiadajgca akredytacje PCA (Polskie
Centrum Akredytacji). Dokument nalezy zataczy¢ do oferty.

Krzesto ma by¢ na czterech stalowych nogach o profilu okragtym, zakohiczonych
stopka z tworzywa sztucznego.

Stopka ma by¢ mocowana do nogi przy pomocy ruchomego przegubu (przy odchyleniu
sie wraz z krzestem, stopka pozostaje catg swojg powierzchnig w kontakcie z
podtozem). Ze wzgledow estetycznych srednica stopki nie moze przekracza¢ 25mm
Konstrukcja ma by¢ stalowa wykonana z rur okragtych o srednicy 18-20 mm, pokrytych
farbg proszkowg w kolorze srednioszarym

taczenia majg by¢ spawane (ze wzgledéw estetycznych nie dopuszcza sie konstrukgji
gietej), ale spawy musza by¢ ukryte, niewidoczne

Krzesto ma by¢ w wersji z podtokietnikami

Podtokietnik ma by¢ wyprowadzony z przedniej nogi pod katem 90 stopni (element
musi by¢ spawany, nie dopuszcza sie giecia rury)

Do rury stanowiacej konstrukcje podtokietnika przymocowany ma by¢ element
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z wysokiej jakosci tworzywa sztucznego (ABS) w kolorze czarnym stanowigcy wiasciwy
podtokietnik. Grubos¢ podtokietnika ma wyznaczac grubos¢ rury konstrukcyjnej, ale nie
moze przekraczac grubosci rury konstrukcyjnej. Szerokos¢ catkowita podtokietnika
wraz z elementem konstrukcyjnym ma wynosi ok. 65 mm.

Siedzisko i oparcie majg by¢ oddzielnymi elementami. Pomiedzy krawedzig oparcia

a siedziskiem ma by¢ przerwa ok. 15cm

Catkowita wysokosc¢ krzesta ma wynosi¢ 84cm (+/-2cm), catkowita szerokosc¢ krzesta
ma wynosi¢ 61cm (+/- 1cm),

Siedzisko i oparcie (oparcie jest z dwdch stron tapicerowane) ma by¢ pokryte tapicerka
o sktadzie 95% naturalna wetna i 5% poliamid, wysokiej wytrzymatosci na Scieranie
(powyzej 200 tys cykli w skali Martindala), gestej, regularnej strukturze tkania, kolor
ciemnoszary (K2) i czarny (K3).

Przyktadowe rozwigzanie:

2.1.9.

Krzesto — dotyczy mebli o symbolu: K5.

Krzesto ma by¢ wykonane w catosci ze spienionego poliuretanu wzmocnionego
widknem szklanym.

Krzesto ma by¢ barwione na kolor szary

Wymiary krzesta(tolerancja +/-2cm): wysokos$¢ 77cm, szerokos¢ 50cm, gteboko$¢
52cm, wysokosc siedziska 46cm.

Przyktadowe rozwigzanie:

2.1.10. Krzesto — dotyczy mebli o symbolu: K6.

Krzesto ma mie¢ podstawe wykonang ze stali chromowanej (prety stalowe o $rednicy
min Smm ale nie wigkszej Srednicy niz 15 mm)

Podstawa ma by¢ w ksztatcie ptozy

Siedzisko ma by¢ wykonane z jednego odlewu wysokiej jakosci technopolimeru w
kolorze biatym.

Siedzisko ma by¢ w ksztalcie kubetka z okragtym otworem w oparciu o $rednicy 2-3cm,
utatwiajacy przenoszenie krzesta.

Wysokos¢ catkowita ma wynosi¢: 74cm (+/-2cm).

Wysokos$¢ siedziska wynosi 44cm (+/-2cm).

Szerokosc i gtebokos¢ ma byé w zakresie: 55-60cm.
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Przyktadowe rozwigzanie:

2.1.11. Lada — dotyczy mebli o symbolu L1(wg dokumentaciji projektowej)
«  wlasciwosci piyty:
ptyty z widkien lignocelulozowych formowanych na sucho z zastosowaniem ciepta i ci$nienia o
gestosci 2800 kg/m3 i grubosci 28 mm;
« sktad/ informacje o sktadnikach:
drewno 76 %, zywica mocznikowo-formaldehydowa E1 z utwardzaczem 13 %, emulsja
parafinowa 1 %, pochtaniacz formaldehydu 5 %, woda 5 %
wyrob produkowany bez dodatku zwigzkéw chlorowcopochodnych lub srodkéw ochrony
drewna
drewno gatunkow: dab, buk oraz drewno pouzytkowe nie sgstosowane w produkcji
« warunki magazynowania
materiat powinien by¢ przechowywany w pomieszczeniach zamknietych i suchych zgodnie z
obowigzujacymi instrukcjami magazynowania, przepisami bhp i p.poz.
« $rodki ochrony dla zabezpieczenia obstugi: rekawice ochronne
«  wlasciwosci fizyko-chemiczne wg PN EN 622-5
+ laminat drewnopodobny w kolorze Nussbaum na wysoki potysk;
« wszelkie potgczenia ptyt niewidoczne od strony zewnetrznej;
- zawiasy meblowe, kryte;
« wneka na tafle szkla obudowana od tytu elementem demontowalnym;
« szkio warstwowe z folig rozpraszajgcq swiatto ESG VSG 33.1;
+ napis z liter klejonych do ptyty wys. 10 cm; stal nierdzewna;
+ os$wietlenie LED;
.12. Lada — dotyczy mebli o symbolu L2 (wg dokumentacji projektowej)
+ wiasciwosci ptyty:
ptyty z wtdkien lignocelulozowych formowanych na sucho z zastosowaniem ciepta i cinienia o
gestosci 2800 kg/m3 i grubosci 28 mm;
« sktad/ informacje o sktadnikach:
drewno 76 %, zywica mocznikowo-formaldehydowa E1 z utwardzaczem 13 %, emulsja
parafinowa 1 %, pochtaniacz formaldehydu 5 %, woda 5 %
wyrob produkowany bez dodatku zwigzkéw chlorowcopochodnych lub srodkéw ochrony
drewna
drewno gatunkow: dab, buk oraz drewno pouzytkowe nie sg stosowane w produkcji
« warunki magazynowania
materiat powinien by¢ przechowywany w pomieszczeniach zamknietych i suchych zgodnie z
obowigzujgcymi instrukcjami magazynowania, przepisami bhp i p.poz.
+ srodki ochrony dla zabezpieczenia obstugi: rekawice ochronne
wiasciwosci fizyko-chemiczne wg PN EN 622-5
laminat drewnopodobny w kolorze Nussbaum na wysoki potysk;
wszelkie potaczenia ptyt niewidoczne od strony zewnetrznej;
zawiasy meblowe, kryte;
wneka na tafle szkta obudowana od tytu elementem demontowalnym;
szkto warstwowe z folig rozpraszajaca $wiatto ESG VSG 33.1;
oswietlenie LED;

2.1
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2.1.13. Lada - dotyczy mebli o symbolu L3 (wg dokumentacji projektowej)

+ wiasciwosci ptyty:
ptyty z wtdkien lignocelulozowych formowanych na sucho z zastosowaniem ciepfa i cinienia o
gestosci 2800 kg/m3 i grubosci 28 mm;

« skfad/ informacje o sktadnikach:
drewno 76 %, zywica mocznikowo-formaldehydowa E1 z utwardzaczem 13 %, emulsja
parafinowa 1 %, pochtaniacz formaldehydu 5 %, woda 5 %
wyréb produkowany bez dodatku zwigzkéw chlorowcopochodnych lub srodkéw ochrony
drewna
drewno gatunkow: dab, buk oraz drewno pouzytkowe nie sg stosowane w produkcji

« warunki magazynowania
materiat powinien by¢ przechowywany w pomieszczeniach zamknietych i suchych zgodnie z
obowigzujgcymi instrukcjami magazynowania, przepisami bhp i p.poz.

+ srodki ochrony dla zabezpieczenia obstugi: rekawice ochronne

+ wilasciwosci fizyko-chemiczne wg PN EN 622-5

+ laminat drewnopodobny w kolorze Nussbaum na wysoki potysk;

- wszelkie potgczenia ptyt niewidoczne od strony zewnetrznej;

« zawiasy meblowe, kryte;
2.1.14. Lada - dotyczy mebli o symbolu L4 (wg dokumentacji projektowej)

« wiasciwosci ptyty:
ptyty z widkien lignocelulozowych formowanych na sucho z zastosowaniem ciepta i cinienia o
gestosci 2800 kg/m3 i grubosci 28 mm;

» skfad/ informacje o sktadnikach:
drewno 76 %, zywica mocznikowo-formaldehydowa E1 z utwardzaczem 13 %, emulsja
parafinowa 1 %, pochtaniacz formaldehydu 5 %, woda 5 %
wyréb produkowany bez dodatku zwigzkéw chlorowcopochodnych lub srodkéw ochrony
drewna
drewno gatunkow: dab, buk oraz drewno pouzytkowe nie sg stosowane w produkcji

« warunki magazynowania
materiat powinien by¢ przechowywany w pomieszczeniach zamknietych i suchych zgodnie z
obowigzujacymi instrukcjami magazynowania, przepisami bhp i p.poz.

« srodki ochrony dla zabezpieczenia obstugi: rekawice ochronne
wiasciwosci fizyko-chemiczne wg PN EN 622-5
laminat drewnopodobny w kolorze Nussbaum na wysoki potysk;
wszelkie potgczenia ptyt niewidoczne od strony zewnetrznej;
zawiasy meblowe, kryte;
cokot wys. 15 cm z blachy ze stali nierdzewnej;
pod blatem nalezy przewidzie¢ miejsce dla podstawowego wyposazenia w urzadzenia.
2.2.  Akcesoria do WC
2.2.1. Szczotka do WC

« obudowa ze stali nierdzewnej z wykonczeniem matowym
+ uchwyt przykrecany do Sciany

wyjmoiwany wkfada z tworzywa sztucznego
rgczka szczotki z klapg
« parametry techniczne:
szerokos¢ 8 cm
wysokos¢ 39 cm
gtebokos¢ 10,1 cm
2.2.2. Wieszak
» wykonany z mosigdzu chromowanego
«  parametry techniczne
gtebokos¢ 5,5 cm
Srednica 5 cm
2.2.3. Pojemnik na papier toaletowy
« nascienny,
« wykonhczenie ze stali nierdzewnej,
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objetos¢ na jedna rolke,

zamek na drzwiczkach

Dozownik mydta: nascienny
wykonany ze stali nierdzewnej matowej
na mydfo w pianie do 2000 porciji
parametry techniczne

szeroko$¢ 10,4 cm
wysokos¢ 26 cm
gtebokos¢ 10,2 cm

2.2.5

Elektryczne suszarki nascienne do rak;

obudowa ze stali nierdzewnej gr. 2 mm w wykonczeniu matowym

obrotowa, chromowana rura nawiewu

Parametry techniczne zwin

szerokosé 25,9 cm

wysokos¢ 23,3 cm

gteboko$¢ 16,5 cm

Lustro:

nascienne,

zamontowane na ukrytym wieszaku,

szkto biate, ptaskie walcowane, powlekane elektrolitycznie miedzig

W toaletach dla niepetnosprawnych ponadto:

Porecze srednica 32 mm uchylne z uchwytem na papier toaletowy dtugos¢ 750mm

Porecze proste srednica 32 mm

Lustro uchylne.

Podreczny sprzet przeciwpozarowy:

Zgodnie z § 28 w/w rozporzadzenia jedna jednostka sprzetowa o masie srodka
gasniczego 2 kg (lub 3dm?) powinna przypadac¢:

w strefach pozarowych nie chronionych statymi urzadzeniami gasniczymi na kazde

100m? powierzchni strefy,

na kazde 300m? powierzchni strefy chronionej statymi urzadzeniami gasniczymi

Przy rozmieszczaniu podrecznego sprzetu gasniczego w obiekcie nalezy
stosowaé nastepujgce zasady:

sprzet powinien by¢ umieszczony w miejscach tatwo dostepnych i widocznych, przy

wejsciach, przejsciach i korytarzach, przy wyjsciach na zewnatrz pomieszczen,

oznaczenie miejsc usytuowania sprzetu powinno by¢ zgodne z Polskimi

Normami,

do sprzetu powinien byé zapewniony dostep o szerokosci co najmniej 1 m,

sprzet nalezy umieszczaé w miejscach nie narazonych na uszkodzenia

mechaniczne oraz na dziatanie zrédet ciepta,

odlegtosc¢ dojscia do sprzetu nie powinna by¢ wieksza niz 30m.

Balustrady

Balustrada bez pochwytow.

Dane charakterystyczne:

szkio hartowane,

mocowane do piyty Zelbetowej od boku punktowo na rotule ze stali nierdzewne;j

dopuszcza sie mocowanie szklanej balustrady inne niz w dokumentacji projektowej

dobrane do wymaganego obcigzenia balustrady tworzac stabilng konstrukcje - nie

zmieniajgce jednak efektu wizualnego. W wypadku przyjecia takiego rozwigzania

rysunki warsztatowe wykonawcy nalezy przedstawi¢ do akceptaciji architekta.

System mocowania i detale wykorhczenia wg detali balustrad i technologii producenta.

szyby ze szkta neutralnego o obnizonej zawartosci zelaza

8 mm hartowane + szlif krawedzi /1,52mm folia PVB/ 8mm hartowane + szlif krawedzi

Balustrada z pochwytem.

Dane charakterystyczne:

szkto hartowane,

mocowane do ptyty zelbetowej od boku punktowo na rotule ze stali nierdzewnej
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2.5.
2.5.1.

N
o
ooccoocco!\-)ccoocc

dopuszcza sie mocowanie szklanej balustrady inne niz w dokumentacji projektowe;j
dobrane do wymaganego obcigzenia balustrady tworzgc stabilng konstrukcje - nie
zmieniajgce jednak efektu wizualnego. W wypadku przyjecia takiego rozwigzania
rysunki warsztatowe wykonawcy nalezy przedstawi¢ do akceptaciji architekta.
System mocowania i detale wykonczenia wg detali balustrad i technologii producenta.
szyby ze szkta neutralnego o obnizonej zawartosci zelaza

8 mm hartowane + szlif krawedzi /1,52mm folia PVB/ 8mm hartowane + szlif krawedzi
pochwyt z profilu okragtego ze stali nierdzewnej @ 50 mm, osadzony za pomocg,
uszczelki gumowej na szkto.

Kosz na $mieci

Kosze na $mieci w toaletach

kosz pedatowy

pojemnos¢ 5l

Materiat obudowy: stal nierdzewna polerowana

Wykonczenie: chrom (potysk)

Wymiary: - wysokosc¢: 295 mm, - szeroko$¢: 205 mm, - gtebokos¢: 250 mm
Sposéb otwierania: przycisk pedatowy

Waga: 1,25 kg

Kosz wolnostojacy

Kosze w pomieszczeniach biurowych

- kosz pedatowy

- pojemnosé 12 |

- wolnoopadajgca pokrywa

- powierzchnia kosza odporna na odciski palcéw

- wyjmowane, wewnetrzne wiaderko z patgkiem

- uchwyt do przenoszenia kosza

- ukryty mechanizm podnoszenia pokrywy

- bardzo stabilna, nierysujgca podtogi podstawa kosza

- wykonczenie w stali matowej

parametry techniczne

wysokosé 40 cm
srednica 25cm
2.5.3. Kosze w pomieszczeniach ogolnodostepnych

2.6.

2.7.

stal matowa

pojemnosé¢ 30 |

ergonomiczny uchwyt dla tatwego i higienicznego przenoszenia
plastikowe wiadro wewnetrzne

mechanizm otwierajacy wykonany z czesci metalowych

parametry techniczne:

szerokosé 29,5 cm

wysokos¢ 63 cm

Stot ze stali nierdzewnej

gatunek stali: AISI 441,

grubos¢ blachy blatu roboczego powinna wynosi¢ od 0,8 do 1,0 mm;
wygtuszenie blatu ptytg wiérowa;

wyposazony w "rant", ktéry zabezpiecza przed zsuwaniem sie odpadéw z czesci
roboczej w szczeliny przy Scianie kuchni lub pomiedzy stotem a innym meblem;
szerokos$¢ stotu - 60 cm,

dtugos¢ stotu — 120 i 140 cm

wysokos¢ stotu - 85 cm,

wyposazony w dwie p&iki i blok trzech szuflad,

dtugos¢ szuflady - 40 cm;

wyposazony sg w stopki z tworzywa z zakresem regulacji -10 do +15 mm.
Szafa porzadkowa

wymiary:

szerokosé: 80 cm
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2.8.

gtebokosé: 49 cm

wysokos¢: 180 cm

2-drzwiowa

wyposazona w 3 potki z lewej strony oraz w pétke, wieszaki boczne oraz dragzek na
wieszaki ubraniowe z prawej strony

prawa komora posiada przegroda wewnetrzng (czyste/brudne)

wykonana z blachy czarnej o grubosci 0.6-1 mm, malowana farbami proszkowymi
(epoksydowo-poliestrowymi) w kolorze RAL7004

zamykana zamkiem krzywkowym w systemie MASTER KEY

cato$¢ osadzona na cokole wykonanym z blachy ocynkowanej (malowanej) o grubosci
1 mm.

Szafa ubraniowa 2-dzielna

wymiary:

szerokosé: 60 cm;

gtebokosé: 49 cm;

wysokosé: 180 cm;

2-drzwiowa,

wyposazona w potke, wieszaki boczne oraz drazek na wieszaki ubraniowe

wykonana z blachy czarnej o gruboéci 0.6-1 mm, malowana farbami proszkowymi
(epoksydowo-poliestrowymi) w kolorze RAL7004

zamykana zamkiem krzywkowym w systemie MASTER KEY

cato$¢ osadzona na cokole wykonanym z blachy ocynkowanej (malowanej) o grubosci 1 mm

2.9.

2.10.

2.11.

Krzesto socjalne

szerokos¢ siedziska: 365 mm,

gtebokosc¢ siedziska: 360 mm,

siedzisko plastikowe kolor czarny;

solidna, metalowa, chromowana rama krzesta,
mozliwo$¢ sktadowania w stosie (max. 8 szt.).
Rysunek pogladowy:

800

-
=
=—

410 450

Stolik socjalny

wymiary blatu: 80 x 80 cm,

blat z topalitu w kolorze antracytowym;

podstawa stotu ztozona z czterech nég wykonanych z metalowych chromowanych
potaczonych poprzeczkami rur.: wysokosé: 73,5 cm; szerokosé: 88,3 cm.
Wdzek transportowy:

wykonany ze stali chromowo-niklowej,

4 kotka skretne, 2 z hamulcami,

nosnosé: ok. 120 kg,

wymiary: 92 x 60 x 94,5 cm,

wymiary pofki: 83 x 51 cm,

odlegtos¢ pomiedzy potkami: 27,5 cm,

zestaw do sktadania, tatwy montaz,

waga: 13 kg.
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3.0.

4.0.

5.0.

6.0.

7.0.

8.0.

9.0.

10.0.

Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonania robét budowlanych
Do wykonania i montazu Slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowac
przeprowadzenie roboét, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST

Wymagania dotyczace sSrodkéw transportowych

Transport materiatdw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed
przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie,
przechowywanie i transport w instrukcji Producenta dostosowanej do polskich
przepiséw przewozowych.

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem
lub odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym Srodkiem transportu.

Wymagania dotyczace wykonania robét budowlanych
Wymagania sg zgodne z zapisami SST ,Wymagania ogolne”

Kontrola, badania i odbiér wyrobéw i robét budowlanych

Ogodlne zasady dotyczace kontroli jakosci robot podano w SST Wymagania ogélne.

Kontroli nalezy dokona¢ poprzez porownanie wykonanych roboét z dokumentacjg

Projektowg i warunkami okreslonymi w art. 10 Ustawy “Prawo Budowlane” z dnia 7

lipca 1994 r. (t.j. z 2003 r.Dz. U. Nr 207, poz. 2016, z pézn. zm.) i Ustawie z 16

kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 ).

Wykonawca dla potwierdzenia jako$ci uzytych materiatéw dostarczy swiadectwa
potwierdzajgce odpowiednig ich jakos¢.

Obmiar roboét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST Wymagania ogodlne
Jednostkg obmiaru jest sztuka.

Odbiér robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST “Wymagania ogdine”.

Roboty bedg odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i ST jezeli zostaty wykonane
zgodnie ze Specyfikacjg, Dokumentacjg Projektowg i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Podstawa ptatnosci

Wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST “Wymagania ogdlne”.
Cena jednostkowa wykonanych robét obejmuje:

wykonanie warsztatowe mebli oraz akcesoridéw

koszt zakupu i transport materiatbw na miejsce budowy

montaz elementéw na placu budowy

uporzadkowanie miejsca prowadzenia robét

Przepisy zwigzane

PN-74/F-06007.05 Meble mieszkaniowe. Lustra w meblach. Podstawowe wymiary
funkcjonalne

PN-75/M-78400 Meble metalowe -- Szafy stalowe -- Podziat i okreslenia

PN-82/D-02000 Meble mieszkaniowe — Terminologia

PN-85/D-01007 Meble -- Wykanczanie powierzchni drewna i tworzyw drzewnych
— Terminologia

PN-88/F-06010.02  Meble szkolne -- Stoty uczniowskie: laboratoryjne, do kreslenia i
rysowania, do nauki jezykéw obcych -- Podstawowe wymiary
funkcjonalne
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PN-88/F-06010.03

PN-88/F-06100.01
PN-88/F-06100.02
PN-88/F-06100.04
PN-88/F-06100.05
PN-88/F-06100.06

PN-88/F-06100.07

PN-88/F-06100.08

PN-88/F-06100.10
PN-88/F-06100.11
PN-88/F-06100.12
PN-89/F-06018.01
PN-89/F-06018.02
PN-89/F-06027.01
PN-89/F-06027.05
PN-90/F-06010.01
PN-90/F-06010.05

PN-91/F-06008
PN-91/F-06018.03

PN-91/F-06027.02
PN-91/F-06027.03
PN-92/D-97006

PN-D-01007:1985

PN-D-02000:1982
PN-D-97006:1992

PN-EN 1021-1

PN-EN 1021-1:1999

PN-EN 1021-1:2006

Meble szkolne -- Stoty demonstracyjne i podstawki do
technicznych audiowizualnych srodkéw nauczania --
Podstawowe wymiary funkcjonalne

Meble -- Metody badan wiasciwosci powtok lakierowych i
laminowych -- Postanowienia ogdlne

Meble -- Metody badan wiasciwosci powtok lakierowych i
laminowych -- Oznaczanie potysku

Meble -- Metody badan wiasciwosci powtok lakierowych i
laminowych -- Oznaczanie odpornosci na Scieranie

Meble -- Metody badan wiasciwosci powtok lakierowych i
laminowych -- Oznaczanie odpornoéci na wysokg temperature
Meble -- Metody badan wiasciwosci powtok lakierowych i
laminowych -- Oznaczanie odpornos$ci na dziatanie pary wodnej
Meble -- Metody badan wiasciwosci powtok lakierowych i
laminowych -- Oznaczanie odpornosci na dziatanie zmiennych
temperatur

Meble -- Metody badan wiasciwosci powtok lakierowych i
laminowych -- Oznaczanie odpornosci na promieniowanie
ultrafioletowe i stopnia swiattotrwatosci

Meble -- Metody badan wiasciwosci powtok lakierowych i
laminowych -- Oznaczanie grubosci powtok

Meble -- Metody badan wiasciwosci powtok lakierowych i
laminowych -- Oznaczanie twardosci

Meble -- Metody badan wiasciwosci powtok lakierowych i
laminowych -- Oznaczanie przyczepnosci

Meble mieszkaniowe dla dzieci -- Podstawowe wymiary
funkcjonalne -- Postanowienia ogolne

Meble mieszkaniowe dla dzieci -- Stoty, biurka i krzesta dla dzieci
w wieku szkolnym -- Podstawowe wymiary funkcjonalne
Meble -- Podstawowe wymiary funkcjonalne -- Postanowienia
0golne

Meble -- Meble do pracy lub spozywania positkdw --
Podstawowe wymiary funkcjonalne

Meble szkolne i przedszkolne -- Podstawowe wymiary
funkcjonalne -- Postanowienia ogolne

Meble szkolne i przedszkolne -- Meble do przechowywania --
Podstawowe wymiary funkcjonalne

Meble dla dzieci -- Wymagania i badania

Meble mieszkaniowe dla dzieci -- Meble do lezenia --
Podstawowe wymiary funkcjonalne

Meble mieszkaniowe. Meble do przechowywania. Podstawowe
wymiary funkcjonalne

Meble mieszkaniowe -- Meble do siedzenia -- Podstawowe
wymiary funkcjonalne

Meble -- Pakowanie, przechowywanie i transport -- Wspodlne
wymagania

Meble -- Wykanczanie powierzchni drewna i tworzyw drzewnych
— Terminologia

Meble mieszkaniowe — Terminologia

Meble -- Pakowanie, przechowywanie i transport -- Wspélne
wymagania

Meble -- Ocena zapalnosci mebli tapicerowanych -- Cze$¢1:
Zrodto zaptonu: tlacy sie papieros

Meble -- Ocena zapalnosci mebli tapicerowanych -- Zrédto
zaptonu: tlgcy papieros

Meble -- Ocena zapalnosci mebli tapicerowanych -- Cze$¢ 1:
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Zrodto zaptonu: tlacy papieros

PN-EN 1021-1:2007 Meble -- Ocena zapalnosci mebli tapicerowanych -- Czesc1:
Zrédto zaptonu: tlgey sie papieros

PN-EN 1021-2 Meble -- Ocena zapalnosci mebli tapicerowanych -- Cze$¢ 2:
Zrodto zaptonu: réwnowaznik ptomienia zapatki

PN-EN 1021-2:1999 Meble -- Ocena zapalnos$ci mebli tapicerowanych -- Zrédto
zaptonu: rownowaznik ptomienia zapatki

PN-EN 1021-2:2006 Meble -- Ocena zapalnosci mebli tapicerowanych -- Cze$¢ 2:
Zrodto zaptonu: réwnowaznik ptomienia zapatki

PN-EN 1021-2:2007 Meble -- Ocena zapalnosci mebli tapicerowanych -- Czes¢ 2:
Zrédto zaptonu: réwnowaznik ptomienia zapatki

PN-EN 1022 Meble mieszkaniowe -- Meble do siedzenia -- Oznaczanie
statecznosci

PN-EN 3-1:1998 Gasnice przenosne. Rodzaje, czas dziatania, pozary testowe
grupy AiB

PN-EN 3-2:1999 Gasnice przenosne. Szczelnosc¢, badanie przewodnosci
elektrycznej, badanie zageszczalnosci, wymagania szczegdlne

PN-EN 3-3:1998 Gasnice przenosne -- Konstrukcja, wytrzymatos$¢ na cisnienie,
badania mechaniczne

PN-EN 3-4:1999 Gasnice przenos$ne. Wielkosci napetnienia i minimalne

wymagania dotyczace skutecznosci gasniczej
PN-EN 3-5+AC:1999 Gasnice przenosne. Wymagania i badania dodatkowe
PN-EN 3-6:1997 Gasnice przenosne -- Postanowienia dotyczgce weryfikacji
zgodnosci gasnic przenosnych z EN 3, arkusze od 1 do 5
PN-EN 3-6:1997/A1:2001 Gasnice przenosne -- Postanowienia dotyczace
weryfikacji zgodnosci gasnic przenosnych z EN 3,
arkusze od 1do 5
PN-EN 3-7  Gasnice przenosne -- Czes¢ 7: Charakterystyki, wymagania
eksploatacyjne i metody badan
PN-EN 3-7:2004 Gasnice przenosne -- Czesc¢ 7: Charakterystyki, wymagania
eksploatacyjne i metody badan
PN-EN 3-7:2007 Gasnice przenosne -- Czes¢ 7: Charakterystyki, wymagania
eksploatacyjne i metody badan
PN-EN 3-7:2008 Gasnice przenosne -- Czesc¢ 7: Charakterystyki, wymagania
eksploatacyjne i metody badan
PN-EN 3-7+A1:2008 Gasnice przenosne -- Czes¢ 7: Charakterystyki, wymagania
eksploatacyjne i metody badan
PN-EN 3-8:2007 Gasnice przenosne -- Czes¢ 8: Wymagania dodatkowe do EN 3-
7 dotyczace konstrukcji, odpornosci na cisnienie i badania
mechaniczne gasnic o maksymalnym dopuszczalnym cisnieniu
roboczym réwnym 30 bar lub nizszym
PN-EN 3-8:2007/AC:2007  Gasnice przenosne -- Cze$¢ 8: Wymagania dodatkowe
do EN 3-7 dotyczace konstrukcji, odpornosci na cisnienie
i badania mechaniczne gasnic o maksymalnym
dopuszczalnym cisnieniu roboczym réwnym 30 bar lub
nizszym
PN-EN 3-9:2007 Gasnice przenosne -- Czes¢ 9: Wymagania dodatkowe do EN 3-
7 dotyczace odpornosci na cisnienie gasnic na CO2
PN-EN 3-9:2007/AC:2007  Gasnice przenosne -- Czes¢ 9: Wymagania dodatkowe
do EN 3-7 dotyczace odpornosci na cisnienie gasnic na
CO2
PrPN-EN 15047 Butle do gazéw -- Wytyczne projektowania i konstrukciji
bezszwowych stalowych butli wielokrotnego napetniania,
stosowanych jako przenosne gasnice i aparaty oddechowe, o
pojemnosci wodnej od 0,51 do 15|
PrPN-EN 1866 Gasnice przewozne
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PrPN-EN 3-7:2004/prA1 Gasnice przenosne -- Czes¢ 7: Charakterystyki,

PrPN-prEN 15045

PrPN-prEN 3-10

PrPN-prEN 3-8

PrPN-prEN 3-9

wymagania eksploatacyjne i metody badan (Zmiana A1)
Butle do gazéw -- Wytyczne projektowania i konstrukciji
bezszwowych butli z aluminium lub stopu aluminium,
wielokrotnego napetniania, stosowanych jako przenosne gasnice
z dwutlenkiem wegla, o pojemnosci wodnej od 0,5 | do 150 |
Gasnice przenosne - Czes¢ 10: Postanowienia dotyczace oceny
zgodnosci gasnic przenosnych wedtug EN 3 czes¢ 7
Gasnice przenosne - Czes¢ 8: Wymagania dodatkowe do EN 3-7
dotyczace konstrukcji, odpornosci na cisnienie i badania
mechaniczne gasnic o maksymalnym dopuszczalnym cisnieniu
réownym 30 bar lub nizszym
Gasnice przenosne - Czes¢ 9: Wymagania dodatkowe do EN 3-7
dotyczace odpornosci na cisnienie gasnic na CO2
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ROZDZIAL XIV — SST. B.13.00 ROBOTY DROGOWE
(PARKINGI, DROGI | CHODNIKI, UKSZTALTOWANIE TERENU)

Grupa: 45.20.00.00-9 Roboty w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow

budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii
ladowej i wodnej

Kategoria: 45.22.00.00-5 Roboty inzynieryjne i budowlane

Klasa:

—_ -
o

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

NN
—

21.2.

45.22.30.00-6 Roboty budowlane w zakresie konstrukgji
45.22.33.00-9 Roboty budowlane w zakresie parkingdw

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robd6t w zakresie wykonania drog, parkingéw i chodnikéw oraz prac
zwigzanych z zagospodarowaniem i uksztattowaniem terenu.

Zakres SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

Zakres robot objetych SST

Zakres robot objety niniejszg specyfikacjg dotyczy prowadzenia robét zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg — opisem technicznym, rysunkami i obejmuje :
wykonanie drég,

wykonanie chodnikdw,

wykonanie parkingow,

zagospodarowanie i uksztattowanie terenu.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami

Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
robét z Dokumentacjg Projektowg i wymaganymi normami ponadto Wykonawca
wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST “Wymagania ogélne”

Wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych

Materiaty do wykonania robét okredlonych w pkt 1.3 specyfikacji nalezy stosowaé
zgodnie z Dokumentacjg projektowa, opisem technicznym i rysunkami.

Piyty betonowe

ptyta tarasowa

Dane charakterystyczne:

wymiar 80x80x8 cm

fazowana

wytrzymatos¢ charakterystyczna na zginanie = 3,5 Mpa

charakterystyczne obcigzenie niszczace = 3 kN

odporno$¢ na warunki atmosferyczne — klasa 3 ozn. D

odpornosc¢ na Scieranie — klasa 4 ozn. |

nasigkliwos¢ < 6%

kolor — biel pergaminowa, popielaty

kostka betonowa

Dane charakterystyczne:

wymiar 40x60x8, 30x30x8

bezfazowa

wytrzymatosé charakterystyczna na rozcigganie przy roztupywaniu = 3,6 Mpa
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odpornos$¢ na warunki atmosferyczne — klasa 3 ozn. D
odpornos$¢ na scieranie — klasa 4 ozn. |

nasigkliwos$¢ < 6%
kolor — szary

2.2. Krawezniki, obrzeza i $cieki
Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie ustalg inaczej, to do obramowania
nawierzchni z kostek mozna stosowac:
« krawezniki i obrzeza betonowe wg BN-80/6775-03/04 lub z betonu wibroprasowanego
posiadajgcego aprobate techniczna,
+ krawezniki kamienne wg PN-B-11213:1997
Krawezniki, obrzeza i Scieki mogg by¢ ustawiane na:
- podsypce piaskowej lub cementowo-piaskowej,
- tawach betonowych,
Krawezniki i obrzeza moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych,
posegregowane wedtug typow, rodzajow, odmian i wielkosci. Nalezy uktadac je z
zastosowaniem podkfadek i przektadek drewnianych
2.3. Kruszywo
2.3.1. Uziarnienie kruszywa
Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-EN 933-1[3]
Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggta i nie moze przebiegac od dolnej
krzywej granicznej uziarnienia do gérnej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich
sitach. Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie moze przekraczac 2/3 grubosci
warstwy ukfadanej jednorazowo.
2.3.2. Wiasciwosci kruszywa
Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania:
Wymagania wediug PN-EN 13242:2004
L.p. Wyszczegdlnienie Podbudowa Podbudowa Badanie
wiasciwosci . )
zasadnicza pomocnicza wedtug
1 Zawarto$¢ ziarn mniejszych f12 f12 PN-EN 933-1
niz 0,063 mm, % (m/m)
2 Zawartos$¢ nadziarna, %(m/m), GAT75-GA85 GA75-GA85 PN-EN 933-1
nie wiecej niz
3 Zawarto$¢ ziarn nieforemnych Sl40 S140 PN-EN 933-4
%(m/m), nie wiecej niz
4 Zawartosc zanieczyszczeh 1 1 PN-B-04481
organicznych, % (m/m), nie
wiecej niz
5 Wskaznik piaskowy po od 30 do 70 od 30 do 70 PN-EN 933-8:2001
pieciokrotnym zageszczeniu | od 30do 70 od 30 do 70
lub Il, %
6 Scieralno$¢ w bebnie Los LA35 LA50 PN-EN1097-2
Angeles
a) $cieralnosé catkowita po
petnej
liczbie obrotéw, nie wiecej niz
b) Scieralno$¢LA35 catkowita
po petnej
liczbie obrotéw, nie wiecej niz
7 Nasigkliwosé, % (m/m), nie WA242 WA242 PN-EN1097-6
wiecej niz
8 Mrozoodpornos¢, ubytek masy F2 F4 PN-EN1367-1
po 10 cyklach zamrazania, % po 10 cyklach po 10 cyklach
(m/m), nie wiecej niz
9 Rozpad krzemianowy i - - PN-EN1367-1
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zelazawy PN-EN1744-1
tacznie, % (m/m), nie wiecej niz

10 Zawarto$¢ zwigzkow siarki w AS AS PN-EN1744-1
przeliczeniu na SO3, % (m/m), deklarowana deklarowana
nie wiecej niz
11 Wskaznik nosnosci wnos 80 80 PN-S-06102
mieszanki kruszywa, % nie 120 120
mniejszy niz:
a) przy zageszczeniu 1s=1,00
b) przy zageszczeniu Is=1,03
W normie PN-EN 13242:2004 okre$lono réwnie nastepujagce wymagania:
« ksztatt kruszywa grubego — wskaznik ptaskosci ( okreslenie w PN-EN 933-3:1999)-
kategoria Fl,
« ziarna przekruszone lub tamane oraz ziarna catkowicie zaokraglonych w kruszywach
grubych (PN EN 933-5:2000) — kategoria C,
« odpornos¢ na Scieranie kruszywa grubego (PN EN 1097-1:2000)- kategoria MDE,
« odpornosc¢ na uderzenia (PN-1097-2:2000)- kategoria,
+ gestos¢ ziarn zaleznie od wymiaréw ziarn (PN-1097-2:2000),
« zawartosc siarki catkowitej (PN-EN 1744-1:2000)- kategoria S,
« zgorzel stoneczna bazaltu (PN-EN 1367-3:2002)- kategoria SB.
2.3.3. Materialy do ulepszania wtasciwos$ci kruszyw
Do ulepszania wlasciwos$ci kruszyw stosuje sie:
« cement portlandzki wg PN-EN 197-1 [13],
« wapno wg PN-EN 459-1 [15],
« popioty lotne wg PN-S-96035:1997 [19],
» zuzel granulowany wg PN-EN 13055-1:2003 [14].
Dopuszcza sig stosowanie innych spoiw pod warunkiem uzyskania réwnorzednych
efektow ulepszania kruszywa i po zaakceptowaniu przez InSyniera.
Rodzaj i ilos¢ dodatku ulepszajgcego nalezy przyjmowaé zgodnie z PN-S-06102 [17].
2.3.4. Piasek

Piasek musi spetnia¢ nastepujgce wymagania :
sktad granulometryczny

- zwartos¢ ziarn < 0,075 - do 10% masy
- zawartosc frakcji < 2 mm - do 10%

zanieczyszczenia obce - do 0,2% masy

wskaznik piaskowy wiekszy niS 35%

zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - barwa wzorowa
wskaznik wodoprzepuszczalnoéci - 8m/dobe

Sktad ziarnowy powinien odpowiadac¢ nastepujacy m wymaganiom :
- na sicie:

0,065 0 8%
0,125 0 , 20%
0,250 0 . 40%
0,500 20 , 80%
1,000 50 .100%
2,000 90 .100%
4,000 100%

2.3.5.

Sktadowanie kruszywa powinno by¢ zorganizowane w sposob zabezpieczajacy je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi kruszywami. Podtoze w miejscu
sktadowania powinno by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

Woda

Woda nie powinna pochodzi¢ ze zrodet budzacych watpliwosci i powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-88/B-32250.

Nie moze wydziela¢ zapachu gnilnego oraz nie powinna zawiera¢ zawiesiny.
Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatéw dostarczy swiadectwa
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3.0.

4.0.

5.0.

5.1.

5.2.

5.3.

potwierdzajgce odpowiednig ich jakos¢.

Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonania robét budowlanych
Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST “Wymagania ogdélne”
Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu . Sprzet
wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Uzyte Srodki transportu muszg by¢ sprawne technicznie.

Sprzet :

wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego,

samochdd skrzyniowy samowytadowczy do 5 ton,

koparko-tadowarka o pojemnosci tyzki 0,15 m3,

gilotyna do ciecia kostki.

Wymagania dotyczace srodkéw transportowych

Ogodlne wymagania dotyczgace stosowania sprzetu podano w SST “Wymagania
ogolne”.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wymagania dotyczace wykonania robét.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w SST “Wymagania

ogéine”.

Roboty ziemne

Zasypywanie wykopOw oraz zageszczenie gruntu wykonacépo robotach zwigzanych z
wykonaniem przytgczy: wodociggowego, kanalizacji sanitarnej i deszczowej, przytacza
gazowego, prowadzonych w pasie projektowanych drog.

Wykonawca moze przystapi¢ do profilowania i zageszczania podtoza bezposrednio
przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.

Przed przystapieniem do ukfadania warstw konstrukcyjnych nalezy wykonaé reczne
plantowanie podtoza gruntowego z wyréwnaniem nieréwnosci, nadaniem profilu
podtuznego i pochylenia poprzecznego — niweleta wydana w dokumentaciji projektowej.
Wzmocnienie podtoza gruntowego

W celu wzmocnienia podtoza gruntowego i doprowadzenia go grupy nosnosci G1
zaktada sie na wyprofilowanym podfozu samonosnym utozy¢é geowtdknine.
Geowldknina w konstrukcjach drogowych spetnia oddzielne lub jednoczesne
nastepujace funkcje :

filtracja i drenaz,

separacja (rozdzielenie sasiednich warstw )

wzmocnienie (stabilizacja podtoza)

réwnomierne roztozenie obcigzeh na podtoze,

Pasy geowtdkniny powinny by¢ uktadane na zaktadke, szerokos¢ minimalna tej
zaktadki 0,30 m.

Podtoze po jego wzmocnieniu winno spetnia¢ nastepujgce parametry:

dla ruchu KR2-E2 >100 Mpa 1S>1,0

Przed przystgpieniem do uktadania warstw konstrukcyjnych przygotowang
powierzchnie podtoza powinien zaakceptowac Inzynier Robét lub Inspektor Nadzoru.
Ogodlne zasady wykonywania nawierzchni drég

Nawierzchnie drég powinny spetnia¢ wymogi klasy kategorii ruchu KR2.
Zaprojektowano nastepujacy ukfad konstrukcyjny nawierzchni :

kostka brukowa grubosci 8 cm,

podsypka cementowo-piaskowa 1;3, gr. 3 cm,

warstwa chudego betonu cementowego grubosci 10 cm,

warstwa filtracyjna z piasku grubego, grubosé14 cm,

geowtdknina — utozona na podtozu stabonosnym
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5.4.

5.5.

6.0.

7.0.

8.0.

9.0.

Nawierzchnie drég nalezy ograniczyé kraweznikiem betonowym najazdowym o
wymiarach 15x22x100 cm na podsypce cementowo-piaskowej 1:3, grubosci 3 cm i
tawie betonowej o wymiarach 10x25 cm.

Wszystkie spadki drég nalezy wykonaézgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Ogodlne zasady wykonywania nawierzchni parkingéw

Nawierzchnie drég powinny spetnia¢ wymogi klasy kategorii ruchu KR2.
Zaprojektowano nastepujacy ukfad konstrukcyjny nawierzchni :

kostka brukowa grubosci 8 cm,

podsypka cementowo-piaskowa 1;3, gr. 3 cm,

warstwa chudego betonu cementowego grubosci 10 cm,

warstwa filtracyjna z piasku grubego, grubo$é14 cm,

geowidknina G-500 — utozona na podiozu stabonosnym

Ogodlne zasady wykonywania nawierzchni chodnikow

Zaprojektowano nastepujacy ukfad konstrukcyjny nawierzchni chodnikow:

kostka brukowa grubosci 8 cm,

podsypka cementowo-piaskowa 1;3, gr. 3 cm,

warstwa klinca o uziarnieniu od 0-25 mm , grubos¢15 cm

Kostke naktada sie na podsypce w taki sposob, aby szczeliny miedzy kostkami
wynosity od 2-3mm.

Kostke nalezy uktada¢~1,5 cm wyzej od projektowanej nawierzchni, gdyz w czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem , a nastepnie zamie$¢
powierzchnie z utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i
przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Kontrola, badania i odbiér wyrobéw i robét budowlanych
Ogdlne zasady dotyczace kontroli jakosci robot podano w SST Wymagania ogélne.
Kontroli nalezy dokona¢ poprzez poréwnanie wykonanych robét z dokumentacjg
Projektowa i warunkami okreslonymi w art. 10 Ustawy “Prawo Budowlane” z dnia 7
lipca 1994 r. (t.j. z 2003 r.Dz. U. Nr 207, poz. 2016, z pézn. zm.) i Ustawie z 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 ).
Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatow dostarczy swiadectwa
potwierdzajgce odpowiednig ich jakos¢.
Kontroli jakosci podlega wykonanie robdt:
materiatu uzytego na budowe
grubos$é, réwnomiernos¢ i zageszczenie warstw podktadu,
nawierzchni drég, parkingéw i chodnikéw,
liniowosci i prawidtowo$ci ustawienia kraweznikow i obrzezy,
przygotowanie terenu pod humusowanie,
prawidtowos¢ wykonania spadku terenu i kratek sciekowych,
niweleta podtoza dojazdow.

Obmiar robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST Wymagania ogdlne

Jednostkg obmiaru jest :

wykopy, nasypy - m3

nawierzchnie, utozenie nawierzchni drogowych, , parkingowych i chodnikéw,
umochnienia i wykonania skarp, wykonanie humusowania i wykonanie trawnikéw - m2
ustawienia kraweznikéw i obrzezy - m

Odbiér roboét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST “Wymagania ogodine”.

Roboty bedg odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i ST jezeli zostaly wykonane
zgodnie ze Specyfikacjg, Dokumentacjg Projektowa i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Podstawa ptatnosci

108



10.0.

Wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST “Wymagania ogdine”.
Cena jednostkowa wykonanych roboét obejmuje:

roboty pomiarowe, przygotowawcze,wytyczenie trasy,

profilowanie i zageszczanie podtoza podwarstwy konstrukcji nawierzchni
wykonanie fundamentéw pod krawezniki i obrzeza,

wykonanie kraweznikow i obrzezy,

koszt zakupu i transport materiatéw na miejsce budowy

wbudowanie materiatéw z zageszczeniem i ubiciem.

wykonywanie podsypek piaskowych,

wypetnienie spoin piaskiem,

uporzgdkowanie miejsca prowadzenia robét

Przepisy zwigzane

PN-57/S-06100
PN-57/S-06101
PN-62/S-04010
PN-65/S-96033

PN-66/S-96030
PN-67/S-04001

PN-68/M-78010

PN-68/S-96031
PN-71/S-96034

PN-74/S-96017
PN-87/S-02201

PN-91/M-34501

PN-EN 12271-3:2002

PN-EN 12272-1

PN-EN 12272-1:2002

PN-EN 12272-1:2005

PN-EN 12504-4:2005

PN-EN 13036-1:2002

PN-EN 13036-4:2004

PN-EN 13036-7:2004

PN-EN 13201-2:2005

Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej. Warunki
techniczne
Drogi samochodowe. Nawierzchnie z brukowca. Warunki
techniczne
Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika emulgaciji
wypetniacza mineralnego i materiatu kamiennego
Drogi samochodowe. Powierzchniowe utrwalanie nawierzchni
drogowych
Drogi samochodowe. Nawierzchnie z betonu smotowego
Drogi samochodowe. Metody badarn mas mineralno-
bitumicznych i nawierzchni bitumicznych
Transport wewnetrzny -- Drogi i otwory drzwiowe -- Wytyczne
projektowania
Drogi samochodowe. Nawierzchnie zwirowe
Drogi samochodowe. Nawierzchnie bitumiczne. Powierzchniowe
utrwalanie przy uzyciu asfaltowej emulsji kationowej
Drogi samochodowe. Nawierzchnie z ptyt betonowych i
kamienno-betonowych
Drogi samochodowe -- Nawierzchnie drogowe -- Podziat, nazwy,
okreslenia
Gazociagi i instalacje gazownicze -- Skrzyzowania gazociggéw z
przeszkodami terenowymi — Wymagania
Powierzchniowe utrwalanie. Wymagania. Czes$¢ 3:
Dozowanie i doktadnos¢ dozowania lepiszcza i kruszywa
Powierzchniowe utrwalanie. Metody badan. Czes¢ 1: Dozowanie
i poprzeczny rozklad lepiszcza i kruszywa
Powierzchniowe utrwalanie. Metody badan. Czes¢ 1:
Dozowanie i doktadnos¢ dozowania lepiszcza i kruszywa
Powierzchniowe utrwalanie -- Metody badan -- Czes$c¢ 1:
Dozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa
Badania betonu -- Czes$¢ 4: Oznaczanie predkosci fali
ultradzwiekowej
Drogi samochodowe i lotniskowe. Metody badan. Czes¢
1: Oznaczanie sredniej glebokosci makrotekstury
nawierzchni
Drogi samochodowe i lotniskowe -- Metody badan --
Czes¢ 4: Metoda pomiaru oporéw poslizgu/poslizgniecia
na powierzchni: préba wahadta
Drogi samochodowe i lotniskowe -- Metody badan --
Czes¢ 7: Pomiar nieréwnosci nawierzchni: badanie
liniatem mierniczym
Oswietlenie drog -- Czes¢ 2: Wymagania oswietleniowe
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PN-EN 1436:2000  Materiaty do poziomego oznakowania drég -- Wymagania
dotyczgce poziomych oznakowan drég
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ROZDZIAL XV — SST. B.14.00 SLUSARKA FASADOWA
(FASADY WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE)

Grupa: 45.40.00.00-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

Klasa:

45.42.00.00-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki okiennej oraz roboty
ciesielskie

Kategoria: 45.42.10.00-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

—_
s o

1.2.

1.3

1.4.

1.5.

2.2.
2.2.1.

45.42.11.00-5 Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementéw
45.42.11.40-7 Instalowanie stolarki metalowej, z wyjatkiem drzwi i okien
45.42.11.60-3 Instalowanie wyrobéw metalowych

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru montazu

fasad wewnetrznych i zewnetrznych

Zakres SST

Niniejsza SST jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizaciji

robét wymienionych w pkt 1.1.

Zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy montazu drzwi aluminium oraz z drewna i obejmuje wykonanie

nastepujacych czynnosci:

przygotowanie osciezy do wbudowania fasad;

wykonanie warsztatowe elementéw sSlusarki;

dostarczenie elementéw $lusarki na teren budowy

usytuowanie i mocowanie fasad w otworach,

uszczelnienie i obrobki;

szklenie;

uprzatniecie placu budowy po wykonaniu robaét.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi

normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Wymagania dotyczace wiasciwosci wyrobéw budowlanych

Ogodlne wytyczne.

Po wyborze dostawcy wyrobow budowlanych omawianych w niniejszej specyfikaciji,
wykonawca zobowigzany jest wystgpi¢ bezposrednio przed ztozeniem zamdwienia do
projektanta architektury o :

uzyskanie zgody na zastosowanie wybranego koloru, wykonczenia powierzchni
zamawianych elementow,

przygotowanie i zatwierdzenie rysunkéw warsztatowych detali elementéow

systemu tgczacych sie z innymi elementami elewac;ji i budynku.

Materiaty, urzgdzenia oraz czesci ztagczne powinny spetnia¢c wymagania
obowigzujacych Polskich Norm i Aprobat Technicznych.

Profile aluminiowe.

Ksztattowniki aluminiowe sg wykonywane w procesie przerobki plastycznej ze stopu
aluminium EN AW-6060 T66 (AIMgSi0,5 F22) zgodnie z normami:

- sktad chemiczny stopu wg DIN1725 T.1,

- odchytki wymiarowe ksztattownikéw wg DIN17615 T.3, DIN1748 T .4,

- wkasnosci mechaniczne wg DIN1748 T.1,

- inne wymagania okreslone w normach DIN1748 T.2 i DIN17615 T.1.
Powierzchnie ksztattownikdéw wykonczone powtokami proszkowymi poliestrowymi,
stosowanymi jako zabezpieczenie przed korozjg. Grubosé powtoki poliestrowej
proszkowej oznaczanej wg PN-93/C-81515 — 75+15um.
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2.2.2. Przekfadki termiczne.

+ Przektadki termiczne systemoéw okienno-drzwiowych wykonane sg w postaci pasow z
poliamidu wzmocnionego widknem szklanym wg DIN 16941 T.2

« lzolatory, przez ktére zespalane sg listwy dociskowe mocujace okfadziny elewacyjne
Sciany stupowo-ryglowej, wykonane sg z tworzywa sztucznego HPVC o bardzo
dobrych wtasciwosciach izolacyjnych zgodnie z normg BN-79/9031-01.

2.2.3. Uszczelki przyszybowe.

« Uszczelki przyszybowe sg wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN7863 i
normy wykonawczej wg DIN7715 E2.

+ Potaczenia narozy uszczelek klei sie lub stosuje gotowe narozniki zgodnie z
dokumentacjg konstrukcyjng systemu.

« Dobér uszczelek uzalezniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubosci
wypetnienia. Wszystkie uszczelki muszg zosta¢ umieszczone w elementach w sposob
gwarantujacy wymagang trwatg odpornos¢ na wptywy atmosferyczne oraz szczelnosc
przylgi spoin. Uszczelki muszg by¢ wymienialne. Nalezy tylko i wytgcznie stosowaé
przewidziane uszczelki systemowe.

2.2.4. Elementy ztaczne.

+  Wkrety samogwintujace, Sruby, nakretki, podktadki stosowane do wykonywania
potagczen, sg wykonane ze stali nierdzewnej, wg norm przywotanych w dokumentacji
systemowe;.

2.2.5. Okucia.

« W konstrukcjach systemowych moga by¢ stosowane wytacznie okucia przewidziane
dla danego systemu. Mocowanie do ksztattownikow okien i drzwi zgodnie z
dokumentacjg systemowa. Typy oku¢ powinny by¢ dostosowane do ciezaru wtasnego
skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych.

2.2.6. Materiaty uzupetniajace.

+ Podktadki pod szyby, kleje, wetna mineralna, pianka poliuretanowa i silikony do
uszczelnienia potgczeh zgodnie z dokumentacjg systemowa.

2.2.7. Wsporniki i taczniki.

«  Aluminiowe wykonane sg ze stopu aluminium AIMgSi0,5 F22 i zabezpieczone przed
korozjg powtokami tlenkowymi.

« Stalowe wykonane sg z blachy stalowej i zabezpieczone przed korozja, styki
elementéw stalowych z aluminiowymi sg odizolowane.

2.3. Fasada szklana zewnetrzna w strefie wejscia gtbwnego zostata zaprojektowana jako
fasada catoszklana strukturalna . Elementami noSnymi sg zebra szklane wzmocnione
elementami ze stali nierdzewnej . Sciana zewnetrzna ze szkfa dwukomorowego opiera
sie na wspornikach ze stali nierdzewnej umieszczonych w przestrzeni
miedzyszybowej . Wiatrotap zostat zaprojektowany na szkle nieizolowanym termicznie
spietym ze sobg mocowaniami punktowymi , rotulami ze stali nierdzewne;.

2.3.1. Wymogi techniczne:

« lzolacyjno$¢ termiczna fasady na podstawie obliczen (PN EN ISO 10077-1) powinna
wynosic: wspoétczynnik Uf < 0,9 W/m2K .

+  Wypetnienie

Lt > 50% EN-410
g (SF) < 35% EN-410
Ug - 0,5 W/m**K  EN-673
+ minimalna szyba referencyjna - 66.2 ESG VSG /16+90%Ar/ 6mm ESG /16+90%Ar/
55.2 ESG VSG

- Uwaga: Wykonawca przeszklenia jest zobowigzany przez przystgpieniem do prac
przygotowac projekt konstrukcyjny catego przeszklenia ze wszystkimi obliczeniami ,
detalami i rozwigzaniami . Projekt powinien by¢ przygotowany przez osobe uprawniong
i posiadajgcag doswiadczenie w projektowaniu konstrukcji catoszklanych ( minimum 3
obiekty referencyjne ). Dokumentacja powinna by¢ zatwierdzona przez architekta i
projektanta . Przygotowane detale w projekcie sg koncepcyjne i przedstawiajg
generalne oczekiwania wizualne w stosunku do przeszklenia .
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2.4. Fasady szklane zewnetrzne i wewnetrzne zaprojektowano w systemie stupowo-
ryglowym semistrukturalnym aluminiowym standardu 50mm. Czes¢ fasad powinna
posiada¢ odpornos¢é PPOZ — EI15. Powierzchnie profili nalezy wykonczy¢ powtokami
lakierniczymi w kolorze RAL 9007.

2.4.1. Wymogi techniczne:

+ lzolacyjnos$¢ termiczna profili na podstawie obliczen (PN EN ISO 10077-1) powinna
wynosi¢: Uf < 1,5 W/m2K . Izolacyjnos¢ catego przeszklenia Ucw < 0,9 W/m2K
( dotyczy fasad zewnetrznych )

« Kategorie szczelnosci

Przepuszczalno$¢ powietrza: Klasa AE 1200 Pa wg. PN EN 12152

Wodoszczelnoé¢: Klasa RE 1200 Pa wg. PN EN 12154

Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem: 2400 Pa wg. PN EN 13116:2004

Izolacyjnos¢ akustyczna catego przeszklenia — R°/A2 = 38 dB

«  Wymiary profili

Stupy i rygle majg statg szerokos¢ w widoku — 50mm.

Gtebokos¢ zabudowy wynika z obliczen statycznych.

Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725 , DIN 1748 i DIN 17615.

+  Wypetnienie

Lt > 50% EN-410
g (SF) < 35% EN-410
Ug - 0,5 Wm*K EN-673
« minimalna szyba referencyjna - 66.2 VSG SI /16+90%Ar/ 6mm ESG /16+90%Ar/ 44.2
VSG SI

« Uwaga: Czesc¢ fasad zewnetrznych ze wzgledu na elementy architektoniczne
zewnetrzne powinna posiada¢ mozliwos¢ wymiany szkta od wnetrza budynku;
zaprojektowano system fasadowy ze zintegrowanym oknem.

2.5. Drzwi zewnetrzne zaprojektowano w systemie aluminiowym izolowanym termicznie w
standardzie co najmniej 75mm
Powierzchnie profili nalezy wykonczy¢ powtokami lakierniczymi w kolorze RAL 9007
2.5.1. Wymogi techniczne:
+ lzolacyjnos¢ termiczna na podstawie obliczen (PN EN ISO 10077-1) wynosi:
wspotczynnik U f <2,0 W/m2K . I1zolacyjnos$¢ termiczna dla catego przeszklenia Uw <
1,7 W/m2K.
+ Kategorie szczelnosci
Przepuszczalno$¢ powietrza: Klasa 3 wg. PN EN 12207:2001
Wodoszczelno$¢: 4A wg. PN EN 12208:2001
Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem: C2 wg. PN EN 12211:2001

«  Wymiary profili
Gtebokosé zabudowy dla ramy, stupka i rygla wynosi 77 mm.
Gtebokos¢ zabudowy dla skrzydta wynosi 77 mm.
Szerokos¢ widokowa profili: 72 mm dla o$cieznicy , 149 mm oscieznicy wraz ze skrzydtem .
Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725 , DIN 1748 i DIN 17615.

+  Wypetnienie
ESG 6mm /16mmITS Ar/ 6 ESG / 16mm IST Arg /ESG Float 33.2mm
Ug - 0,5 W/m*K EN-673
2.6. Drzwi wewnetrzne aluminiowe zaprojektowano w systemie aluminiowym

nieizolowanym termicznie w standardzie co najmniej 45mm
Powierzchnie profili nalezy wykonczy¢ powtokami lakierniczymi w kolorze RAL 9007 wedtug
systemu kontroli jakosci Qualicoat.
2.6.1. Wymogi techniczne:
Wymiary profili nalezy dobiera¢ zgodnie z obliczeniami statycznymi .

«  Wymiary profili
Gtebokosé zabudowy dla oscieznicy i skrzydta wynosi 45mm.
Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725 , DIN 1748 i DIN 17615.

«  Wypetnienie - Szkto - Float VSG 33.2
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3.0.

4.0.
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5.1.2.

Uwaga: Grubos¢ szyb powinna by¢ dobrana przez wykonawce przeszklen zgodnie z
normami oraz obliczeniami statycznymi. Jest on zobowigzany przedstawi¢ stosowne
obliczenia wykonane przez uprawnionego projektanta. Architekt zastrzega sobie prawo
akceptacji doboru kolorystyki szyb nieprzeziernych oraz koloru slusarki.

Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonania robét budowlanych
Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST “Wymagania ogoélne”
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu . Sprzet wykorzystywany
przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac

wymagania techniczne w zakresie BHP.

Wymagania dotyczace srodkéw transportowych

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w SST “Wymagania
ogolne”.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wymagania dotyczace wykonania robét.

Ogdélne wymagania dotyczace wykonania robét podano w SST “Wymagania
ogoine”.

Wytyczne montazu na placu budowy

. Czynnosci przygotowawcze.

Zleceniobiorca po uzyskaniu zlecenia ma obowigzek dokonaé¢ obmiaréw na budowie,
sporzadzi¢ rysunki konstrukcyjne wraz z obliczeniami statycznymi oraz dostarczyc¢ je
zleceniodawcy w uzgodnionym terminie zgodnie z harmonogramem.

Dostarczone przez zleceniobiorce rysunki techniczne przedstawiajgce konstrukcje, jej
wymiary, sposdb montazu oraz zamocowanie jej elementéw wymagajq zatwierdzenia
przez architekta i zleceniodawce. Wszelkie odstepstwa od dokumentacji projektowej
nalezy uzgodnic z architektem i inwestorem.

Montaz elementow.

Montaz zabudowy w systemach okienno-drzwiowych dokonywany jest za pomocg
systemowych elementéw kotwiacych lub stalowych marek wykonanych specjalnie pod
zastosowane rozwigzanie obiektowe. Rozstaw mocowania wg wytycznych
katalogowych.

Sciana stupowo-ryglowa mocowana jest do konstrukcji budynku za pomocg
specjalnych wspornikow stalowych lub aluminiowych. Elementy wspornikéw
przykrecane sg od czota do stropu budynku za pomocg stalowych kotkow rozporowych
(lub innych kotkéw odpowiednich do rodzaju stropu). Do wspornika za pomocg $rub
mocujgcych przykrecane sg ksztattowniki pionowe - stupy. Konsole posiadajg otwory
podtuzne, dajgce mozliwos¢ doktadnego ustawienia stupow wzgledem siebie i stropdw,
w trzech kierunkach (stopniach swobody). Pomiedzy ustawione stupy zaktadane sg
rygle. W przypadku ciezaru elementu obcigzajgcego rygiel do 60 [kg] rygle przykreca
sie bezposrednio do stupéw. W przeciwnym przypadku rygle sg nasuwane na
dodatkowe taczniki przykrecane do stupéw. Catos¢ tworzy konstrukcje nosng kratowa.
W utworzone otwory miedzy stupami i ryglami montowane sg szyby, wypetnienia lub
elementy ocieplajace.

Szczeliny powstate miedzy murem, a $ciang stupowo-ryglowg maskowane sg za
pomocg blach aluminiowych lakierowanych, wypetniane wetng mineralng o réznym
stopniu twardosci i uszczelniane silikonem oraz sznurami poliuretanowymi.

UWAGA: Wapno, cement, substancje alkaliczne i czyszczace (np. wybielacze, pasty
Scierne) majg szczegolnie szkodliwy wptyw na ksztattowniki aluminiowe, a zwtaszcza
na dekoracyjne powierzchnie ochronne. Dlatego tez nalezy ograniczy¢ wykonczeniowe
roboty ,mokre” do minimum. W przypadku zetkniecia zaprawy z powierzchnig
aluminium, nalezy natychmiast zmy¢ z niej zaprawe (nie dopuscic¢ do jej stwardnienia).
Brak przemycia spowoduje trwate odbarwienie i uszkodzenie powierzchni.
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5.1.3.

6.1,

6.1.1.

6.1.2.

Nadzér nad montazem konstrukciji.

Montaz konstrukcji aluminiowych powinien odbywac sie przez wyspecjalizowane firmy
wykonawcze producenta lub przez osoby przeszkolone przez producenta, pracujace
pod nadzorem jego przedstawiciela i zgodnie z jego zaleceniami.

Montaz powinien odbywac sie zgodnie z dostarczong przez producenta instrukcjg
zawierajgcag wykaz elementow, podstawowe ich wymiary i schemat usytuowania
wzgledem siebie i podtoza oraz wskazéwki dotyczace kolejnosci montazu
poszczegdlnych elementdw, przy zastosowaniu zalecanych przez producenta metod
postepowania i zachowaniu, okreslonych w instrukcji parametrow. W/w prace nalezy
wykonywac¢ pod nadzorem inspektora nadzoru, projektanta, przedstawiciela
producenta systemu.

Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszg by¢ potwierdzone
wpisem do dziennika budowy, potwierdzonym przez inspektora nadzoru i przez
projektanta. Wszelkie zmiany i odstepstwa od dokumentacji technicznej nie mogg
powodowac obnizenia wartosci uzytkowych, jakosciowych lub zmniejsza¢ trwato$¢ .

Kontrola, badania i odbiéor wyrobéw i robét budowlanych
Badania przed przystapieniem do montazu fasad
Przed przystgpieniem do montazu nalezy oceni¢ stan Scian i przygotowania
osciezy do rob6t montazowych oraz przeprowadzi¢ kontrole wyrobow i materiatéw
wykorzystywanych w tych robotach.
Odbidr robot poprzedzajacych wykonanie montazu
Przed przystapieniem do montazu nalezy sprawdzi¢:
prawidtowos¢ wykonania scian, zgodnie z odpowiednig szczegdtowag specyfikacjg
techniczna,
zgodnos¢ wymiarow otworow z wymiarami projektowanymi,
mozliwos¢ zabezpieczenia prawidtowego luzu na obwodzie pomiedzy osciezem a
stupem fasady
Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w odpowiednich
szczegotowych specyfikacjach technicznych oraz w pkt. 5 niniejszej specyfikacji i
odnotowane w dzienniku budowy, a takze w formie protokotu kontroli podpisanego
przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.
Kontrola jakosci materiatéw i wyrobdéw
Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
zgodnos¢ materiatdéw z aprobatg techniczng lub indywidualng dokumentacjag
techniczng w zakresie rozwigzan materiatowo-konstrukcyjnych i jakosci wykonania,
zgodnos¢ materiatdw z dokumentacjg projektows i niniejszg specyfikacjg techniczna,
w protokole przyjecia materiatéw na budowe:
czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach
montazowych,
stan opakowan (oryginalno$c¢, szczelnos¢) oraz sposdb przechowywania wyrobow i
terminy przydatnosci materiatéw uszczelniajgcych.
Badania w czasie robét
Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét
montazowych z dokumentacjg projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i
kartami technicznymi lub instrukcjami producentéw. Badania te w szczegdlnosci
powinny polega¢ na sprawdzeniu prawidtowosci wykonania:
zamocowania mechanicznego fasad na catym obwodzie otworu (zachowania odstepow
miedzy tacznikami mechanicznymi),
przektadki termicznej w fasadach izolowanych termicznie;
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejsze;j
specyfikacji, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.
Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
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7.0.

8.0

9.0.

10.0.

wszystkie wymagania dotyczgce montazu fasad, w szczegdlnosci w zakresie:
zgodnosci z dokumentacjg projektowa, Szczegdtowa Specyfikacjg Techniczng wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidtowosci oceny robét poprzedzajacych wykonanie montazu,

jakosci robét montazowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan
dokonanych przed przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w
dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot.

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg

powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych robét z dokumentacjg
projektowq i specyfikacjg techniczng wraz ze zmianami naniesionymi w dokumentaciji
powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin
zewnetrznych oraz pomiaréw dtugosci i wysokosci w odniesieniu do wytycznych
producenta fasad.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z niniejszymi wymaganiami, a takze podanymi
w pkt. 5. oraz opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora(zamawiajacego) oraz wykonawcy

Obmiar robét
Jednostka obmiarowg jest 1m2

Odbiér roboét
Wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem $lusarki fasadowej podlegajg odbiorom .
Podstawg odbioru jest ocena wizualna oraz ocena pracy wykonanego elementu.

Podstawa rozliczenia

Podstawe rozliczania montazu fasad stanowi ustalona w umowie kwota ryczattowa za
okreslony zakres robot obejmujgcy montaz.

Kwota ryczattowa obejmujgca montaz uwzglednia koszty wykonania

nastepujacych robét montazowych oraz prac z nimi zwigzanych takich jak:
przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu,

ustawienie i przestawienie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan
niezbednych do wykonania robdét, niezaleznie od wysokosci prowadzenia prac,
zabezpieczenie elementdw wymagajgcych zabezpieczenia przez zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem,

ocene i przygotowanie otworow, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikaciji technicznej,

montaz elementéw nosnych fasad;

szklenie fasad;

usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzenh powstatych w czasie
wykonywania robdét,

oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajgcych,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami producentéw i
wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji (opisaé¢ sposob utylizacji),

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko

Przepisy zwigzane

PN-EN 1096-2:2004 Szkto w budownictwie -- Szkio powlekane -- Czes¢ 2:
Wymagania i metody badania powtok kategorii A, B i S

PN-EN 13561:2005 Zastony zewnetrzne. Wymagania eksploatacyjne fgcznie z
bezpieczenstwem
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PN-EN 13561:2006 Zastony zewnetrzne -- Wymagania eksploatacyjne tacznie z
bezpieczenstwem
PN-EN 13561+A1:2008 Zastony zewnetrzne -- Wymagania eksploatacyjne
tacznie z bezpieczenstwem
PN-EN 14024 Ksztattowniki metalowe z przektadkag termiczng -- Wiasciwosci
mechaniczne -- Wymagania, sprawdzenia i badania do oceny
PN-EN 14024:2005 Ksztattowniki metalowe z przektadkg termiczng -- Wiasciwosci
mechaniczne -- Wymagania, sprawdzenie i badania dla oceny
PN-EN 14024:2007 Ksztattowniki metalowe z przektadkg termiczng -- Wiasciwosci
mechaniczne -- Wymagania, sprawdzenia i badania do oceny
PN-EN 1932 Zastony zewnetrzne i zaluzje. Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem.
Metody badan
PN-EN 1932:2005  Zastony zewnetrzne i zaluzje -- Odpornos¢ na obcigzenie
wiatrem -- Metody badan
PN-EN ISO 10052  Akustyka -- Pomiary terenowe izolacyjnosci od dzwiekdw
powietrznych i uderzeniowych oraz hatasu od urzadzen
wyposazenia technicznego -- Metoda uproszczona
PN-EN ISO 10052:2005 Akustyka -- Pomiary polowe izolacyjnosci akustycznej od
dzwiekdéw powietrznych i uderzeniowych oraz od
urzgdzen technicznych -- Metoda polowa
PN-EN ISO 10052:2007 Akustyka -- Pomiary terenowe izolacyjnosci od dzwiekdéw
powietrznych i uderzeniowych oraz hatasu od urzadzen
wyposazenia technicznego -- Metoda uproszczona
PN-ENV 1627:2006 Okna, drzwi, zaluzje -- Odpornos¢ na wtamanie -- Wymagania i
klasyfikacja
PN-ENV 1628:2006 Okna, drzwi, zaluzje -- Odpornos¢ na wiamanie -- Metoda
badania dla okreslenia odpornosci na obcigzenie statyczne
PN-ENV 1629:2006 Okna, drzwi, zaluzje -- Odpornos¢ na wtamanie -- Metoda
badania dla okreslenia odpornosci na obcigzenie dynamiczne
PN-ENV 1630:2006 Okna, drzwi, zaluzje -- Odpornos¢ na wiamanie -- Metoda
badania dla okreslenia odpornosci na proby wkamania recznego
PrPN-EN 13561 Zastony zewnetrzne. Wymagania eksploatacyjne tacznie z
bezpieczenstwem
PrPN-EN 14024 Ksztattowniki metalowe z przektadkg termiczng. Wiasciwosci
mechaniczne. Wymagania, sprawdzenie i badania dla oceny
PrPN-EN 1932 Zastony zewnetrzne i zaluzje. Odpornos$¢ na obcigzenie wiatrem.
Metody badan
PrPN-prEN 1627 Wyroby budowlane odporne na wtamanie (nie dotyczy
prefabrykowanych elementéw betonowych) -- Wymagania i
klasyfikacja
PrPN-prEN 1628 Wyroby budowlane odporne na wikamanie (nie dotyczy
prefabrykowanych elementéw betonowych) -- Metoda badania w
celu okreslania odpornosci pod obcigzeniem statycznym
PrPN-prEN 1629 Wyroby budowlane odporne na wkamanie (nie dotyczy
prefabrykowanych elementéw betonowych) -- Metoda badania w
celu okreslania odpornosci pod obcigzeniem dynamicznym
PrPN-prEN 1630 Wyroby budowlane odporne na wkamanie (nie dotyczy
prefabrykowanych elementéw betonowych) -- Metoda badania w
celu okreslania odpornosci na préby wlamania recznego
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1.2.

1.3

1.4

21.

ROZDZIAL XVI - SST. B.15.00 DZWIGI OSOBOWE

(DZWIG OSOBOWY W WYPOZYCZALNI - D1 ORAZ W FOYER WEJSCIOWYM — D2)

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
montazu windy wraz ze sterowaniem, oraz z szybem windowym (konstrukcja
stalowa z szybami bezpiecznymi) , wykonane przez firme specjalistyczna.
Zakres SST

Niniejsza SST jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizaciji
robot wymienionych w pkt 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce

i majgce na celu montaz wind o konkretnych parametrach

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej
wymienionych robot:

-montaz wind ze sterowaniem;

-montaz szybu windowego (konstrukcja stalowa z szybami bezpiecznymi) , wykonane
przez firme specjalistyczna.

Ogoélne wymaganiami

- Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z dokumentacja
projektowa, specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

Wymagania dotyczace wiasciwosci wyrobéw budowlanych
Charakterystyka ogolna urzadzenia dzwigowego D1

Typ dzwigu / model: dzwig osobowy
Zastosowanie przewoz oséb
Udzwig znamionowy: 630 kg lub 8 oséb
Udzwig przy zatadunku: max 220kg (jednorazowa porcja tadowanego do kabiny
towaru)
Predko$¢ jazdy: 1,00 m/s
llos¢ startow: 150/ h
llos¢ przystankow: 2
Numeracja przystankow: 0; 1
Przystanek gtowny: 0
llos¢ drzwi szybowych: 2
llos¢ drzwi kabinowych 2
Sterowanie: catkowicie elektroniczny uktad sterowania w dét
Naped: elektryczny bezreduktorowy (ptynna regulacja predkosci)
Wymiary kabiny: szerokos¢: 1100 mm
gtebokos¢: 1400 mm
wysokos¢: 2200 mm
Drzwi kabinowe: - drzwi automatyczne otwierane teleskopowo TLD,

- skrzydta drzwi panele wykonane ze szkta bezbarwnego
w ramach ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220,
- drzwi wyposazone w system ochrony wejscia - kurtyna
Swietlna,
Drzwi szybowe: - drzwi automatyczne otwierane teleskopowo TLD,
- skrzydta drzwi panele wykonane ze szkfa bezbarwnego
w ramach ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220,

Naped drzwiowy: - regulowany,
Wymiary drzwi: szerokos¢ - 900 mm; wysokos¢ - 2000 mm
Wymiary szybu: szerokos$¢ (HW) -1670 mm; odchytka (-5 mm;+5 mm)

gtebokos¢ (HD) - 1800 mm; odchytka (-5 mm;+5 mm)
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podszybie (S) — min. 1120 mm
nadszybie (K) — min. 3380 mm

+ Szyb: konstrukcja stalowa, obudowana - wykonuje Zamawiajacy,

+ Potozenie maszynowni: dzwig bez maszynowni,

« Potozenie napedu: w szybie w gornej jego czesci - nadszybiu

+ Przeniesienie napedu: ptaskie pasy z drutéw stalowych zalewanych
poliuretanem

+ Panel sterowy: na najwyzszej kondygnacji z boku drzwi szybowych w
obudowie

wykonanej ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220,
+ Przytacze sieciowe: 400/230 V, 50 Hz

« Temperatura pracy: +5;+400C
2.1.1. Charakterystyka kabiny:

+ sciany kabiny:
- frontowa i tylna panele wykonane ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220,
- lewa: panel wykonany ze szkfa bezbarwnego w ramkach ze stali nierdzewnej szczotkowanej
szlif 220,
- prawa: 2 panele wykonane ze szkta bezbarwnego w ramkach ze stali nierdzewnej
szczotkowanej szlif 220,
- pomiedzy panelami panel sterowniczy

« panel sterowniczy:
- 1 szt. wypukty, wykonany ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220, umieszczony na
bocznej $cianie kabiny pomiedzy panelami szklanymi,
- w panelu zainstalowany ciektokrystaliczny wyswietlacz (niebieski) kierunku jazdy i potozenia
kabiny w szybie,
- w panelu zainstalowany system gtoSnomdéwigcy informujgcy o poziomie kondygnaciji na ktore;j
zatrzymuje sie kabina dzwigu;
- elementy wykonczeniowe szczotkowane,

- osSwietlenie kabiny:
- typ LED, obwodowe wkomponowane w panel sterowniczy,
przyciski dyspozycji:
- w kabinie okragte, pod$wietlane, oznaczone dla oséb niewidomych pismem Braille’a bez
ramek dekoracyjnych,

+  sufit:
- ptaski, wykonany ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220,

» podtoga:
- recess ok 30mm, przygotowana do wtozenia ptytek ceramicznych przez Zamawiajgcego-

+ porecze:
- usytuowane na lewej, prawej scianie kabiny, drgzek stal chromowana szczotkowane,
mocowanie chromowane polerowane,

- wentylacja kabiny :
- grawitacyjna,

+ zasilanie awaryjne:
- oswietlenia kabiny,

« kasety wezwanh:
- na wszystkich przystankach w obudowie ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220 z
przyciskami podswietlanymi na niebiesko, montowane natynkowo z boku drzwi szybowych,

+ strzatki kierunku jazdy:
- zintegrowane z wyswietlaczami ciektokrystalicznymi,

+ wysSwietlacze ciekfokrystaliczne niebieskie:
- na wszystkich przystankach, wskaznik potozenia kabiny w szybie
w obudowie prostokatnej ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220, montowane natynkowo
nad drzwiami szybowymi,

« modem telefoniczny:
- potaczenie kabiny ze stuzbami ratowniczymi - wymagane jest doprowadzenie linii
telefonicznej analogowej do nadszybia dzwigu przez Zamawiajgcego,
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« funkcja pozarowa:

- po otrzymaniu sygnatu z centrali P.Poz. kabina zjezdza
na przystanek ewakuacyjny otwiera drzwi i zostaje zablokowana,

przy statym zasilaniu z budynku,-

« system ReGen:

- zaawansowany system odzyskiwania energii, napedy regeneracyjne zapewniajg mniejsze
zuzycie energii powstajgce w czasie hamowania dzwigu, normalnie rozpraszanej w postaci
ciepta. Dzieki napedom ReGen energia zostaje zwrécona do wewnetrznej sieci elektrycznej

budynku,-

2.2.  Charakterystyka ogolna urzgdzenia dzwigowego D2

Typ dzwigu / model:
Zastosowanie

Liczba dzwigdéw:
Udzwig znamionowy:
Udzwig przy zatadunku:

Predkosc jazdy:

llo&¢ startéw:

llos¢ przystankow:
Numeracja przystankow:
Przystanek gtowny:

llos¢ drzwi szybowych:
llo$¢ drzwi kabinowych

dzwig osobowy

przewodz osob

1 sztuka (SIMPLEX)

1000 kg lub 13 oséb

max 220kg (jednorazowa porcja tadowanego do kabiny
towaru)

1,00 m/s

150/ h

2

0; 1

0

2

1 rozmieszczone jednostronnie (kabina nieprzelotowa)

Sterowanie: catkowicie elektroniczny ukfad sterowania w dét
Naped: elektryczny bezreduktorowy (ptynna regulacja predkosci)
Wymiary kabiny: szerokosc¢: 1100 mm
gtebokosé: 2100 mm
wysokos¢: 2200 mm

«  Drzwi kabinowe:

+  Drzwi szybowe:

« Naped drzwiowy:
+  Wymiary drzwi:

+  Wymiary szybu:

- drzwi automatyczne otwierane teleskopowo TLD,

- skrzydta drzwi petne wykonane ze stali nierdzewne;j
szczotkowanej szlif 220,

- drzwi wyposazone w system ochrony wejscia - kurtyna
Swietlna,

- drzwi automatyczne otwierane teleskopowo TLD,

- skrzydta drzwi petne wykonane ze stali nierdzewne;j
szczotkowanej szlif 220,

- regulowany,

szeroko$¢ - 900 mm

wysokos¢ - 2000 mm

szerokos$¢ (HW) -1650 mm odchytka (-5 mm;+5 mm)
gtebokos¢ (HD) - 2450 mm odchytka (-5 mm;+5 mm)
podszybie (S) - min 1120 mm

nadszybie (K) - min 3380 mm

« Szyb zelbetowy + konstrukcja stalowa na jednej z bocznych $cian - wykonuje

Zamawiajacy,
+ Potozenie maszynowni:
+ Potozenie napedu:
+ Przeniesienie napedu:

+ Panel sterowy:

+ Przylacze sieciowe:

« Temperatura pracy:
2.2.1. Charakterystyka kabiny

« Sciany kabiny:

dzwig bez maszynowni,

w szybie w gérnej jego czesci - nadszybiu

ptaskie pasy z drutéow stalowych zalewanych
poliuretanem

na najwyzszej kondygnacji z boku drzwi szybowych w
obudowie wykonanej ze stali nierdzewnej szczotkowane;j
szlif 220,

400/230 V, 50 Hz

+5;+400C
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- frontowa i tylna panele wykonane ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220,
- lewa: panel wykonany ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220,
- prawa: panel wykonane ze szkta bezbarwnego o szerokosci ok 2000mm w ramkach ze stali
nierdzewnej szczotkowanej szlif 220,
« panel sterowniczy:
- 1 szt. wypukty, wykonany ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220, mumieszczony na
bocznej $cianie kabiny naprzeciw przeszklonej Sciany,
- w panelu zainstalowany ciektokrystaliczny wyswietlacz (niebieski) kierunku jazdy i potozenia
kabiny w szybie,
- w panelu zainstalowany system gtoSnomdéwigcy informujgcy o poziomie kondygnaciji na ktore;j
zatrzymuje sie kabina dzwigu,-
- elementy wykonczeniowe szczotkowane,-
- osSwietlenie kabiny:
- typ LED, obwodowe wkomponowane w panel sterowniczy,
+  przyciski dyspozycji:
- w kabinie okragte, pod$wietlane, oznaczone dla oséb niewidomych pismem Braille’a bez
ramek dekoracyjnych,
+  sufit:
- ptaski, wykonany ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220,-
» podtoga:
- recess ok 30mm, przygotowana do wtozenia ptytek ceramicznych przez Zamawiajgcego-
+ porecze:
- usytuowane na lewej i prawej Scianie kabiny, drgzek stal chromowana szczotkowane,
mocowanie chromowane polerowane,
- wentylacja kabiny :
- grawitacyjna,
+ zasilanie awaryjne:
- oswietlenia kabiny,
« kasety wezwanh:
- na wszystkich przystankach w obudowie ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220 z
przyciskami podswietlanymi na niebiesko, montowane natynkowo z boku drzwi szybowych,
« strzatki kierunku jazdy:
- zintegrowane z wyswietlaczami ciektokrystalicznymi,-
+ wysSwietlacze ciekfokrystaliczne niebieskie:
- na wszystkich przystankach, wskaznik potozenia kabiny w szybie w obudowie prostokatnej
ze stali nierdzewnej szczotkowanej szlif 220, montowane natynkowo nad drzwiami szybowymi,
« modem telefoniczny:
- potaczenie kabiny ze stuzbami ratowniczymi - wymagane jest
doprowadzenie linii telefonicznej analogowej do nadszybia dZzwigu przez Zamawiajgcego,-
« funkcja pozarowa:
- po otrzymaniu sygnatu z centrali P.Poz. kabina zjezdza
na przystanek ewakuacyjny otwiera drzwi i zostaje zablokowana,
przy statym zasilaniu z budynku,-
+ system ReGen:
- zaawansowany system odzyskiwania energii, napedy regeneracyjne zapewniajg
mniejsze zuzycie energii powstajace w czasie hamowania dzwigu, normalnie rozpraszanej w
postaci ciepta. Dzieki napedom ReGen energia zostaje zwrocona do wewnetrznej sieci
elektrycznej budynku,
2.3.  Zdalny system monitorowania dzwigu
Jest zaawansowanym systemem diagnostyczno-komunikacyjnym.
Urzadzenia systemu zainstalowane sg w maszynowni lub na kabinie i w szybie.
Dzieki modemowi oraz linii telefonicznej system potgczony jest z centrum serwisowym
umozliwiajgc m.in. komunikacje gtosowa.
System zbiera informacje, nagrywa i analizuje prace dzwigu oraz urzadzen waznych z punktu
widzenia bezpieczenstwa 24h/dobe, 365 dni w roku, a nastepnie przesyta te informacje do
centrum serwisowego.
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W przypadku wykrycia problemu system alarmuje do centrum serwisowego.

Dyspozytor powiadamia konserwatora o powstatym problemie podajac jednoczesnie rodzaj
usterki. Konserwator przybywa na obiekt wyposazony w odpowiednie narzedzia i cze$ci do
usuniecia wskazanej usterki.

System umozliwia 24h tacznosé glosowag pomiedzy pasazerem uwiezionym w kabinie a firmg
serwisujacy (lub inng jednostkg ratowniczg zdefiniowang przez wtasciciela budynku) — co jest
w Polsce wymogiem normy EN 81-28.

2.3.1.

Podstawowe funkcje systemu

Wykrywanie uwiezionego pasazera;

Zbieranie danych o jakosci pracy dzwigu;

Przesytanie danych o pracy dzwigu do centrum serwisowego

Diagnostyka urzadzen;

Dostarczanie informacji o pracy dzwigéw dla klienta;

Zapewnienie komunikacji gtosowej pomiedzy pasazerem w kabinie a centrum
serwisowym lub inng jednostkg ratownicza.

System monitoruje urzadzenia w sposob ciggty 24 h/dobe.

taczac sie z systemem sterowania monitoruje m.in. doktadnos$¢ zatrzymywania na
przystankach, oswietlenie w kabinie, jakos¢ pracy drzwi, a w systemach hydraulicznych —
temperature i poziom oleju.

Funkcja monitoringu daje wtascicielom i zarzadzajgcym budynkiem pewnosc, iz ich dzwigi
nigdy nie pozostajg bez kontroli. Funkcje monitoringu moga by¢ réozne w zaleznosci od rodzaju
dzwigu.

3.0.

4.0.

51.

5.2.

5.3.

Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonania robét budowlanych
Ogdlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w ST “Wymagania ogdéine”
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Generalny Wykonawca jest odpowiedzialny za wszelki sprzet (w tym rusztowania)
wymagane w celu prowadzenia robot.

Do wykonania wszelkich robo6t budowlanych nalezy zastosowac sprzet i maszyny
dostosowane do charakteru wykonywanej czynnosci.

Wymagania dotyczace srodkéw transportowych

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w SST “Wymagania
ogolne”.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wymagania dotyczace wykonania robét.

Zasady ogdlne wykonywania robét.

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej pkt.2.1.
Wykonawca prowadzacy roboty montazowe podlega przepisom prawa budowlanego.
Warunki przystgpienia do roboét.

Montaz nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem tolerancji wykonania szybu windowego

i zamontowania statych kotew i fgcznikdw do montazu urzadzenia dzwigowego,
zgodnie z instrukcjami producenta.

Szyb windowy powinien posiada¢ gtadkie, wytynkowane i wymalowane $ciany.

W szybie mozna umieszczaé wytacznie przewody zwigzane z pracg dzwigu.

Utozenie kabla zasilajgcego od rozdzielnicy do maszynowni dzwigu.

Zamontowanie tablicy oswietlenia administracyjnego z wymaganymi zabezpieczeniami
W maszynowni.

Wykonanie niezbednego oswietlenia szybéw windowych,

Montaz urzadzen dzwigowych.

Montaz urzadzenia dzwigowego nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg
producenta.

Zespot napedowy dzwigu powinien by¢é zamontowany w sposob uniemozliwiajacy
przenoszenie sie drgan na konstrukcje budynku.
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8.1.1.

8.1.2.

Szczegdtowe wymagania jakim powinien odpowiada¢ szyb dzwigu, w tym nadszybie i
podszybie, okreslajg przepisy o dozorze technicznym.

Kontrola, badania i odbiér wyrobéw i robét budowlanych

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej.
Przed przystgpieniem do prac nalezy przeprowadzi¢ kontrole przygotowania do prac.
Kontrola ta powinna polega¢ na:

sprawdzeniu wymaganych uprawnien ekipy wykonawczej (np.: do obstugi sprzetu) oraz
wyposazenia w wymagane srodki BHP,

sprawdzeniu kompletnosci zestawu narzedzi i maszyn stuzgcych do prac
wykonawczych,

Kontrola wykonania poszczegodlnych elementéw jak i catego przedmiotu zamdwienia
powinna obejmowac:

Kontrole gotowych szybéw windowych,

Kontrole miedzy operacyjna,

Kontrole kohcowa.

Kontrola miedzy operacyjna.

Kontrola miedzy operacyjna powinna obejmowaé prawidtowos¢ wykonania robét
zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Kontrola korncowa.

Kontrola polega na sprawdzeniu braku uszkodzen mechanicznych, rys, wgniecen

i trwatych zabrudzen elementéw dzwigu.

Sprawdzenie wykonania montazu urzadzen dzwigowych (po uprzednio otrzymanym
protokole UDT), jego dziatania (jazdy prébne).

Badania w czasie realizaciji i odbioru robot.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawdw wyrobow oraz wyrobdw polega na
sprawdzeniu zgodnosci dokumentdéw dopuszczajgcych poszczegdlne wyroby do obrotu
i stosowania z dokumentami odniesienia.

Sprawdzeniu winna podlegac prawidtowos¢ oznakowania poszczegolnych wyrobow
(oznakowanie znakiem B i znakiem CE).

Obmiar robét

Ogolne zasady obmiaru robat.

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostka obmiaru.

Jednostkg obmiaru jest 1 szt. kompletnego urzadzenia.

Odbiér roboét

Ogodlne zasady odbioru robot.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Przy wykonywaniu robot konieczny jest systematyczny nadzor techniczny prowadzony
przez Wykonawce, a takze nadzér inwestorski.

W czasie wykonywania robot konieczne jest prowadzenie dziennika budowy zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, w ktérym powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia
dotyczace jakosci podtoza, warstwy ocieplajacej i wyprawy zewnetrznej.

Odbidr materiatow.

Odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem.

Odbidér materiatdw powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych
zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Sprawdzenie materiatdéw nalezy przy odbiorze robdt zakohczonych przeprowadzic¢
posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) z
kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnosc uzytych materiatdw z dokumentacjg
techniczng oraz wtasciwymi normami.

Odbidr techniczny robot.
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W czasie wykonywania robot nalezy przeprowadzac¢ ich czesciowy odbior robdt
zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
Po zakonczeniu robét powinien by¢ dokonany odbidr ostateczny polegajacy na
sprawdzeniu wykonanego przedmiotu zamowienia z podanymi w wytycznych
wymogami.
Nalezy oceni¢ nastepujgce elementy:

« wykonanie podtgczenia zasilania dzwigow,

+ Wyposazenie maszynowni,

- zamontowanie urzadzen dzwigowych.

9.0. Podstawa rozliczenia
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Ogodlnej Specyfikacji
Technicznej.
9.1.  Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie materiatow,
narzedzi, sprzetu oraz urzadzenia dzwigowego,
zabezpieczenie innych elementow przed zanieczyszczeniem,
uszkodzeniem w trakcie prac wraz z pozniejszym ich usunieciem,
montaz i demontaz rusztowan,
wykonanie oswietlenia szybu dzwigowego,
zamontowanie urzgdzenia dzwigowego w gotowym szybie windowym,
dopasowanie i wyregulowanie,
podtaczenie do zasilania,
préby uzytkowe i regulacje,
usuniecie zabrudzen,
likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzgdkowaniem.

10.0. Przepisy zwigzane

PKN-CEN/TS 81-29:2006  Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i
instalowania dzwigéw -- Dzwigi przeznaczone do
transportu osoéb i towardow -- Czes¢ 29: Interpretacje
odnoszgce sie do norm od EN 81-20 do EN 81-28 (w tym
EN 81-1:1998 i EN 81-2:1998)

PN-81/W-89004 Urzadzenia dzwignicowe pokfadowe. Udzwigi

PN-82/M-45030 Technika bezpieczenstwa. Dzwigi elektryczne. Badania w

czasie produkcji i montazu

PN-82/M-45032 Technika bezpieczehstwa. Dzwigi. Wymagania specjalne dla

dzwigoéw hydraulicznych

PN-89/M-45015 Technika bezpieczenstwa -- Dzwigi elektryczne -- Obliczenia lin,

tancuchéw i tarcz ciernych

PN-93/W-52502 Dzwigi osobowe na statkach -- Wymagania

PN-EN 12015:2001 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna. Dzwigi, schody i chodniki

ruchome. Emisja

PN-EN 12015:2005 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna. Dzwigi, schody i chodniki

ruchome. Emisja

PN-EN 12015:2006 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna -- Dzwigi, schody i chodniki

ruchome -- Emisja

PN-EN 12016:2001 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna. Dzwigi, schody i chodniki

ruchome. Odpornosc¢

PN-EN 12016:2005 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna. Dzwigi, schody i chodniki

ruchome. Odpornosc¢

PN-EN 12016:2006 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna -- Dzwigi, schody i chodniki

ruchome -- Odpornosé

PN-EN 12016+A1:2008 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna -- Dzwigi, schody i
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chodniki ruchome -- Odpornosc¢
PN-EN 12159:2002 Dzwigi budowlane towarowo-osobowe z kabing prowadzong
pionowo
PN-EN 12159:2002/Ap1:2006 Dzwigi budowlane towarowo-osobowe z kabing
prowadzong pionowo
PN-EN 81-1:2002 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania
dzwigow -- Czesc¢ 1: Dzwigi elektryczne
PN-EN 81-1:2002/A1:2006  Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i
instalowania dzwigéw -- Czes$¢ 1: Dzwigi elektryczne
PN-EN 81-1:2002/A2:2005 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i
instalowania dzwigéw. Cze$c¢ 1: DZzwigi elektryczne
(Zmiana A2)
PN-EN 81-1:2002/A2:2006  Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i
instalowania dzwigow -- Cze$¢ 1: Dzwigi elektryczne
PN-EN 81-2:2002 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania
dzwigow -- Czes¢ 2: Dzwigi hydrauliczne
PN-EN 81-2:2002/A1:2006 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i
instalowania dzwigow -- Cze$¢ 2: Dzwigi hydrauliczne
PN-EN 81-2:2002/A2:2005 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i
instalowania dzwigow. Cze$¢ 2: Dzwigi hydrauliczne
(Zmiana A2)
PN-EN 81-2:2002/A2:2006 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i
instalowania dzwigéw -- Cze$¢ 2: Dzwigi hydrauliczne
PN-EN 81-2:2002/Ap1:2006 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i
instalowania dzwigéw -- Czes$¢ 2: Dzwigi hydrauliczne
PN-EN 81-28:2004 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania
dzwigow -- Dzwigi osobowe i towarowe -- Cze$¢ 28: Zdalne
alarmowanie w dzwigach osobowych i towarowych
PN-EN 81-3:2002 Przepisy bezpieczehstwa dotyczace budowy i instalowania
dzwigow -- Czesc¢ 3: Dzwigi towarowe mate elektryczne i
hydrauliczne
PN-EN 81-3+A1:2008 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i
instalowania dzwigéw -- Czes$¢ 3: Dzwigi towarowe mate
elektryczne i hydrauliczne
PN-EN 81-40:2008 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i
instalowania dzwigéw -- Dzwigi specjalne do transportu
0so6b i towaréw -- Czes¢ 40: Dzwigi schodowe oraz
podesty ruchome pochyte dla oséb z ograniczong
zdolnoécig poruszania sie
PN-EN 81-70:2004  Przepisy bezpieczehstwa dotyczace budowy i instalowania
dzwigdéw. Dzwigi osobowe i towarowe specjalnego
przeznaczenia. Czes¢ 70: Dostep do dzwigdw dla oséb,
wiaczajgc osoby niepethosprawne
PN-EN 81-71:2005 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania
dzwigow -- Szczegdlne zastosowania dzwigéw osobowych i
towarowych -- Czes¢ 71: Dzwigi odporne na wandalizm
PN-EN 81-71:2007 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania
dzwigow -- Szczegodlne zastosowania dzwigéw osobowych i
towarowych -- Czes¢ 71: Dzwigi odporne na wandalizm
PN-EN 81-71+A1:2007 Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce budowy i
instalowania dzwigéw -- Szczegodlne zastosowania
dzwigoéw osobowych i towarowych -- Czes¢ 71: Dzwigi
odporne na wandalizm
PN-EN 81-72:2004 Przepisy bezpieczenstwa dotyczgace budowy i instalowania
dzwigow. Szczegolne zastosowania dzwigow osobowych i
towarowych. Czes¢ 72: Dzwigi pozarowe
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PN-EN 81-72:2005

PN-EN 81-80:2004

PN-EN 81-80:2005

PN-EN ISO 14122-1

Przepisy bezpieczenhstwa dotyczace budowy i instalowania
dzwigow -- Szczegolne zastosowania dzwigow osobowych i
towarowych -- Czes¢ 72: Dzwigi dla strazy pozarnej
Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania
dzwigow. Dzwigi uzytkowane. Czes¢ 80: Przepisy zwiekszajace
bezpieczenstwo uzytkowanych dzwigow przeznaczonych do
transportu oséb i towaréow

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania
dzwigow -- Dzwigi uzytkowane -- Czes¢ 80: Zasady poprawy
bezpieczenstwa uzytkowanych dzwigow osobowych i
towarowych

Maszyny. Bezpieczenstwo. State srodki dostepu do maszyn.
Czes¢ 1: Dobor statych srodkéw dostepu miedzy dwoma
poziomami

PN-EN ISO 14122-1:2005 Maszyny -- Bezpieczenstwo -- State Srodki dostepu do

PN-IEC 1020-1:1997
PN-ISO 4190-1:1996
PN-I1SO 4190-2:1996
PN-ISO 4190-3:1998
PN-ISO 4190-5:1995
PN-ISO 7465:2000

PN-ISO 9386-2:2004

PN-M-45015:1989

PN-M-45040:1997

maszyn -- Czes¢ 1: Dobor statych srodkéw dostepu
miedzy dwoma poziomami
taczniki elektromechaniczne do stosowania w urzadzeniach
elektronicznych -- Norma wspdlna
Urzadzenia dzwigowe. Dzwigi klasy I, Il i Il
Urzadzenia dzwigowe -- Dzwigi klasy IV
Dzwigi -- Dzwigi towarowe mate klasy V
Dzwigi -- Urzadzenia do sterowania, sygnalizacji i wyposazenie
dodatkowe
Dzwigi osobowe i towarowe mate -- Prowadnice kabinowe i
przeciwwagowe -- Typ-T
Platformy podnoszace z napedem mechanicznym dla oséb z
ograniczong zdolnoscig poruszania sie -- Zasady dotyczace
bezpieczenstwa, wymiardw i dziatania -- Cze$¢ 2: Napedzane
dzwigi schodowe dla uzytkownikéw siedzacych, stojacych lub na
wozkach inwalidzkich, poruszajgce sie w ptaszczyznie
nachylonej
Technika bezpieczenstwa -- Dzwigi elektryczne -- Obliczenia lin,
tancuchéw i tarcz ciernych
Dzwigi -- Dzwigi elektryczne -- Terminologia
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